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บทสรุปผู้บริหาร 

 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะดำเนินการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 โครงการทุบขึ้นรูปโลหะ
สำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ของบริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด พบว่า โครงการได้ปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 1 - 4) ได้อย่างครบถ้วน  

 สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ได้แก่ คุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศ
จากปล่องระบาย ระดับเสียงโดยทั่วไป เสียงรบกวน คุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด โดยมีผลการตรวจวัดที่เกินเกณฑ์ที่กำหนดและมิได้ทำการ
ตรวจวัดไว้ ดังนี้  

1) ค่าระดับการรบกวน บริเวณชุมชนหนองยายบู่ (N1) ซึ่งเป็นชุมชนที่อยู่ใกล้โครงการ ในเวลากลางวัน 
มีค่าระหว่าง -6.5 ถึง 24.0 เดซิเบลเอ และในเวลากลางคืน มีค่าระหว่าง -12.3 ถึง 24.8 โดยส่วนใหญ่มีค่าอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เรื่อง ระดับเสียง
รบกวน โดยค่าระดับการรบกวนในเวลากลางวันมีค่าสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐาน จำนวน 16 ครั้ง จากการคำนวณ
รวม 96 ครั้ง คิดเป็นร้อยละ 16.7 ของการตรวจวัดทั้งหมด สำหรับในเวลากลางคืนมีค่าระดับการรบกวนสูง
กว่าเกณฑ์มาตรฐานจำนวน 38 ครั้ง จากการคำนวณรวม 582 ครั้ง คิดเป็นร้อยละ 6.5 ของการตรวจวัด
ทั้งหมด ทั้งนี้ ในค่าระดับเสียงรบกวนที่สูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดคาดว่าได้รับผลกระทบจากโรงงาน
อุตสาหกรรมที่มาตั้งอยู่ใกล้เคียงกับชุมชนร่วมด้วย 

2) การตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน  (Time Weighted 
Average-TWA) มีค่าระหว่าง 82.8-100.1 เดซิเบลเอ ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ
ทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 ทั้งนี้ ได้ดำเนินโครงการอนุรักษ์การได้ยิน การปรับปรุงการดำเนินงานเพื่อลด
ระดับเสียง ได้แก่ การจัดหาพาเลทพลาสติกมาทดแทนพาเลทเหล็กบางส่วน การติดตั้ง Cover แบบฝาครอบ
บนรางส่งและสายพานในกิจกรรม Finishing Process การปรับระดับความสูงในการส่งชิ้นงานหรือครีบจาก
การตัด เพื่อลดผลกระทบด้านเสียงในพื้นที่ทำงานซึ่งปัจจุบันดำเนินการแล้วเสร็จ พร้อมกันนี้ได้เคร่งครัดให้
พนักงานสวมใส่ที่อุดหูหรือท่ีครอบหูตลอดระยะเวลาการทำงาน 

3) การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน ในดัชนี Total dust และ Respirable Dust บริเวณ
เครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) ไม่ได้ทำการตรวจวัด เนื่องจากเครื่องขัดผิว Shot blast hanger 4500T 
จะใช้ Robot ลำเลียงชิ้นงานเข้าสู่เครื่องขัดผิว ไม่มีพนักงานทำงานประจำ  จึงไม่ทำการตรวจวัดบริเวณ
ดังกล่าว 
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ข-24 แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ (CSR) ประจำปี 2568 
ข-25 หนังสือการแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  
ข-26 บันทึกการประชุมคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที ่1/2568  
ข-27 การตรวจสอบความชื้นดิน 
ข-28 ผลการสำรวจความคิดเห็นของหน่วยงานราชการ สถานประกอบการ ผู้นำชุมชน และครัวเรือนทั่วไป 
ข-29 ข้อมูลรายงานผู้ป่วยนอกตามกลุ่มโรค (21 กลุ่มโรค) แบบ รง. 504 

 

ภาคผนวก ค 
ค-1 ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและระดับเสียงโดยทั่วไป 
ค-2 ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย  
ค-3 ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานที่ทำงาน 
ค-4 ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง  

 
ภาคผนวก ง  

ง-1 เอกสารรับรองห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน 
ง-2 เอกสารสอบเทียบเครื่องมือตรวจวัด 

 

  



ง 

สารบัญรูป 

รูปที่  หน้า 
1.3.1-1 ที่ตั้งโครงการและพ้ืนที่โดยรอบ  1-4 
1.3.1-2 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ  1-5 
1.3.2-1 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการ  1-7 
1.3.4-1 สมดุลการผลิตโครงการ  1-10 
1.3.5-1 ตำแหน่งติดตั้งแผงผลิตกระแสไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา  

(Solar Rooftop) ระยะที่ 1  
1-12 

1.3.5-2 ตำแหน่งติดตั้งอินเวอร์เตอร์ (Inverter)  1-13 
1.3.5-3 ผังแสดงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคา (Solar Rooftop) 

ระยะที ่2 
1-14 

1.3.5-4 ผังแสดงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบทุ่นลอยน้ำ (Solar Floating) 1-15 
1.3.6-1 ดุลการใช้น้ำของโครงการ 1-17 
1.3.7-1 ผังบำบัดน้ำเสียทางเคมี  1-21 
1.3.7-2 ตำแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศ จำนวน 6 ปล่อง  1-25 
1.3.9-1 ตำแหน่งติดตั้งระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม ้ 1-31 
1.3.9-2 ตำแหน่งถังดับเพลิงชนิดมือถือภายในโครงการ  1-32 
3.3.1-1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  3-12 
3.3.2-1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย  3-15 
3.3.3-1 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  3-22 
3.3.4-1 การตรวจวัดคุณภาพน้ำภายหลังการบำบัดน้ำเสียของโครงการ  3-46 
3.3.6-1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน  3-51 
3.3.6-2 การตรวจวัดระดับเสียงในโรงงาน  3-53 
3.3.6-3 การตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน  3-56 
3.3.6-4 การจัดทำแผนที่เส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour Map)  3-57 
3.3.6-5 การตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นท่ีทำงาน  3-59 
4.1-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี 2566-2568 4-4 
4.2-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างปี 2566-2568 4-7 
4.3-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 4-12 
4.3-2 ผลการเปรียบเทียบการตรวจวัดค่าระดับการรบกวน ระหว่างปี 2566-2568 4-17 
4.4-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูประหว่างปี  2566-

2568 
4-22 

4.4-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียเคมีระหว่างปี  2566-
2568 

4-24 

4.5-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area) ระหว่างปี 
2566-2568 

4-30 

4.5-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุดระหว่างปี 2566-2568 4-40 
 



จ 

สารบัญรูป (ต่อ) 

รูปที่  หน้า 
4.5-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานใน  

แต่ละวัน (TWA) ระหว่างปี 2566-2568 
4-48 

4.5-5 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าดัชนีความร้อน (WBGT) ระหว่างปี 2566-2568 4-54 
 

สารบัญตาราง 

ตารางท่ี หน้า 
   

1.3.6-1 ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ  1-16 
1.3.7-1 แหล่งที่มาน้ำเสียและการจัดการน้ำเสียของโครงการ  1-19 
1.3.7-2 ชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก  1-22 
1.3.7-3 อัตราการระบายและค่าควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องระบายมลพิษ

อากาศของโครงการ  
1-26 

1.3.9-1 การติดตั้งถังดับเพลิงภายในพ้ืนที่โครงการ  1-30 
1.4-1 แผนดำเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568  1-33 
1.4-2 แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568  1-34 
2.1-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้น

รูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 
2-2 

3.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้น
รูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

3-2 

3.2-2 รายละเอียดวิธีการเก็บตัวอย่างและวิธีการวิเคราะห์  3-10 
3.3.1-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  3-11 
3.3.2-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย  3-14 
3.3.3-1 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป  3-17 
3.3.3-2 ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางวัน (06.00-22.00 น.)  3-24 
3.3.3-3 ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.)  3-27 
3.3.4-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย 3-45 
3.3.5-1 ชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก  3-47 
3.3.6-1 ผลการตรวจสุขภาพประจำปี 2568 3-49 
3.3.6-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (Working Area)  3-50 
3.3.6-3 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด (Lpeak)  3-52 
3.3.6-4 ผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA)  3-55 
3.3.6-5 ผลการตรวจวัดค่าดัชนีความร้อนในพื้นท่ีทำงาน  3-58 
4.1-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี 2566-2568  4-2 
4.2-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างปี 2566-2568  4-6 
4.3-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568  4-9 
4.3-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าระดับการรบกวน ระหว่างปี 2566-2568 4-17 



ฉ 

สารบัญตาราง (ต่อ) 

ตารางท่ี หน้า 
4.4-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปและระบบบำบัด

น้ำเสียเคม ีปี พ.ศ. 2566  
4-19 

4.4-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปและระบบบำบัด
น้ำเสียเคม ีปี พ.ศ. 2567  

4-20 

4.4-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปและระบบบำบัด
น้ำเสียเคม ีปี พ.ศ. 2568 

4-21 

4.5-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน ระหว่างปี 2566-2568 4-26 
4.5-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด (Peak sound pressure level) ระหว่างปี 2566-2568  4-37 
4.5-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานใน  

แต่ละวัน (Time Weighted Average-TWA) ระหว่างปี 2566-2568 
4-45 

4.5-4 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าดัชนีความร้อน ระหว่างปี 2566-2568 4-52 
 



 
 
 
 
 
 

บทที่ 1 

บทนำ 
  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-1 

บทที่ 1 
บทนำ 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

 บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด เป็นการร่วมลงทุนระหว่าง Aichi Steel Corporation (เป็นส่วน
หนึ่งของบริษัทโตโยต้า ประเทศญี่ปุ่น) และ Toyota Tsusho Corporation ตั้งแต่วันที่ 7 กุมภาพันธ์ 2545  
เป็นต้นมา โดยเป็นผู้ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์และเหล็กทุบขึ้นรูปชั้นนำในกลุ่มโตโยต้า ประเทศญี่ปุ่น โครงการ
ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) ตำบลหนองขาม อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี พ้ืนที่ประมาณ 
63.33 ไร ่เริ่มดำเนินการผลิตตั้งแต่เดือนกุมภาพันธ์ 2551 เป็นต้นมา ความเป็นมาของโครงการ ดังนี้ 

 ปี 2551 ได้รับอนุญาตให้ประกอบกิจการผลิตชิ้นส่วนยานพาหนะและผลิตชิ้นส่วนเหล็กทุบขึ้นรูป กำลัง
การผลิต 154.8 ตัน/วัน และผลิตกระแสไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์ กำลังการผลิต 974.40 กิโลวัตต์ จากการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ทะเบียนผู้ประกอบการเลขที่ 82340100325514 (น.77(2)-
3/2551-นปฉ.) ประเภทหรือชนิดโรงงานลำดับที่ 77(2) และ 64(2) หนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบ
กิจการในนิคมอุตสาหกรรมแสดงดังภาคผนวก ก-1  

 ปี 2561 วางแผนขยายกำลังการผลิตเพ่ิมขึ้นรวมเป็น 154.8 ตัน/วัน โดยได้รับความเห็นชอบในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์จาก
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือที่ ทส 1009.3/6362 ลงวันที่ 22 
พฤษภาคม 2561 ดังภาคผนวก ก-2  

 ปี 2562 ขอติดตั้งเครื่องทุบขึ้นรูปขนาด 600 ตัน แทนเครื่องทุบขึ้นรูปขนาด 400 ตัน จำนวน 1 เครื่อง 
เพ่ือขึ้นรูปแล้วทำให้ผิวชิ้นงานมีความสม่ำเสมอ ลดความสูญเสียที่เกิดจากชิ้นงานไม่ได้คุณภาพ ลดการสึกหรอ
ของชิ้นส่วนเครื่องจักร โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 1) จาก กนอ. หนังสือที่ อก 5102.3.1/2204 ลงวันที่ 30 กรกฎาคม 
2562 ดังภาคผนวก ก-3  

 ปี 2563 ขอติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) จำนวน 2 
อาคารผลิต กำลังการผลิตกระแสไฟฟ้า 974.400 กิโลวัตต์ เพ่ือช่วยลดค่าใช้จ่ายด้านไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วน
ภูมิภาค และช่วยลดการปลดปล่อยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 2) จาก กนอ. หนังสือที่ 
อก 5102.3.1/3256 ลงวันที่ 13 พฤศจิกายน 2563 ดังภาคผนวก ก-4  

 ในปี 2566 ขอเพ่ิมพ้ืนที่วางชิ้นงานฉุกเฉินและติดตั้งเต็นท์ในพ้ืนที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ ขนาดพ้ืนที่ 
2,756 ตารางเมตร และติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag filter) จำนวน 1 ชุด เพ่ือลด
ผลกระทบด้านฝุ่นละอองจากเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) จำนวน 4 เครื่อง ซึ่งได้รับความเห็นชอบใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 3) จาก 
กนอ. หนังสือที่ อก 5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566 ดังภาคผนวก ก-5  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-2 

 ในปี 2567 ได้รับอนุญาตก่อสร้างลานเอนกประสงค์ในพ้ืนที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ขนาด 1,484.90
ตารางเมตร จากสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง และในการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบ
ทุ่นลอยน้ำ (Solar Floating) และแบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) ระยะที่ 2 ขนาดกำลังการผลิตติดตั้ง 
2,058.615 กิโลวัตต์ ได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 4) จาก กนอ. หนังสือที่ อก 5103.3.1/3544 ลงวันที่ 25 ตุลาคม 2567 
ดังภาคผนวก ก-6 

 วัตถุดิบหลักในการผลิต คือ เหล็กแท่ง นำเข้าจากประเทศญี่ปุ่น ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ เพลาข้อเหวี่ยง ข้อต่อ
เพลา เพลารับกำลังเข้า เพลาส่งกำลังออก สลักหุ้มแกนใบพัด ปลายเพลา หน้าแปลนข้อต่อเพลากำลัง ข้อต่อ
เพลาขับเคลื่อน เป็นต้น ในด้านการดำเนินกิจกรรมการผลิตโครงการได้การรับรองมาตรฐานสากลต่าง ๆ ได้แก่ 
มาตรฐานระบบบริหารคุณภาพเพ่ืออุตสาหกรรมยานยนต์ ( ISO/IATF16949) มาตรฐานบริหารงานคุณภาพ 
(ISO9001) และมาตรฐานการจัดการสิ่งแวดล้อม (ISO 14001) ได้รับรางวัลธงธรรมาภิบาลสิ่งแวดล้อมและ
ความปลอดภัยยอดเยี่ยม ธงขาว - ดาวทอง (Gold Star Award) ซึ่งเป็นรางวัลที่การันตีว่าโครงการได้รักษา
มาตรฐานในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยภายใต้หลักธรรมาภิบาลอยู่ในเกณฑ์ดีเยี่ยม
ต่อเนื่องเป็นเวลา 6 ปี 

1.2 วัตถุประสงค์ในการจัดทำรายงานฯ 

 จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ระหว่าง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 เป็นการดำเนินโครงการในระยะดำเนินการ เพ่ือนำเสนอผลการดำเนินงานด้าน
สิ่งแวดล้อมต่อหน่วยงานอนุญาตและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องตามหนังสือแนบท้ายหนังสือเห็นชอบในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมและการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ทั้ง 4 ฉบับ และเป็นไปตามประกาศ
กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์ และวิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมซึ่งผู้ดำเนินการ หรือผู้ขออนุญาตจะต้อง
จัดทำเมื่อได้รับอนุญาตให้ดำเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2564   

1.3 รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 

- ชื่อโครงการ : โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ)  

- สถานที่ตั้ง/สถานที่ติดต่อ : นิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) เลขที่ 150/68 หมู่ที่ 9 ถนนหนองค้อ-
แหลมฉบัง ตำบลหนองขาม อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี 

- ชื่อเจ้าของโครงการ : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด 

- ชื่อผู้ติดต่อ : ผู้ช่วยจัดการส่วนงานอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ่งแวดล้อม  
  ติดต่อ: คุณอนุสรา เปล่งเมือง 
 หมายเลขโทรศัพท์ 0 3834 7290-6 หมายเลขโทรสาร 0 3834 7298 
 อีเมลล์ : anusara@aichi.co.th 

- จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-3 

- โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากสำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือที่ ทส 1009.3/6362 ลงวันที่ 22 พฤษภาคม 2561  
ได้รับความเห็นชอบรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(ครั้งที่ 1 - ครั้งที่ 4) จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย โดยครั้งที่ 1 หนังสือที่ อก5102.3.1/2204  
ลงวันที่ 30 กรกฎาคม 2562 ครั้งที่ 2 หนังสือที่ อก 5102.3.1/3256 ลงวันที่ 13 พฤศจิกายน 2563 ครั้งที่ 3  
หนังสือที่ อก 5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566 และครั้งที่ 4 หนังสือที่ อก 5103.3.1/3544 ลงวันที่ 
25 ตุลาคม 2567  

- นำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ อย่างต่อเนื่องปีละ 2 ครั้ง โดยครั้งล่าสุดนำเสนอรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2568 ต่อสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) ซึ่งเป็นหน่วยงานอนุญาต เมื่อวันที่ 29 กรกฎาคม 
2568 และยื่นรายงานเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์ของสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เมื่อวันที่ 30 กรกฎาคม 2568 แสดงดังภาคผนวก ก-7  

- สถานภาพโครงการ : ระยะดำเนินการ  

 1.3.1  ที่ตั้งโครงการและการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

 โครงการตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) ตำบลหนองขาม อำเภอศรีราชา 
จังหวัดชลบุรี เนื้อที่โครงการ 101,320.4 ตารางเมตร หรือประมาณ 63.33 ไร่ ที่ตั้งโครงการและพ้ืนที่โดยรอบ
แสดงดังรูปที่ 1.3.1-1 อาณาเขตติดต่อกับพ้ืนที่โดยรอบโครงการ ดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดต่อกับ บริษัท แอเดียนท์ แอนด์ ซัมมิท คอร์ปอเรชั่น จำกัด 
ทิศตะวันออก ติดต่อกับ     บริษัท ไดฟูกุ (ไทยแลนด์) จำกัด 
   บริษัท โอสุกุ (ประเทศไทย) จำกัด 
   บริษัท โอคุดะ เซโค (ประเทศไทย) จำกัด 
ทิศตะวันตก ติดต่อกับ บริษัท ปัญจวัฒนาพลาสติก จำกัด (มหาชน) 
   บริษัท คานาเอคซ์ (ประเทศไทย) จำกัด 
   บริษัท ยานากิซาวะ พรีซิชั่น (ไทยแลนด์) จำกัด 
   บริษัท มารุ กลาส เทค จำกัด 
ทิศใต้ ติดต่อกับ พ้ืนที่เกษตรกรรม (ไร่มันสำปะหลัง) และชุมชนวังค้อ 

ภายหลังได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ และใบอนุญาตก่อสร้างลานเอนกประสงค์ พบว่า มีการใช้ประโยชน์ภายใน
พ้ืนที่โครงการ ประกอบด้วย อาคารผลิต 3 อาคาร พื้นที่ส่วนสนับสนุนการผลิต/ระบบสาธารณูปโภค/พ้ืนที่ใช้
ประโยชน์อ่ืนๆ คิดเป็นพ้ืนที่รวม 75,378.3 ตารางเมตร หรือร้อยละ 74.40 พ้ืนที่รอการใช้ประโยชน์ 18,081.1 
ตารางเมตร หรือร้อยละ 17.84 และพ้ืนที่สีเขียว 7,861 ตารางเมตร หรือร้อยละ 7.76 แสดงดังรูปที่ 1.3.1-2 
พ้ืนที่ส่วนติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ระยะที่ 1 ซึ่งมีการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคา
อาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 ไดเ้ปิดดำเนินการแล้ว สำหรับการดำเนินกิจกรรมที่ได้ขอเพ่ิมเติมไว้ในรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งที่ 4 ประกอบด้วย การติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-4 

แบบทุ่นลอยน้ำ (Solar Floating) และแบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) ระยะที่ 2 ขนาดกำลังการผลิต 
2,058.615 กิโลวัตต์ (เริ่มก่อสร้างภายหลังได้รับความเห็นชอบในเดือนตุลาคม 2567 – เมษายน 2568) 

 
ที่มา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสว่นยานยนต์, ฉบับสมบรูณ์, พฤศจิกายน 2561 

รูปที่ 1.3.1-1 ที่ตั้งโครงการและพ้ืนที่โดยรอบ 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 1-5 

 
ที่มา : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

รูปที่ 1.3.1-2 การใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการ 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-6 

  เมื่อพิจารณาพ้ืนที่ว่างเปล่าของโครงการตามประกาศของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ฉบับที่ 103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินสำหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ระบุถึงกรณีการพัฒนา
ที่ดิน เพ่ือทำการก่อสร้างอาคารหรือสิ่งก่อสร้างใด ๆ ในแปลงที่ดินของผู้ประกอบกิจการจะต้องเว้นที่ว่างไม่น้อยกว่า
ร้อยละ 30 ของพ้ืนที่แปลงที่ดินนั้น พบว่า พ้ืนที่ว่างของโครงการ ประกอบด้วย พ้ืนที่สันทนาการ (สนาม
ฟุตบอล) ลานจอดรถ บ่อหน่วงน้ำฝน พ้ืนที่รอการใช้ประโยชน์ ถนน ลานเอนกประสงค์ และพ้ืนที่สีเขียว โดย
ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีพ้ืนที่ว่างที่มีลักษณะสอดคล้องตามข้อกำหนดของ กนอ. 
ประมาณ 66,854.4 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 65.98 ของพ้ืนที่ทั้งหมด ซึ่งการดำเนินการใช้ประโยชน์พ้ืนที่
โครงการยังเป็นไปตามข้อกำหนดของ กนอ. อย่างเคร่งครัด 

 1.3.2 วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 

1) วัตถุดิบและสารเคมี 

 วัตถุดิบ ได้แก่ เหล็กแท่ง ประมาณ 61,170 ตัน/ปี หรือ 203.9 ตัน/วัน ขนส่งเข้าสู่โรงงาน
โดยรถเทรลเลอร์ที่มีผ้าใบพลาสติกปกคลุมจำนวน 2,561 เที่ยว/ปีจัดเก็บในอาคารผลิต 2 (โรงทุบขึ้นรูป 1) 
และอาคารผลิต 3 (โรงทุบขึ้นรูป 2) ขนาดพ้ืนทีจ่ัดเก็บรวม 1,314 ตารางเมตร 

 เม็ดเหล็ก เม็ดเหล็กจะถูกนำมาใช้ในกระบวนการขัดผิวชิ้นงาน ประมาณ 12.74 ตัน/ปี หรือ 
0.04 ตัน/วัน ทำการขนส่งเข้าสู่โรงงานโดยรถ 4 ล้อ จำนวน 6 เที่ยว/ปี จัดเก็บไว้ในพ้ืนที่หน้างานในอาคาร
ผลิต 2 และอาคารผลิต 3 ขนาดพ้ืนที่จัดเก็บรวมประมาณ 12 ตารางเมตร  

 สารเคมีที่ใช้สนับสนุนการผลิต ได้แก่ น้ำมันไฮโดรลิค น้ำมันหล่อลื่นระบบเฟือง น้ำมันเกียร์ 
น้ำมันกันสนิม สารหล่อลื่นแม่พิมพ์ แมกน่า จารบี น้ำมันหล่อเย็น ปริมาณการใช้งานรวมประมาณ 106,828
ลิตร/ปี หรือ 356 ลิตร/วัน สารเคมีจะถูกบรรจุในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด ขนาดตั้งแต่ 0.5-200 ลิตรขึ้นไป ขนส่ง
ด้วยรถบรรทุก 4 และ 6 ล้อ ประมาณ 120 เที่ยว/ปี ทำการจัดเก็บในโรงจัดเก็บสารเคมีขนาดพ้ืนที่ 135 ตาราง
เมตร รองรับการจัดเก็บสารเคมีได้รวมประมาณ 49,000 ลิตร หรือสำรองได้นานประมาณ 1 เดือน การป้องกัน
การรั่วไหลของสารเคมีได้จัดให้มีร่องคอนกรีตบริเวณทางเข้าความยาว 7 เมตร ความจุรวม 315 ลิตร หากมีการ
รั่วไหลของสารเคมีจะทำการสูบลงในถังขนาด 200 ลิตร เพ่ือรวบรวมไปกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม พร้อมจัดเตรียมทรายและแผ่นดูดซับสารเคมี การป้องกันอัคคีภัยได้จัดให้มีถังดับเพลิง
และหลอดไฟแบบ Explosion Proof สำหรับสารเคมีที่ใช้ในการปรับปรุงคุณภาพน้ำเสียทางเคมี ประกอบด้วย 
Poly-acrylamide, Ferric Chloride และ Calcium Hydroxide ปริมาณการใช้งานรวมประมาณ 33.015  
ตัน/ปี ทำการขนส่งโดยรถบรรทุก 4 ล้อ จัดเก็บในพื้นที่ใช้งานบริเวณระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี 

2) ผลิตภัณฑ์ 

 ผลิตภัณฑ์ชิ้นส่วนยานยนต์ ได้แก่ เพลาข้อเหวี่ยง ข้อต่อเพลา เพลารับกำลังเข้า เพลาส่ง
กำลังออก สลักหุ้มแกนใบพัด ปลายเพลา หน้าแปลนข้อต่อเพลากำลัง ข้อต่อเพลาขับเคลื่อน เป็นต้น
ความสามารถในการผลิตสูงสุด 154.8 ตัน/วัน ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการแสดงดังรูปที่  1.3.2-1 
ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดจะถูกจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บผลิตภัณฑ์/พ้ืนที่วางชิ้นงานขนาดพ้ืนที่ 2,410.5 ตารางเมตร ซึ่ง
สามารถรองรับการจัดเก็บได้ประมาณ 12,000 ตัน หรือสำรองได้ประมาณ 80 วัน ก่อนส่งจำหน่ายไปยังลูกค้า
โดยรถบรรทุก 10 ล้อ   
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ที่มา :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรม
ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.2-1 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
  

  

 

ข้อต่อเพลา เพลาข้อเหว่ียง 

ชุดเพลาส่งกำลัง 
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 1.3.3 เครื่องจักรและอุปกรณ์ 

  เครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิตของโครงการในปัจจุบัน มีกำลังเครื่องจักรรวม 14,707.05 แรงม้า 
ได้รับอนุญาตเปิดใช้งานตามข้อกำหนดของ กนอ. เครื่องจักรหลักในแต่ละอาคารผลิต ดังนี้ 

- อาคารผลิต 1 (โรงประกอบ) : เครื่องขัดผิวชิ้นงาน/ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง 
(Bag filter) เครื่องตรวจสอบรอยร้าว เครื่องปรับรูปทรงชิ้นงาน เครื่องกัด และกลึงชิ้นงาน  

- อาคารผลิต 2 (โรงทุบขึ้นรูป 1) : เครื่องกัดและกลึงชิ้นงานเครื่องตัดเหล็กเครื่องขัดผิวชิ้นงาน/
ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน เครื่องเจาะรูแม่พิมพ์เครื่องอบแม่พิมพ์เครื่องทำความสะอาด
แม่พิมพ์ชุดเครื่องทุบขึ้นรูปขนาด 1,600 ตัน จำนวน 2 ชุด ขนาด 3,000 ตัน จำนวน 1 ชุด ขนาด 400 ตัน
จำนวน 1 ชุด และขนาด 600 ตัน จำนวน 1 ชุด  

- อาคารผลิต 3 (โรงทุบขึ้นรูป 2) : ชุดเครื่องทุบขึ้นรูป ขนาด 4,500 ตัน จำนวน 1 ชุด เครื่อง
ขัดผิวชิ้นงาน/ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน และเครื่องตรวจสอบรอยร้าว 

- ระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคาอาคารผลิต 1 และ 2 (ระยะที่ 1) 
: กำลังการผลิตไฟฟ้าสูงสุด 974.400 กิโลวัตต์ (เปิดดำเนินการแล้ว) 

- ระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคาอาคารผลิต 2 อาคารผลิต 3 และ
แบบทุ่นลอยน้ำ (ระยะที่ 2) : กำลังการผลิตไฟฟ้าสูงสุด 2,058.615 กิโลวัตต์ (อยู่ระหว่างการทดสอบระบบ) 

 1.3.4 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตเหล็กทุบขึ้นรูป แบ่งเป็น 6 กิจกรรมหลักแสดงสมดุลการผลิตดังรูปที่ 1.3.4-1 
สรุปได้ดังนี้ 

 1) กระบวนการรับวัตถุดิบ 

  วัตถุดิบของโครงการ คือ เหล็กแท่ง ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 39-92 มิลลิเมตร 
ยาวประมาณ 7-8 เมตร ผลิตจากประเทศญี่ปุ่น จีน และอินเดีย สั่งซื้อผ่านบริษัทตัวแทนจำหน่ายในประเทศ
ไทย เมื่อทำการขนส่งมายังพ้ืนที่โครงการจะทำการตรวจสอบข้อมูล/องค์ประกอบของวัตถุดิบตามระบบการ
บริหารจัดการคุณภาพสำหรับอุตสาหกรรมรถยนต์และนำไปจัดเก็บไว้ยังพ้ืนที่เก็บวัตถุดิบ 

2) กระบวนการตัดเหล็กและเหนี่ยวนำความร้อน 

 เหล็กแท่งที่จัดเก็บในชั้นวางเหล็กแท่ง จะถูกเคลื่อนย้ายโดยระบบเครนเข้าสู่เครื่องตัดเหล็ก
ควบคุมความยาวของเหล็กท่อนตามลักษณะของชิ้นงานที่ต้องการทุบขึ้นรูปและจัดเก็บในพาเลท หลังจากนั้น
จึงทำการลำเลียงเข้าสู่เครื่องเหนี่ยวนำความร้อนด้วยระบบสายพานลำเลียงแบบอัตโนมัติ เพ่ือให้ความร้อน
จนกระทั่งเหล็กท่อนอ่อนตัวลงง่ายต่อการทุบขึ้นรูป ควบคุมอุณหภูมิประมาณ 1,200-1,260 องศาเซลเซียส  

3) กระบวนการทุบขึ้นรูปและตัดครีบ 

  เหล็กท่อนที่มีความร้อนตามที่กำหนดจะถูกลำเลียงเข้าสู่เครื่องทุบขึ้นรูป โดยใช้แขนกลช่วย
ในการทำงานซึ่งเป็นแบบอัตโนมัติและกึ่งอัตโนมัติ เพ่ือความแม่นยำในการวางชิ้นงานและยังลดความเสี่ยง 
ในการเกิดอุบัติเหตุต่อพนักงาน ก่อนทำการทุบขึ้นรูปในแต่ละครั้งจะทำการฉีดน้ำผสมสารหล่อลื่นที่ผสมกรา
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ไฟต์ เพ่ือเคลือบแม่พิมพ์ไม่ให้ติดกับชิ้นงานแล้วจึงทำการทุบขึ้นรูปและตัดเหล็กส่วนเกินที่เครื่องตัดครีบ เศษ
เหล็กส่วนเกินจากการตัดครีบจะเก็บในถังเก็บเศษเหล็กเพ่ือรอจำหน่ายเป็นเศษเหล็กต่อไป น้ำผสมสารหล่อลื่น
เคลือบแม่พิมพ์ที่มีส่วนผสมของกราไฟต์ดำจะถูกส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ ส่วนน้ำ
ผสมสารหล่อลื่นเคลือบแม่พิมพ์ที่มีส่วนผสมของกราไฟต์ขาวจะรวบรวมไว้ในบ่อพักน้ำเสีย เพ่ือรอส่งกำจัดโดย
บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 4) กระบวนการขัดผิวชิ้นงาน 

  ชิ้นงานที่ผ่านการทุบขึ้นรูปและตัดครีบเหล็ก จะถูกลำเลียงมายังเครื่องขัดผิวชิ้นงานด้วยการ
พ่นเม็ดเหล็กขนาดเล็กไปยังผิวชิ้นงาน เม็ดเหล็กจะมีการหมุนเวียนอยู่ภายในเครื่องเพ่ือขัดผิวชิ้นงาน สำหรับเม็ด
เหล็กที่เสื่อมสภาพจะเก็บรวบรวมเพ่ือรอส่งไปกำจัดโดยบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 5)  กระบวนการกัดกลึงช้ินงาน 

  การกัดกลึงชิ้นงาน จะทำการตัด กลึง เจาะชิ้นงาน โดยใช้เครื่อง CNC ให้มีลักษณะตามที่
ลูกค้าต้องการ ทำงานด้วยระบบอัตโนมัติด้วยการใช้โปรแกรมสำเร็จรูปควบคุมการสั่งงานของเครื่องจักร 

 6) กระบวนการตรวจสอบคุณภาพและบรรจุภัณฑ์ 

  การตรวจสอบผลิตภัณฑ์อ้างอิงตามข้อกำหนดของลูกค้าและมาตรฐานระบบการบริหาร
จัดการคุณภาพสำหรับอุตสาหกรรมรถยนต์ โดยใช้เครื่องมือตรวจสอบที่มีมาตรฐาน ความเที่ยงตรงและความ
ละเอียดสูง สามารถตรวจสอบชิ้นงานที่มีรูปร่างที่ซับซ้อนและตรวจสอบรอยร้าวที่ผิวชิ้นงานได้ เพื่อให้เกิดความ
ปลอดภัยต่อผู้ใช้งาน ชิ้นงานที่ผ่านการตรวจสอบคุณภาพแล้วจะทำการติดป้ายชี้บ่งบรรจุในภาชนะบรรจุ รอส่ง
มอบให้กับลูกค้าต่อไปกรณีที่ตรวจพบชิ้นงานที่ไม่เป็นไปตามมาตรฐานการผลิต จะจำหน่ายเป็นเศษเหล็กเพ่ือ
นำกลับไปหลอมใหม่โดยบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน 
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หมายเหตุ : วัตถุดิบ/ผลิตภณัฑ์ : หน่วย : ตัน/วัน, สารเคมี/น้ำ : หน่วย : ลิตร/วัน) 
 
ที่มา: รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์,  

ฉบับสมบูรณ์, พฤศจิกายน 2561 

รูปที่ 1.3.4-1 สมดุลการผลิตโครงการ 

 

  

การตรวจสอบช้ินงานและบรรจ ุ

ผลิตภณัฑ ์
154.8 

 

กราไฟต์  167 
น้ำ 3,703 

น้ำมันหล่อลื่น 136.83 
 
 

ฝุ่นละออง  0.014 
น้ำเสีย   2,970 
สเกล  0.08 
เศษเหล็ก  17.9       
น้ำมันเสื่อมสภาพ  136.83 

น้ำระเหย 900 

ฝุ่นละออง  0.08 
เศษเหล็ก/เม็ดเหล็ก  0.374 

Coolant เสื่อมสภาพ  20.24 
ขี้กลึง   3.0 

น้ำยาMagna เสื่อมสภาพ 9.05 
ช้ินงานไม่ได้มาตรฐาน  13.838 
 
 

Coolant 20.24 

น้ำยาMagna 9.05 
น้ำ 3 

 

เม็ดเหล็ก 0.042 
 

เหล็กแท่ง (Steel Bar) 
203.9  

ปลายท่อน/เศษเหล็ก  13.856 
น้ำมันเสื่อมสภาพ  1.87 
 190.044 

น้ำมันหล่อลื่น  1.87  

172.05 

171.638 

168.638 น้ำระเหย3 

การเหนี่ยวนำความร้อน 

การทุบข้ึนรูปและตัดครีบ 

การขัดผิวช้ินงาน 

การกัดกลึงช้ินงาน 

การตัดเหล็ก 
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 1.3.5 การติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์ 

  1)  ระบบผลิตไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์ ระยะที ่1 

   โครงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar 
Rooftop) ระยะที่  1 ขนาดกำลังการผลิต 974.400 กิโลวัตต์ โดยให้ เซลล์แสงอาทิตย์เปลี่ยนพลังงาน
แสงอาทิตย์ให้เป็นพลังงานไฟฟ้าได้โดยตรง เมื่อแสงอาทิตย์ซึ่งเป็นคลื่นแม่เหล็กไฟฟ้าตกกระทบบนแผ่นเซลล์
แสงอาทิตย์ แสงจะถ่ายเทพลังงานให้กับอิเล็กตรอน (Electron) ในสารกึ่งตัวนำในแผ่นเซลล์แสงอาทิตย์จนมี
พลังงานมากพอที่จะหลุดออกมาจากสารกึ่งตัวนำ และเคลื่อนที่ได้อย่างอิสระ เมื่ออิเล็กตรอนเคลื่อนที่ครบวงจร
จึงทำให้เกิดไฟฟ้ากระแสตรงขึ้น หลังจากนั้นจึงส่งไปยังอินเวอร์เตอร์ หรือเครื่องแปลงไฟ (Inverter) เพ่ือ
เปลี่ยนไฟฟ้ากระแสตรงเป็นกระแสสลับ จ่ายไปยังส่วนต่าง ๆ ภายในอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 หากเกิด
ปัญหาที่เซลล์แสงอาทิตย์ไม่ได้รับแสงเพียงพอ เช่น วันที่มีฝนตก ปริมาณเมฆมาก ฟ้าปิด ระบบไฟฟ้าจะสลับมา
ใช้ไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคตามปกติ โครงการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ของบริษัท KYOCERA รุ่น 
KK280P-3CD3CG แผงเซลล์ชนิด Multi crystalline ความสามารถในการผลิตไฟฟ้ากระแสตรง 280 วัตต์/
แผง ติดตั้ งรวม 3,480 แผง รับประกันอายุการใช้งานนาน 25 ปี  อินเวอร์ เตอร์ของบริษัท SMA รุ่น 
STP25000TL-30 ความสามารถในการผลิตไฟฟ้ากระแสสลับ 25 กิโลวัตต์ ติดตั้งรวม 29 เครื่อง ตำแหน่ง
ติดตั้งแผงผลิตกระแสไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคาดังรูปที่ 1.3.5-1 และตำแหน่งติดตั้ง
อินเวอร์เตอร์ (Inverter) ดังรูปที่ 1.3.5-2 ปัจจุบันติดตั้งแล้วเสร็จและเปิดใช้งานเรียบร้อยแล้ว มีกำลังการผลิต
ไฟฟ้าเฉลี่ย 650 กิโลวัตต์  

  2) ระบบผลิตไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์ ระยะที ่2 

   โครงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar 
Rooftop) บนอาคารผลิต 2 ขนาดกำลังการผลิต 257.40 กิโลวัตต์ อาคารผลิต 3 ขนาดกำลังการผลิต 771.61
กิโลวัตต์ และระบบผลิตกระแสไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์แบบทุ่นลอยน้ำ (Solar Floating) ติดตั้งบริเวณ
บ่อหน่วงน้ำฝน ขนาดกำลังการผลิต 1,029.60 กิโลวัตต์ รวมกำลังการผลิตกระแสไฟฟ้าในระยะที่ 2 เท่ากับ 
2,058.61 กิโลวัตต์ (รวมกำลังการผลิตกระแสไฟฟ้าทั้งโครงการ (ระยะที่ 1 รวมกับระยะท่ี 2) เท่ากับ 3,033.01 
กิโลวัตต์) ประกอบด้วย การติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาอาคารผลิต 2 และอาคารผลิต 3 รวม 1,759 
แผง อินเวอร์เตอร์ จำนวน 7 เครื่อง และแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนทุ่นลอยน้ำรวม 1,760 แผง อินเวอร์เตอร์ 
จำนวน 7 เครื่อง โดยใช้แผงเซลล์แสงอาทิตย์ชนิด Mono Crystalline ของบริษัท LONGi รุ่น LE5-72HTH-
585M ขนาดกำลังการผลิต 585 วัตต์ และอินเวอร์เตอร์ของบริษัท SUNGROW รุ่น Sungrow SG125CX-P2 
ขนาด 125 กิโลวัตต์ โดยมีกำลังการผลิตกระแสไฟฟ้าเช่นเดียวกับระยะที่ 1 ผังแสดงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้า
พลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคา (Solar Rooftop) ดังรูปที่ 1.3.5-3 ผังแสดงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงาน
แสงอาทิตย์แบบทุ่นลอยน้ำ (Solar Floating) ดังรูปที่ 1.3.5-4  
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ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 2), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2563 

รูปที่ 1.3.5-1 ตำแหน่งติดตั้งแผงผลิตกระแสไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop) ระยะที่ 1 
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ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 2), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2563 

รูปที่ 1.3.5-2 ตำแหน่งติดตั้งอินเวอร์เตอร์ (Inverter)  
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ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 4), ฉบับสมบูรณ,์ ตุลาคม 2567 

รูปที่ 1.3.5-3 ผังแสดงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคา (Solar Rooftop) ระยะที่ 2 
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ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 4), ฉบับสมบูรณ,์ ตุลาคม 2567 

รูปที่ 1.3.5-4 ผังแสดงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบทุ่นลอยน้ำ (Solar Floating) 
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 1.3.6 ระบบสาธารณูปโภค 

  ระบบสาธารณูปโภค ประกอบด้วย น้ำใช้ ไฟฟ้า เชื้อเพลิงก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) และการใช้
เชื้อเพลิง แสดงปริมาณการใช้งานดังตารางที่ 1.3.6-1 ปริมาณการใช้น้ำในระยะดำเนินการ แบ่งออกเป็น 4 ส่วน 
คือ น้ำใช้เพ่ือการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน น้ำใช้ในกระบวนการผลิต น้ำรดพ้ืนที่สีเขียว และน้ำล้างแผง
เซลล์แสงอาทิตย์รวม 126.78 ลูกบาศก์เมตร/วัน ดุลการใช้น้ำดังรูปที่ 1.3.6-1 โดยมีแหล่งน้ำใช้จากน้ำประปา
จากการนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง)  

  การใช้ไฟฟ้าภายในโครงการ ประมาณ 33.815 เมกะวัตต์ โดยมีแหล่งจ่ายไฟฟ้า 2 แหล่ง คือ แผง
เซลล์แสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา และแบบทุ่นลอยน้ำ (Solar Floating) กรณีไม่สามารถผลิตไฟฟ้าจาก
แผงเซลล์แสงอาทิตย์ได้จะใช้ไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคอำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี ตามที่ได้รับอนุญาตไว้ 
ในกรณีที่ระบบจ่ายไฟฟ้าขัดข้อง โครงการจะทำการลดกำลังการผลิต  เพ่ือเตรียมหยุดการผลิตที่เกี่ยวข้อง
ทั้งหมด ยกเว้น เครื่องจักรที่สำคัญซึ่งมีเครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรองไว้ เพ่ือป้องกันความเสียหายของเครื่องจักร
และชิ้นงานที่อาคารผลิต 2 และอาคารผลิต 3 โดยจัดเตรียมเครื่องกำเนิดไฟฟ้าสำรอง จำนวน 2 ชุด สามารถ
จ่ายกระแสไฟฟ้ารวมประมาณ 10 กิโลโวลต์-แอมแปร์ ใช้น้ำมันดีเซลเป็นเชื้อเพลิง สำรองไฟฟ้าให้กับระบบ
หล่อเย็นของเครื่องให้ความร้อนเหล็กท่อนซึ่งจ่ายไฟฟ้าได้ทันที ภายในเวลา 5 วินาที และสามารถสำรอง
กระแสไฟฟ้าให้กับโครงการได้นานไม่น้อยกว่า 6 ชั่วโมง จากการดำเนินการผลิตที่ผ่านมาโครงการยังไม่พบ
ปัญหาไฟฟ้าขัดข้องนานเกินกว่า 6 ชั่วโมง ซึ่งไม่มีผลกระทบต่อการดำเนินกิจกรรมการผลิตแต่อย่างใด  

  เชื้อเพลิงที่ใช้ในโครงการ คือ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) จะถูกนำมาใช้เป็นเชื้อเพลิงในการอุ่น
แม่พิมพ์ ปริมาณการใช้งาน 12 ตัน/ปี สำหรับน้ำมันดีเซลจะถูกนำมาใช้เป็นเชื้อเพลิงรถยก (Forklift) ปริมาณ
การใช้งาน 119.71 ลูกบาศก์เมตร/ปี โดยมีแหล่งที่มาจากผู้จำหน่ายในท้องถิ่น 

ตารางที่ 1.3.6-1 ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ 

รายละเอียด  หน่วย ปริมาณการใช ้ แหล่งที่มา หมายเหตุ 

1.  น้ำใช้ ลบ.ม./วัน 126.78 นิคมอุตสาหกรรม 
ปิ่นทอง (แหลมฉบัง) 

ปริมาณน้ำใช้ทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ 6.914 ลบ.ม./วัน  

(ความถี่ 2 ครั้ง/ปี) 
2.  ไฟฟ้า เมกะวัตต ์ 33.815 นิคมอุตสาหกรรม 

ปิ่นทอง (แหลมฉบัง) 
การผลิตไฟฟ้าจากแผงเซลล์แสงอาทิตย์

แบบติดตั้งบนหลังคา และแบบทุ่นลอยน้ำ 
ความสามารถในการผลติไฟฟ้าสูงสุด 

3,033.01 กิโลวัตต์  
  

 
 

 แผงเซลล์แสงอาทิตย์
แบบติดตั้งบนหลังคา 

และทุ่นลอยนำ้ 
3.  ก๊าซปิโตรเลียมเหลว ตัน/ป ี 12 ผู้จำหน่ายท้องถิ่น - 
4.  น้ำมันดีเซล ลบ.ม./ปี 119.71 ผู้จำหน่ายท้องถิ่น - 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิต
ชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 และรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 4), ฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2567  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-17 

 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 4), ฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2567 

รูปที่ 1.3.6-1 ดุลการใช้น้ำของโครงการ 
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 1.3.7 มลพิษและการควบคุม 

  1) มลพิษทางน้ำและการควบคุม 

   ในระยะดำเนินการปริมาณน้ำเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินกิจกรรมการผลิต ได้แก่ น้ำใช้ของ
พนักงานน้ำเสียจากกระบวนการผลิต และระบบบำบัดมลพิษอากาศ (Wet Scrubber) แหล่งที่มาและการ
จัดการน้ำเสียของโครงการแสดงดังตารางท่ี 1.3.7-1 

   (1) น้ำเสียจากพนักงาน (โรงอาหารและห้องส้วม) ประมาณ 27.06 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
รวบรวมเข้าสู่ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป (Septic Tank) ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย 28 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

   (2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตและระบบบำบัดมลพิษทางอากาศมีความเข้มข้นสูงต้องส่ง
กำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ น้ำล้าง Die Crank น้ำผสมกราไฟต์ขาว 
และน้ำจาก Wet Scrubber รวมประมาณ 3.158 ลูกบาศก์เมตร/วัน ในด้านการจัดเก็บน้ำเสียจาก Wet 
Scrubber จะกักเก็บในระบบ น้ำล้าง Die Crank และน้ำผสมกราไฟต์ขาวที่ผ่านการใช้งานแล้วจะรวบรวม 
ในบ่อเก็บน้ำเสีย ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือรอส่งกำจัดต่อไป 

   (3) น้ำเสียจากกระบวนการผลิตที่ต้องรวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ได้แก่ น้ำ
ผสมกราไฟต์ดำ น้ำล้าง Die Holder/อุปกรณ์ และน้ำฉีดหล่อเย็นแม่พิมพ์ รวมประมาณ 2.13 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
รวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

   (4) น้ำล้างย้อนระบบ RO และน้ำจากระบบ RO Reject รวมประมาณ 20.95 ลูกบาศก์
เมตร/วัน จะรวบรวมเข้าสู่ถังพักน้ำท้ิงสุดท้ายร่วมกับน้ำที่ผ่านการบำบัดแล้วจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี 

   (5) น้ำทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ในระยะที่ 1 อัตราการใช้น้ำประมาณ 5.06 
ลิตร/แผง ทำการติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์บนหลังคาทั้งสิ้น 3 ,480 แผง คิดเป็นน้ำเสียประมาณ 17.6 
ลูกบาศก์เมตร วางแผนทำความสะอาดความถี่ 1 ครั้ง/ปี ระยะเวลาทำความสะอาด 4 วัน จึงคาดว่าจะมีอัตรา
การเกิดน้ำเสียในช่วงทำความสะอาดแผงประมาณ 4.4 ลูกบาศก์เมตร/วัน และในปัจจุบันโครงการมีการติดตั้ง
แผงเซลล์แสงอาทิตย์เพ่ิมเติมบนหลังคาอาคารผลิต 2, 3 และแบบทุ่นลอยน้ำ เป็นระยะที่ 2 ทำการติดตั้งแผง
เซลล์แสงอาทิตย์รวม 3,519 แผง คาดการณ์ปริมาณน้ำล้างแผงเซลล์สูงสุดไม่เกิน 17.595 ลูกบาศก์เมตร/ครั้ง 
(2.514 ลูกบาศก์เมตร/วัน ความถี่ 2 ครั้ง/ปี และทำการล้างครั้งละ 7 วัน) จึงคาดว่าจะมีอัตราการเกิดน้ำเสีย
ในช่วงทำความสะอาดแผงทั้งระยะท่ี 1 และระยะท่ี 2 รวมประมาณ 6.914 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำเสียที่เกิดจาก
การทำความสะอาดด้วยวิธีเช็ดฝุ่นที่เกาะผิวหน้าแผงเซลล์แสงอาทิตย์ จะมีการปนเปื้อนในรูปของสารแขวนลอย
ที่มีความเข้มข้นไม่สูงมากนัก จึงรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งสุดท้าย (Holding Tank) เพ่ือทำการตกตะกอน
แขวนลอยก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางร่วมกับน้ำที่ผ่านการบำบัดแล้วจากระบบบำบัดน้ำเสีย
ทางเคมีต่อไป 
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ตารางท่ี 1.3.7-1 แหล่งที่มาน้ำเสียและการจัดการน้ำเสียของโครงการ 
แหล่งที่มาของน้ำเสีย ปริมาณน้ำเสีย (ลบ.ม./วัน) การจัดการ 

1. น้ำใช้ของพนักงาน   
- ห้องน้ำ-ห้องส้วม 25.06 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
- โรงอาหาร 2 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

2. กระบวนการผลิต   
- น้ำล้าง Die Crank 2.4 ส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 
- น้ำผสมกราไฟต์ขาว 0.75 ส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 
- น้ำผสมกราไฟต์ดำ น้ำล้าง Die Holder 

และอุปกรณ์ และน้ำฉีดหล่อเย็นแม่พิมพ์ 
2.13 ระบบบำบดัน้ำเสียทางเคม ี

- น้ำล้างย้อนระบบ RO 6.19 ถังพักน้ำท้ิงสุดท้าย 
- น้ำ RO Reject 14.76 ถังพักน้ำท้ิงสุดท้าย 

3. ระบบบำบัดมลพิษอากาศ   
- Wet Scrubber 0.008 ส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต 

4. ทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 6.914* ถังพักน้ำท้ิงสุดท้าย 
รวม 60.212 - 

หมายเหตุ : * ทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ความถี่ 2 ครั้ง/ปี (ครั้งละ 7 วัน) 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิต

ชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 4), ฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2567 

    ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ ประกอบด้วย 2 ระบบ คือ 

   ถังบำบัดสำเร็จรูป (Septic Tank) ความสามารถในการบำบัดสูงสุด 28 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
รับน้ำเสียจากกิจกรรมการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน โดยระบบยังรองรับปริมาณน้ำเสียจากพนักงานในอัตรา 
27.06 ลูกบาศก์เมตร/วัน ได้อย่างเพียงพอ ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ ถังเกรอะ และ
ถังกรองแบบไร้อากาศ ซึ่งได้กำหนดค่าการออกแบบไว้ ดังนี้  

ถังเกรอะ (Septic Tank) ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย ร้อยละ 60 
BOD Influent 250   มิลลิกรัม/ลิตร 
BOD Effluent 150   มิลลิกรัม/ลิตร 

ถังกรองไร้อากาศ (Anaerobic Filter) ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย ร้อยละ 40 
BOD Influent 150   มิลลิกรัม/ลิตร 
BOD Effluent  60   มิลลิกรัม/ลิตร 

 ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ความสามารถในการบำบัดน้ำเสียสูงสุด 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
รับน้ำเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ ผสมกราไฟต์ดำ น้ำล้าง Die Holder/อุปกรณ์ และน้ำฉีดหล่อเย็น
แม่พิมพ์ ปริมาณน้ำเสียรวมประมาณ 2.13 ลูกบาศก์เมตร/วัน หลักการทำงานของระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี
ดังนี้ 

(1)  น้ำเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู่ Equalization Tank (EQ Tank) ขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร 
จะทำหน้าที่เป็นถังปรับสภาพน้ำเสียให้มีลักษณะเป็นเนื้อเดียวกัน โดยภายในถังจะมีระบบเติมอากาศ ทำหน้าที่
กวนให้น้ำและตะกอนที่อยู่ในถังเป็นเนื้อเดียวกันตลอดทั่วทั้งถัง (Uniform Population) และยังเป็นการเพ่ิม
ออกซิเจนให้แก่น้ำเสีย ทำให้ระบบสามารถรับภาระบรรทุกสารอินทรีย์ที่เพ่ิมขึ้นอย่างรวดเร็ว (Shock Load) 
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ได้ดี นอกจากนี้ EQ Tank ยังทำหน้าที่รับน้ำเสียจากระบบบำบัดในกรณีที่น้ำทิ้งภายหลังการบำบัดมีค่า 
ไม่เป็นไปตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด  

 (2)  น้ำเสียจากถังปรับสภาพ (EQ Tank) จะสูบเข้าที่ถัง Coagulation Tank ขนาด 8 
ลูกบาศก์เมตร เป็นถังกวนเร็วเพ่ือสร้างตะกอนโดยการเติม FeCl3 และ Ca(OH)2 และถัง Flocculation Tank 
ขนาด 4 ลูกบาศก์เมตร  

(3)  น้ำที่มาจาก Coagulation Tank และ Flocculation Tank จะไหลเข้าสู่ถังตกตะกอน 
(Sedimentation tank) ทำหน้าที่แยกสารแขวนลอย (Flocculation) ที่เกาะกลุ่มออกจากน้ำใสด้วยแรงโน้มถ่วง 
จากนั้นน้ำใสจะไหลล้นเข้าสู่ถังกรองทรายเร็ว เพ่ือกรองสารแขวนลอยออกจากน้ำใส ตะกอนจากถังตกตะกอนจะ
ถูกสูบเข้าไปยังบ่อสูบตะกอน (Sludge sump) จากนั้นตะกอนส่วนเกินจะถูกส่งไปยังเครื่องรีดตะกอนอีกครั้ง  
น้ำจากการรีดตะกอนจะส่งไปบำบัดใหม่ ตะกอนที่ถูกรีดน้ำออกแล้วจะมีความชื้นลดลงรวบรวมใส่ Big bag ใน
กระบะเหล็ก จัดเก็บไว้ที่โรงเก็บขยะที่มีหลังคาปิดคลุม เพื่อรอส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมนำไปกำจัดต่อไป  

(4)  น้ำใสที่ผ่านถังตกตะกอนจะถูกตรวจสอบคุณภาพน้ำ หากน้ำทิ้งหลังการบำบัดมีค่า
ตามเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนดจะระบายสู่ถังพักน้ำทิ้งสุดท้าย  (Holding Tank) จำนวน 2 ถัง ความจุรวม 55
ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ กรณีคุณภาพน้ำไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ 
กำหนด จะถูกหมุนเวียนนำกลับมาบำบัดใหม่อีกครั้ง โดยจะส่งน้ำเสียดังกล่าวไปยัง  EQ Tank ขนาด 80 
ลูกบาศก์เมตร ที่โครงการจัดให้เป็นบ่อพักน้ำฉุกเฉินร่วมด้วย ขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร ผังการบำบัดน้ำเสียทาง
เคมีแสดงดังรูปที่ 1.3.7-1 

  ในด้านการจัดการน้ำทิ้งหลังการบำบัดทั้งจากระบบบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพและทางเคมี 
จะต้องผ่านการตรวจสอบคุณภาพน้ำเสียโดยเครื่องมือตรวจวัดปริมาณ COD แบบอัตโนมัติที่โครงการได้ติดตั้ง
ไว้แล้ว จำนวน 2 จุด เพ่ือเป็นการตรวจสอบคุณภาพน้ำก่อนระบายไปยังบ่อพักน้ำทิ้งสุดท้าย  (Holding Tank) 
จำนวน 2 ถัง ความจุรวม 55 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถรองรับน้ำเสียได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน ก่อนระบายเข้าสู่
ระบบท่อรวบรวมน้ำเสียไปบำบัดอีกครั้งยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ กรณีคุณภาพน้ำไม่อยู่ใน
เกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด จะถูกหมุนเวียนนำกลับมาบำบัดใหม่อีกครั้งในแต่ละระบบ โดยกรณีคุณภาพน้ำที่ผ่าน
การบำบัดแล้วจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงานและโรงอาหาร มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดจะถูกส่งไปยังถัง
พักฉุกเฉินสำหรับถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร และกรณีน้ำทิ้งอุตสาหกรรมมีค่าไม่อยู่ใน
เกณฑ์ท่ีกำหนด จะส่งไปยัง EQ Tank ขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือรอการบำบัดใหม่อีกครั้ง 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-21 

 
ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์, ฉบับสมบูรณ์, พฤศจิกายน 2561 

รูปที่ 1.3.7-1 ผังบำบัดน้ำเสียทางเคมี 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-22 

2) การจัดการมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม 

 ขยะมูลฝอยและของเสียที่เกิดขึ้นภายในโครงการ จะถูกคัดแยกและรวบรวมไปยังอาคาร
จัดเก็บของเสียขนาดพ้ืนที่รวม 267 ตารางเมตร ในด้านการจัดการของเสียจะจัดให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
เข้ามารับของเสียบริเวณพ้ืนที่จัดเก็บของเสียโดยตรง แสดงชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงาน
ภายนอกในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 มีปริมาณของเสียอันตรายประมาณ 909.62 ตัน ของเสีย 
ไมอั่นตรายประมาณ 2,810.01 ตัน ขยะติดเชื้อ 51.7 กิโลกรัม และขยะท่ัวไป 11.52 ตัน ดังตารางท่ี 1.3.7-2 

ตารางท่ี 1.3.7-2 ชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก 

ชนิด 
ปริมาณ 
(ตัน) * 

การจัดการ 

ขยะอันตราย   
1)  เศษผ้า/ถุงมือปนเปื้อนน้ำมัน 6.72 จัดเก็บในถุงขยะอันตรายสีแดงส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 

(มหาชน) รับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 
2)  Coolant oil 11.94 จัดเก็บในถังโลหะขนาด 200 ลิตร มีฝาปิด ส่งให้บริษัท เอสเอสซี

ออยด์ จำกัด รับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 
3)  ถังเหล็ก 200 ลิตร 4.80 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี

ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด รับไปรีไซเคิล 
4) ภาชนะปนเปื้อน 0.72 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 

(มหาชน) จำกัด และบริษัท รีไซเคิลเอ็นจิเนียริ่ง จำกัด รับไปฝังกลบ
อย่างปลอดภัยโดยทำการปรับเสถียรหรือทำให้เป็นก้อนแข็ง (Secure 
Landfill 

5) น้ำปนเปื้อนกราไฟต์และ
น้ำมันหล่อลื่นเสื่อมสภาพ 

404.35 จัดเก็บในบ่อใต้เครื่องทุบขึ้นรูป ส่งให้บริษัท สยาม เอ็นไวรอนเมนทอล
เทคโนโลยี่ จำกัด และบริษัท เอส เอส ซี ออยล์ จำกัด เพื่อนำไปคืน
สภาพและรับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 

6) น้ำมันจากเครื่องแยกน้ำมัน 275.90 จัดเก็บในบ่อใต้เครื่องทุบขึ้นรูป ส่งให้บริษัท เอสเอสซีออยด์ จำกัด รับ
ไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 

7) เม็ดเหล็ก 204.82 รวบรวมใส่ถุง Big bag ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 
(มหาชน) รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัยโดยทำการปรับเสถียรหรือทำให้
เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

8) หลอดไฟ 0.02 รวบรวมใส่ภาชนะรองรับหลอดไฟโดยเฉพาะ ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ 
เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัยโดยทำการ
ปรับเสถียรหรือทำให้เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

9) อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์
เสื่อมสภาพ 

0.06 บรรจุลงกล่องและจัดวางในอาคารจัดเก็บ ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ 
กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัยโดยทำการปรับ
เสถียรหรือทำให้เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

10) เรซิ่น (Resin) 0.29 รวบรวมใส่ถุงขยะอันตรายสีแดง ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน 
จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัยโดยทำการปรับเสถียร
หรือทำให้เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

ขยะไม่อันตราย   
1) เศษเหล็ก 1,559.78 จัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) 

จำกัด และบริษัท กรีน เมทัลส์ (ประเทศไทย) จำกัด รับไปรีไซเคิล 
2) เศษเหล็กจากการกลึง 1,213.03 จัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท กรีน เมทัลส์ (ประเทศไทย) จำกัด

รับไปรีไซเคิล 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-23 

ตารางท่ี 1.3.7-2 (ต่อ) ชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก 

ชนิด 
ปริมาณ 
(ตัน) * 

การจัดการ 

3)  เศษไม้  4.20 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี
ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด รับไปรีไซเคิล 

4)  เศษกระดาษ 0.98 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี
ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด รับไปรีไซเคิล 

5) เศษพลาสติก 6.95 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี
ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด และบริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) จำกัด
รับไปรีไซเคิล 

6)  เศษทองเหลือง 2.22 จัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) 
จำกัด รับไปรีไซเคิล 

7)  ทรายจากการกรองระบบ
บำบัดน้ำเสีย 

3.24 จัดเก็บในถุง Big bag ส่งให้บริษัท เบตเตอร์  เวิลด์  กรีน จำกัด 
(มหาชน) รับไปฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) 

8) กากตะกอน (Wastewater 
sludge) 

19.61 จัดเก็บในถุง Big bag ส่งให้บริษัท เบตเตอร์  เวิลด์  กรีน จำกัด 
(มหาชน) รับไปฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) 

ขยะติดเชื้อ   
1)  ขยะติดเช้ือ (ห้องพยาบาล 

ชุดตรวจ ATK และหน้ากาก
อนามัยใช้แล้ว) 

51.7 
(กิโลกรัม) 

จัดเก็บในถุงขยะติดเช้ือ ส่งให้หจก. วาย.โอ.เค เนอร์ แคร์ รวบรวมจัดเก็บ
และส่งให้ทางบริษัท บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ จำกัด 
ดำเนินการเผาทำลายในเตาเผาปลอดมลพิษ 

ขยะทั่วไปจากพนักงาน   
1)  ขยะทั่วไป ** 11.52 รวบรวมขยะไว้ในถังขยะทั่วไป และให้เทศบาลนครเจ้าพระยาสุรศักดิ์

มารับไปฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล 
หมายเหตุ : * ปริมาณของเสียรวมระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568       ** ปริมาณของเสียรวมระหว่างเดือนกรกฎาคม-พฤศจิกายน 2568 
ที่มา : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด, 2568  
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3) มลพิษทางอากาศและการควบคุม 

   โครงการได้ติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศจำนวน 6 ปล่อง แหล่งกำเนิดมลพิษอากาศท่ี
เกิดจากการดำเนินกิจกรรมการผลิต ได้แก่ ฝุ่นละอองจากการฉีดสารหล่อลื่นแม่พิมพ์หรือกราไฟต์ เพ่ือไม่ให้
ชิ้นงานติดกับแม่พิมพ์ขณะทำการทุบขึ้นรูป และฝุ่นจากการขัดผิวชิ้นงาน มลพิษหลักที่เกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละออง 
รายละเอียดแต่ละปล่องระบาย ดังนี้ 

 (1) ปล่องระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 จากแหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่อง
ทุบขึ้นรูป ขนาด 1,600 ตัน จำนวน 1 เครื่อง มลพิษท่ีเกิดข้ึนจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 
438 ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone)  

 (2) ปล่องระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 จากแหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่อง
ทุบขึ้นรูป ขนาด 1,600 ตัน จำนวน 1 เครื่อง มลพิษท่ีเกิดข้ึนจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 
344.67 ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone) 

 (3) ปล่องระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 3000T จากแหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่องทุบขึ้นรูป 
ขนาด 3,000 ตัน จำนวน 1 เครื่อง มลพิษที่เกิดขึ้นจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 344.67 
ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone)  

 (4) ปล่องระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T จากแหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่องทุบขึ้นรูป 
ขนาด 4,500 ตัน จำนวน 1 เครื่อง มลพิษที่เกิดขึ้นจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 957 
ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) 

 (5) ปล่องระบายจากเครื่องขัดผิวชิ้นงานของชุดเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T (Shot Blast) จาก
แหล่งกำเนิดมลพิษ ได้แก่ เครื่องขัดผิวชิ้นงานของชุดเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T จำนวน 1 เครื่อง มลพิษที่เกิดขึ้น
จะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูดอากาศด้วยอัตราสูงสุด 117.23 ลูกบาศก์เมตร/นาที เพื่อส่งอากาศเสียไปบำบัดยัง
ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone)  

 (6) ปล่องระบายจากเครื่องขัดผิวชิ้นงาน Hanger (Shot Blast) จากแหล่งกำเนิดมลพิษ 
ได้แก่ เครื่องขัดผิวชิ้นงานจำนวน 4 เครื่อง ภายในอาคารผลิต 1 มลพิษที่เกิดขึ้นจะถูกรวบรวมโดยพัดลมดูด
อากาศด้วยอัตราสูงสุด 120 ลูกบาศก์เมตร/นาที เพ่ือส่งอากาศเสียไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ
แบบถุงกรอง (Bag Filter) 

 ตำแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศแสดงดังรูปที่ 1.3.7-2 ค่าควบคุมมลพิษทางอากาศ
ตามที่กำหนดไว้ในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบด้านคุณภาพอากาศในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรม
ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3) หนังสือที่ อก 5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566 ดังตารางท่ี 1.3.7-3 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-25 

 
ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายลเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.7-2 ตำแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศ จำนวน 6 ปล่อง 
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ตารางท่ี 1.3.7-3 อัตราการระบายและค่าควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องระบายมลพิษอากาศของโครงการ 

แหล่งกำเนดิมลพิษ 
ระบบบำบดัมลพิษ 

ทางอากาศ 

ข้อมูลปล่องระบายมลพิษ  PM  
ค่าควบคุม 
ของกนอ. 1/ 

ลักษณะ 
ปลายปล่อง 

ความสูง ขนาดปล่อง อุณหภูม ิ ความเร็ว ปริมาณอากาศ ความเข้มข้น อัตราการระบาย 
(m) (m) (K) (m/s) (Nm3/s) (mg/m3) (g/s) 

1. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 Cyclone 10.00 0.60x0.60 375.00 7.50 2.15 15.75 0.034 0.034 ปลายงอ 180° 
2. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 Cyclone 10.00 0.60x0.60 375.00 7.50 2.15 15.75 0.034 0.034 ปลายงอ 180° 
3. เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T Cyclone 10.00 0.60x0.60 375.00 7.00 2.00 15.75 0.032 0.032 ปลายงอ 180° 
4. เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T Wet Scrubber 12.00 Ø 1.00 375.00 8.47 5.17 7.88 0.041 0.041 ปลายตรง 
5. เครื่องขัดผิว 4500T (Shot Blast) Cyclone 6.25 Ø 0.35 322.00 15.38 1.37 15.75 0.022 0.022 ปลายงอ 90° 
6. เครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) Bag Filter 10.00 Ø 0.38 323.00 17.64 1.85 20.00 0.037 0.037 ปลายงอ 90° 

ผลรวม - 0.200 0.200 Ø 0.38 
ค่ามาตรฐาน 1/ 400 - - - 

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ประเภทการผลิตทั่วไป ที่ไม่มีการเผาไหม้เชื้อเพลิง 
ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายลเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตลุาคม 2566
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-27 

 1.3.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

  1)  นโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

   บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด มีความห่วงใยต่อชีวิตและสุขภาพของพนักงานทุกคน
จึงได้จัดให้มีการดำเนินงานด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานควบคู่ไปกับหน้าที่
ประจำของพนักงานโดยกำหนดนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยไว้ดังนี้ 

- ความปลอดภัยในการทำงานถือเป็นหน้าที่รับผิดชอบอันดับแรกในการปฏิบัติงานของ
พนักงานทุกคน 

- บริษัทฯ มีเจตนารมณ์ในการดำเนินธุรกิจให้ถูกต้องตามกฎหมายและข้อกำหนดด้าน
ความปลอดภัยฯ 

- บริษัทฯ จะจัดอบรมให้พนักงานมีความรู้ความสามารถที่จะปฏิบัติงานได้ตามหน้าที่และ
ความรับผิดชอบด้านความปลอดภัยมีการทบทวนตามคู่มือความปลอดภัยอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัทฯ จะจัดหาทรัพยากรเช่น บุคลากรเครื่องมืออุปกรณ์ป้องกันและอ่ืนๆ ให้เพียงพอ
และเหมาะสม 

- ผู้บังคับบัญชาหัวหน้างานทุกระดับจะต้องกระทำตนให้เป็นแบบอย่างที่ดีเป็นผู้นำอบรม
ฝึกสอนจูงใจให้พนักงานปฏิบัติงานด้วยวิธีที่ปลอดภัย 

- บริษัทฯ มีเจตจำนงในการปรับปรุงและป้องกันอันตรายอย่างต่อเนื่องโดยดำเนินการ
ค้นหาและประเมินอันตรายตามหลักของกิจกรรม CCCF และปฏิบัติตามข้อกำหนดของกฎหมาย 

- พนักงานทุกคนมีหน้าที่ดูแลรักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อยในพ้ืนที่ที่
ปฏิบัติงานโดยยึดหลักกิจกรรม 5ส รวมถึงการตรวจติดตามและการประเมินผล 

- พนักงานทุกคนมีหน้าที่ให้ความร่วมมือในโครงการความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงานของบริษัทฯและมีสิทธิเสนอความคิดเห็นในการปรับปรุงสภาพการทำงานและ
วิธีการทำงานให้ปลอดภัย 

- บริษัทฯจะจัดให้มีการประเมินผลการปฏิบัติตามนโยบายที่กำหนดไว้ข้างต้นและ
กำหนดให้มีการทบทวนนโยบายอาชีวอนามัยและความปลอดภัยนี้เป็นประจำทุกปี 

  2) การแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

   บริษัทฯ ได้มีการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน
การทำงานของสถานประกอบการและกําหนดให้คณะกรรมการมีหน้าที่ดังต่อไปนี้ 

- พิจารณานโยบายและแผนงานด้านความปลอดภัยในการทำงาน รวมทั้งความปลอดภัย
นอกงานเพ่ือป้องกันและลดการเกิดอุบัติเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุ เดือดร้อน
รําคาญอันเนื่องจากการทำงาน หรือความไม่ปลอดภัยในการทำงานเสนอต่อนายจ้าง 

- รายงานและเสนอมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแก้ไขให้ถูกต้องตามกฎหมาย เกี่ยวกับ 
ความปลอดภัยในการทำงาน และมาตรฐานความปลอดภัยในการทำงานต่อนายจ้าง เพ่ือความปลอดภัยของ
ลูกจ้างผู้รับเหมา และบุคคลภายนอกที่เข้ามาปฏิบัติงานหรือเข้ามาใช้ในสถานประกอบกิจการ 

- ส่งเสริม สนับสนุน กิจกรรมด้านความปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 
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- พิจารณาตามข้อบังคับและคู่มือตามข้อ 3 แห่งกฎกระทรวง รวมทั้งมาตรฐานด้านความ 
ปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจ้าง 

- สำรวจการปฏิบัติการด้านความปลอดภัยในการทำงาน และตรวจสอบสถิติการประสบ
อันตรายที่เกิดขึ้นในสถานประกอบกิจการนั้น อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

- พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงาน รวมถึง
โครงการหรือแผนการอบรมเกี่ยวกับบทบาทหน้าที่ความรับผิดชอบในด้านความปลอดภัยของลูกจ้าง หัวหน้า
งาน ผู้บริหาร นายจ้าง และบุคลากรทุกระดับเพื่อเสนอความเห็นต่อนายจ้าง 

- วางระบบการรายงานสภาพการทำงานที่ไม่ปลอดภัยให้เป็นหน้าที่ของลูกจ้างทุกคนทุก
ระดับต้องปฏิบัติ 

- ติดตามผลความคืบหน้าเรื่องท่ีเสนอนายจ้าง 
- รายงานผลการปฏิบัติงานประจำปี รวมทั้งระบุปัญหา อุปสรรค และข้อเสนอแนะในการ

ปฏิบัติหน้าที่ครบหนึ่งปี เพ่ือเสนอต่อนายจ้าง 
- ประเมินผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 

- ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการทำงานอื่นตามที่นายจ้างมอบหมาย 

  3) แผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการทำงาน 

  กำหนดให้มีแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการทำงาน พร้อมทำการ
ทบทวนเป็นประจำทุกปี เพ่ือให้เกิดศักยภาพสูงสุดในการบริหารและดำเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย ตัวอย่างแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ดังนี้ 

3.1) การพัฒนาบุคลากรให้มีความรู้ความสามารถด้านความปลอดภัย 

   การพัฒนาบุคลากร โดยการยกระดับการหยั่งรู้อันตรายล่วงหน้าของพนักงานและทำ
การปรับปรุงแก้ไขจุดเสี่ยงที่อาจทำให้เกิดอุบัติเหตุขึ้น และมุ่งเน้นสร้างความรู้ความเข้าใจวิธีถูกต้องปลอดภัย
ให้กับพนักงาน ซึ่งจะควบคุมให้พนักงานปฏิบัติตามกฎระเบียบด้านความปลอดภัยในระหว่างการทำงานอย่าง
เคร่งครัด โดยผ่านการดำเนินกิจกรรมต่าง ๆ ดังนี้ 

- จัดอบรมความปลอดภัยในการทำงานก่อนเริ่มทำงานสำหรับพนักงานใหม่เปลี่ยน
ลักษณะการทำงาน เปลี่ยนสถานที่ หรือเปลี่ยนแปลงเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ รวมถึงพนักงานที่หยุดทำงาน
มากกว่า 3 เดือน และกลับเข้ามาทำงานใหม่ 

- อบรมปลูกจิตสำนึกด้านความปลอดภัยในการทำงาน โดยให้พนักงานได้สัมผัสและ
เรียนรู้อันตรายด้วยตนเองโดยใช้สื่อการสอนหรืออุปกรณ์จำลอง และเรียนรู้ถึงสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุที่เคย
เกิดข้ึนในอดีต 

- ฝึกฝนการหยั่งรู้อันตรายล่วงหน้าและประเมินความเสี่ยงให้กับพนักงาน 
- อบรมและพัฒนาทักษะด้านความปลอดภัยที่จำเป็นให้กับพนักงาน ทั้งทฤษฎี และ

ฝึกปฏิบัติจริง เช่น การขับรถยก, การใช้เครน, การทำงานบนที่สูง, การทำงานเกี่ยวกับไฟฟ้าเพ่ือความปลอดภัย, 
การทำงานในที่อับอากาศ การจัดการเมื่อเกิดสิ่งผิดปกติ ฝึกอบรมใช้อุปกรณ์ปิดกั้นเพ่ือป้องกันการสั่งงาน 
เครื่องจักรแบบไม่ตั้งใจ อบรมทักษะการควบคุมงานเพ่ือความปลอดภัยสำหรับหัวหน้างาน และอบรมตาม 
ลักษณะของ การทำงานที่พนักงานต้องปฏิบัติงานจริง 
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- อบรมเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับหัวหน้างาน ระดับผู้บริหาร และคณะกรรมการ
ความปลอดภัย 

- อบรมเพ่ือเตรียมความพร้อม และตอบสนองเหตุฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย 
- อบรมเพ่ือเตรียมความพร้อม และตอบสนองเหตุฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและกรณี

เกิดเหตุสารเคมีรั่วไหล 

- การตรวจสอบความพร้อมทางด้านสภาพร่างกายก่อนการเริ่มงาน และตรวจร่างกาย
ประจำปี 

3.2) สร้างมาตรฐานวิธีปฏิบัติงานให้มีความปลอดภัย 

    - กำหนดลักษณะงานที่มีความเสี่ยงสูง โดยควบคุมผู้ปฏิบัติงานจะต้องผ่านการอบรม
และทดสอบความสามารถก่อนที่จะได้รับอนุญาตให้ทำงานนั้น ๆ 

- กำหนดวิธีการปฏิบัติงานที่ถูกต้องและเกิดความปลอดภัยให้กับพนักงาน โดยจัดทำ
เป็นคู่มือการทำงานให้ครอบคลุมทุก ๆ กิจกรรมทั้งหมด โดยเฉพาะงานที่ทำไม่ประจำซึ่งมีความเสี่ยงสูงที่
อาจจะก่อให้เกิดอุบัติเหตุได้ง่าย 

- ค้นหาสาเหตุที่แท้จริงของการอุบัติเหตุ และกำหนดมาตรการป้องกันการเกิดซ้ำ 
- แจ้งข่าวสารอุบัติเหตุที่เคยเกิดขึ้นที่ได้รับข้อมูลจากกลุ่มบริษัทในเครือ สื่อสารไปยัง

ทุกส่วนงานตรวจสอบพื้นท่ีและปรับปรุงสภาพความปลอดภัยเพ่ือป้องกันมิให้เกิดอุบัติเหตุ 
- เข้มงวดและตรวจสอบพนักงานให้ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

3.3) การลดความเสี่ยงในพื้นที่การทำงาน 

- ส่งเสริมและสนับสนุนให้พนักงานทุกส่วนงาน ค้นหาอันตรายในพ้ืนที่การทำงาน
ของตนเอง และกำหนดมาตรการปรับปรุงแบบชั่วคราวและถาวร 

- ตรวจสอบและประเมินความเสี่ยงของเครื่องจักร เพ่ือทำการปรับปรุงแก้ไข 
- จัดให้มีอุปกรณ์ความปลอดภัยที่เพียงพอและเหมาะสมตามสภาพของงาน 
- ควบคุมการทำงานของผู้รับเหมาช่วงให้ปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย 
- จัดให้มีการเดินสำรวจสภาพพ้ืนที่การทำงานอย่างน้อยสัปดาห์ละ 1 ครั้ง และให้มี

การตรวจสอบความปลอดภัยสำหรับงานที่ทำไม่ประจำ เพ่ือกำหนดมาตรฐานวิธีการทำงานที่มีความปลอดภัย 

3.4) การตรวจความปลอดภัยในการทำงาน 

   จัดให้มีผู้รับผิดชอบในการตรวจความปลอดภัยภายใน สถานประกอบกิจการ ดังนี้ 

- หัวหน้างาน/หัวหน้ากะในแต่ละแผนก ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัยในพ้ืนที่
รับผิดชอบโดยดำเนินการทุกวัน 

- เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัย
ภายใน พื้นที่โรงงานทั้งหมด โดยดำเนินการทุกวัน 

- ผู้บริหารทำการตรวจความปลอดภัยทุกสัปดาห์ ตามตารางกําหนดการที่กำหนด 
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- คณะกรรมการความปลอดภัย ทำการตรวจความปลอดภัยทุกเดือน 

   นอกจากนี้ ยังได้จัดทำโครงการสํารวจอันตรายในพ้ืนที่ปฏิบัติงาน โดยให้พนักงานทุก
คน สามารถเสนอแนะลักษณะการปฏิบัติงานที่มีความเสี่ยงอันตราย เพ่ือนําไปสู่กระบวนการปรับปรุงและลด
ความเสี่ยงดังกล่าว 

 1.3.9 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย จะเป็นไปตามประกาศกฎกระทรวง เรื่อง กำหนดมาตรฐานใน
การบริหารจัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
การป้องกันและระงับอัคคีภัย พ.ศ. 2555 และฉบับที่ 2 พ.ศ. 2561 โดยมีการติดตั้งระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัย ดังนี้ 

 1) ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 

   ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ ได้แก่ ระบบสัญญาณเตือนภัยและอัคคีภัยได้ติดตั้งกระจายทั่วไป
ครอบคลุมพ้ืนที่อาคารแล้วตำแหน่งติดตั้งระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ แสดงดังรูปที่ 1.3.9-1 ดังนี้ 

(1) ที่กดสัญญาณเตือนภัย จำนวน 30 จุด 
(2) เครื่องให้เสียงสัญญาณเตือนภัย จำนวน 30 จุด  
(3) ไฟสำรองฉุกเฉิน จำนวน 82 จุด และป้ายบอกทางออก จำนวน 27 จุด  
(4) ชุดตรวจจับควันด้วยลำแสง (Beam Smoke Detector) จำนวน 22 ชุด  
(5) ชุดตรวจจับควัน (Smoke Detector) จำนวน 56 ชุด  
(6) ชุดตรวจจับอุณหภูมิ (Fixed Temp Detector และ Rate of Rate) จำนวน 65 จุด 

2)  ถังดับเพลิงและตู้ดับเพลิง 

 จัดให้มีการติดตั้งถังดับเพลิงชนิดมือถือกระจายทั่วไปภายในพ้ืนที่ โรงงานและอาคาร
สำนักงาน จำนวน 190 ถัง ประกอบด้วย ถังดับเพลิงคาร์บอนไดออกไซด์ จำนวน 12 ถัง ถังดับเพลิงชนิดเคมี 
จำนวน 119 ถัง และถังดับเพลิงชนิดน้ำยาเหลวระเหย (Clean Agent) 59 ถัง รายละเอียดจำนวนถังดับเพลิง
ภายในพ้ืนที่โครงการแสดงดังตารางที่ 1.3.9-1 ตำแหน่งติดตั้งระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ดังรูปที่ 1.3.9-1 และ
ตำแหน่งติดตั้งถังดับเพลิงชนิดมือถือดังรูปที่ 1.3.9-2  

ตารางท่ี 1.3.9-1 การติดตั้งถังดับเพลิงภายในพ้ืนที่โครงการ 

พ้ืนที่/ลักษณะการปฏิบัติงาน 
จำนวนถังดับเพลิง (ถัง) 

CO2 Chemical Clean Agent 
- อาคารผลิต 1 : โรงประกอบ (Finishing) 2 28 3 
- อาคารผลิต 2 : โรงทุบขึ้นรูป 1 (Forging) 6 20 - 
- อาคารผลิต 3 : โรงทุบขึ้นรูป 2 (Crank) 2 26 1 
- อาคารเก็บของเสยี - 1 1 
- ห้องเก็บสารเคม ี - 2 - 
- พื้นที่อ่ืน ๆ เช่น โรงอาหาร ลานจอดรถ ป้อมยาม สำนักงาน 2 16 2 

รวม 12 119 59 
รวมท้ังหมด 190 

ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรม 
ผลิตชิ้นส่วนยานยนต ์(ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566
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ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.9-1 ตำแหน่งติดตั้งระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 
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ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, ตุลาคม 2566 

รูปที่ 1.3.9-2 ตำแหน่งถังดับเพลิงชนิดมือถือภายในโครงการ 
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1.4 แผนการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด ได้มีแผนการดำเนินงานปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568 แสดงดังตารางท่ี
1.4-1 และตารางท่ี 1.4-2 

ตารางท่ี 1.4-1 แผนดำเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568 
มาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ปี 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะดำเนินการ 
• เร่ืองทั่วไป 
• คุณภาพอากาศ 
• ระดับเสียง 
• คุณภาพน้ำ 
• การระบายน้ำและการ

ป้องกันน้ำท่วม 
• การคมนาคม 
• สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที ่

ไม่ใช้แล้ว 
• อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภยั 
• การสาธารณสุข 
• สังคม-เศรษฐกิจ 
• สุนทรียภาพ 

Plan O O O O O O O O O O O O 
Action ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

หมายเหตุ : O = Plan  ✓= Action  
ที่มา : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด, 2568 

 
 
  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-34 

ตารางท่ี 1.4-2 แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
ระยะดำเนินการ 
1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศตรวจวัด 

2 สถานไีด้แก ่
- วัดเขาชีธรรมนมิิต (A1) 
- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบล

บ้านหนองค้อ (A2) 

 
- ฝุ่นละอองรวมเฉลีย่ 24 

ช่ัวโมง (TSP 24 hr.) 
 

 
- ปีละ 2 ครั้ง  
ครั้งละ 7 วัน
ต่อเนื่อง ในช่วง
เดือน พ.ย.-
ม.ค.และ ก.พ.-
ก.ย. 

 
P 

   
O 

 
 

      
O 

  
 

A   ✓       ✓   

1.2 มลพิษทางอากาศจากแหล่งกำเนิด 
จำนวน 5 ปล่อง ได้แก่ 
- เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 
- เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 
- เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
- เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
- เครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
 

- ปีละ 2 ครั้ง 
ช่วงเดียวกับ
การตรวจวดั
คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

P    O      O   
A    ✓      ✓   

2. ระดับเสียง 
2.1 ระดับเสียงท่ัวไป ตรวจวัด 5 สถานี  

- ชุมชนหนองยายบู่ (N1) 
- ริมรั้วโรงงานทิศตะวันตก (N2) 
- ริมรั้วโรงงานทิศใต้ (N3) 
- ริมรั้วโรงงานทิศตะวันออก (N4) 
- ริมรั้วโรงงานทิศเหนือ (N5) 

 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 

(Leq 24 ชม.)  
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
 

 
- ปีละ 2 ครั้ง 
ช่วงเดียวกับ
การตรวจวดั
คุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

 
P 

   
O 

  
 

     
O 

  

A   ✓       ✓   

2.2 ค่าระดับการรบกวน ตรวจวัด 1 
สถานี ได้แก ่
- ชุมชนบ้านหนองยายบู่ (N1) 

- ประเมินค่าระดับการรบกวน - ปีละ 1 ครั้ง P   O       O   
A   ✓       ✓   



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-35 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3. คุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย 

- ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
- ความเป็นกรดด่าง (pH) 
- ของแข็งแขวนลอย (SS) 
- บีโอดี (BOD)  
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- ซีโอดี (COD)  
- น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) 

- ทุก 1 เดือน P O O O O O O O O O O O O 
A ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

- ระบบบำบดัน้ำเสียเคม ี - ความเป็นกรดด่าง (pH) 
- ของแข็งแขวนลอย (SS) 
- สารละลายทั้งหมด (TDS) 
- ซีโอดี (COD)  
- น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) 
- ตะกั่ว (Pb) 

- ทุก 1 เดือน P O O O O O O O O O O O O 
A ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

4. สิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้  
 

- บันทึกชนิดและปริมาณของวัสดุ
หรือสิ่งปฏิกูลที่ ไม่ใช้แล้วและ
ขยะทั่ ว ไป ที่ ต้ อ งน ำออกสู่
ภายนอกโรงงานเพื่อส่งไปกำจัด
ดังนี ้
• ข ย ะ ทั่ ว ไป ส่ ง ก ำ จั ด โด ย

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการ 

• วัสดุหรือสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว
ส่งกำจัดโดยหน่วยงานท่ีได้รบั
อนุญ าตจากกรม โรงงาน
อุตสาหกรรม 

- ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ และ
จัดทำรายงาน
สรุปผลปลีะ 1 
ครั้ง 

P O O O O O O O O O O O O 
A ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-36 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
5.1 ตรวจสุขภาพ 

- พนักงานท่ัวไป 
 

 
 
- ตรวจร่างกายทั่วไป การทำงานของ
ตับ การทำงานของไตระดับน้ำตาล
ในเลือด ระดับไขมันในเลือด 

 
 
- ปีละ 1 ครั้ง 

 
 
P 

 

 

       
 
 

  
 

O 

 
 
 

 
 
 

A          ✓   

- พนักงานท่ีเกี่ยวข้องตามปัจจัยเสี่ยง 
 

- ตรวจสมรรถภาพการทำงาน
ของปอด สมรรถภาพการได้ยิน
และตะกั่วในเลือด 

- ปีละ 1 ครั้ง P          O   
A          ✓   

5.2 ตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน (Working Area) 
- เครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1-2 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
• Screw press No.1-2 

- เครื่องขัดผิวช้ินงาน 
• เครื่องขัดผิว 4500T (Shot 

Hanger Blast) 

- ฝุ่นละอองทุกขนาด (Total 
Dust) 

- ฝุ่นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถ
เข้าสู่ระบบหายใจ 
(Respirable Dust) 

- ปีละ 2 ครั้ง P    O      O   
A    ✓      ✓   

- เครื่องตัดเหล็ก 
• Cutting Line  
• Crank (Cutting)  

- เครื่อง CNC  
• NC Screw press  
• CNC Machining Line 1-5 

- Oil Mist - ปีละ 2 ครั้ง P    O      O   
A    ✓      ✓   

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-37 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568 

รายละเอียด 
ดัชนีการ
ตรวจวัด 

ความถี่ P/A* 
ปี 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
5.3 ตรวจวัดระดับเสียงในโรงงาน ได้แก่ 

- เครื่องตัดเหล็ก 
• บริเวณ Cutting line 1-3 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T (Crank Cutting #1-2)  

- เครื่อง CNC  
• บริเวณ NC Screw press No.1-3 
• บริเวณ CNC Machining Line 1-5 

 
- Lpeak 

 
- ปีละ 2 ครั้ง 

 
P 

    
O 

      
O 

  
 

 A    ✓      ✓   

5.4 ตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลา 
 การทำงานในแต่ละวัน (Time Weighted 

Average-TWA) ตามกฎหมายกระทรวงแรงงาน 
- บริเวณเครื่องตัดเหล็ก 
• Cutting Line 1-3 
• Crank (Cutting) #1-2 

- บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2  
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
• Screw press No.1-2 

- บริเวณเครื่องขัดผิวช้ินงาน 
• บริเวณเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) 

- บริเวณเครื่องตรวจสอบรอยร้าว 
• บริเวณ Crank (Magna)  
• บริเวณ Knuckle (Magna) #1-2 

- TWA - ปีละ 2 ครั้ง P    O      O   
A    ✓      ✓   



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-38 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ) 
5.5 Noise Contour ได้แก่ อาคารผลิต 

- อาคารผลิต 1 : โรงประกอบ 
- อาคารผลิต 2 : โรงทุบขึ้นรูป 1  
- อาคารผลิต 3 : โรงทุบขึ้นรูป 2 

 
- Noise Contour 
 

 
- ภายหลังพัฒนา
โครงการใน 6 
เดือน และ
ทบทวนทุก 3 ปี 

 ตรวจวัดครั้งล่าสุดครอบคลมุพื้นท่ีอาคารผลิต 1-3 เมื่อวันท่ี 4 พฤศจิกายน 2568 

5.6 ตรวจสอบค่าดัชนีความร้อน (WBGT) 
- เครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1  
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2  
• เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T  
• เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
• Screw press No.1-2 

- WBGT 
 
 

- ปีละ 2 ครั้ง 
 

P    O      O   
A    ✓      ✓   

5.7 การบันทึกอุบัติเหตุภายในโครงการ 
 

- สาเหต ุ
- จำนวนผู้ได้รับบาดเจ็บ 
- ความเสยีหายต่อ

ทรัพย์สิน 
- การแก้ไขปัญหา 

- ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการและ
จัดทำรายงาน
สรุปผลปลีะ 1 
ครั้ง 

P O O O O O O O O O O O O 
A ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

 
 
 
 
 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 1-39 

ตารางท่ี 1.4-2 (ต่อ) แผนดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประจำปี 2568 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ P/A* 
ปี 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. สังคม-เศรษฐกิจ 

 
- การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความ

คิด เห็นของประชาชน ผู้ นำชุมชน ผู้ นำ
ท้องถิ่น ตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้องและ
สถานประกอบการโดยรอบพื้นที่โครงการ 
พร้อมทั้งสภาพการเปลี่ยนแปลงที่ เกิดขึ้น 
ปัญหาและความต้องการ รวมถึงสำรวจดัชนี
ความพึ งพอใจของชุมชน (Community 
Satisfaction Index) บริ เวณ ที่ ต รวจสอบ 
ชุมชนในพื้นที่ โดยรอบโครงการ ชุมชนที่
ดำเนินการเก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม และ
ชุมชนพื้นที่อ่อนไหวพิเศษ เช่น ที่ตั้งสถาน 
พยาบาล วัด และโรงเรียน เป็นต้น ท้ังนี้ การ
สุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตามหลักวิชาการและ
หลักสถิติ พร้อมทั้งแสดงแผนที่การกระจาย
ตัวในการเก็บข้อมูล 

- ปีละ 1 ครั้ง P            O 
A            ✓ 

7. การสาธารณสุข  - รวบรวมข้อมูลสถิติผู้ป่วยตามกลุ่มสาเหตุโรค
จากหน่วยงานสาธารณสุขที่เกี่ยวข้องได้แก่
โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลใกล้เคียง
พื้นที่โครงการ เช่น รพ.สต. บ้านหนองค้อ 

- ปีละ 1 ครั้ง P            O 
A            ✓ 

หมายเหตุ : P/A* คือ Plan/Action แทนสัญลักษณ์ O = Plan  ✓= Action 
ที่มา : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด, 2568 



 
 
 
 
 
 

บทที่ 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด   กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 2-1 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 ภายหลังจากที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูป
โลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ จากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม หนังสือที่ ทส1009.3/6362 ลงวันที่ 22 พฤษภาคม 2561 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม จำนวน 4 ครั้ง จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
ซึ่งเป็นหน่วยงานอนุญาตพิจารณารายงานฯ ครั้งที่ 1 หนังสือที่ อก5102.3.1/2204 ลงวันที่ 30 กรกฎาคม 
2562 ครั้งที่  2 หนังสือที่  อก5102.3.1/3256 ลงวันที่  13 พฤศจิกายน 2563 ครั้งที่  3 หนังสือที่  อก
5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566 และครั้งที่ 4 หนังสือที่ อก 5103.3.1/3544 ลงวันที่ 25 ตุลาคม 
2567 ตามลำดับ บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด ได้ยึดถือการปฏิบัติตามมาตรการด้วยดีเสมอมา     
พร้อมทำการจัดส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม อย่างต่อเนื่องทุก 6 เดือน ต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องตามที่กฎหมาย
กำหนด ซึ่งการรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมในระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568
ประกอบด้วยการดำเนินงานระยะดำเนินการตามที่ได้รับความเห็นชอบในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการในครั้งที่ 4 (ติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงาน
แสงอาทิตย์แบบทุ่นลอยน้ำและแบบติดตั้งบนหลังคา)  

2.1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะดำเนินการ ระหว่าง
เดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 แสดงดังตารางที่ 2.1-1 ครอบคลุมปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่สำคัญ คือ  

- เรื่องท่ัวไป 
- คุณภาพอากาศ 
- ระดับเสียง 
- คุณภาพน้ำ 
- การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม 
- การคมนาคม 
- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
- อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
- การสาธารณสุข 
- สังคม-เศรษฐกิจ 
- สุนทรียภาพ 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-2 

ตารางท่ี 2.1-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
1. เร่ืองท่ัวไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิต
ช้ินส่วนยานยนต์ (ครั้งท่ี 4) ของบริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด ตั้งอยู่
ที่นิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง)เลขท่ี 150/8 หมู่ 9 ถนนหนองค้อ-
แหลมฉบัง ตำบลหนองขาม อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี อย่างเคร่งครัด 

- ยึดถือการดำเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อมและรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการที่ได้รับความเห็นชอบอย่างเคร่งครัด 

- 

 - บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third 
Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้นิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จังหวัดชลบุรี  และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และ
สิ่งแวดล้อม ทราบทุก 6 เดือน ตามแนวทางเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม สำหรับโครงการด้านอุตสาหกรรมโครงการ
นิคมอุตสาหกรรม และโครงการด้านพลังงานของสำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

- โครงการได้ว่าจ้างให้บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ 
จำกัด เป็นหน่วยงานกลางในการดำเนินการตรวจสอบการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และรวบรวมผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม
เพื่อจัดทำรายงานสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเสนอรายงานฯ ต่อนิคม
อุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) การนิคมอุตสาหกรรม   
แห่ งป ระเทศ ไทย และสำนั ก งานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 

- 

 - หากเกิดเหตุการณ์ใดๆก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
บริษัทไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องแจ้งให้นิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง 
(แหลมฉบัง) การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่ งแวดล้ อมจั งหวัดชลบุ รี  และสำนั กงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว เพื่อหน่วยงานดังกล่าว 
จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา 

- กรณีเกิดเหตุการณ์ที่ก่อให้เกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมจะแจ้ง
ให้หน่วยงานที่ เกี่ยวข้องรับทราบโดยเร็ว พร้อมกันนี้ได้
กำหนดจุดรับเรื่องร้องเรียนบริเวณด้านหน้าโรงงาน เพื่อรับ
ฟังข้อเสนอแนะหรือข้อคิดเห็นจากชุมชนโดยรอบ 

จุดรับเรื่องร้องเรียนบริเวณ
ด้านหน้าโรงงาน 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-3 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

1. เร่ืองท่ัวไป (ต่อ) 
 

- ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกิน 
ค่าควบคุมที่กำหนดไว้ให้โครงการทำการตรวจหาสาเหตุทำการแก้ไข และ
ทำการตรวจวัดซ้ำ เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไขพร้อมทั้งกำหนด
มาตรการ เพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- การดำเนินงานที่ผ่านมาพบว่า ค่าความเข้มข้นและอัตรา
การระบายฝุ่นละอองจากปล่องระบายเครื่องทุบขึ้นรูป
และเครื่องขัดผิวมีค่าอยู่ในเกณฑ์ค่าควบคุมที่กำหนดใน
รายงาน EIA  

- 

- ในกรณีที่บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์ ) จำกัด มีความจำเป็นต้อง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิง่แวดล้อม 
ที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้วให้บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัดแจ้ง
หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต ดำเนินการ
ดังนี ้
• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว

เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่าหรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้ เป็นไปตาม
หลักเกณฑ์และเง่ือนไขท่ีกำหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับให้
จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นที่ได้รับจดแจ้งไว้ แจ้งให้
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ 

- ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูป
โลหะ สำหรับอุตสาหกรรมผลิตช้ินส่วนยานยนต์ ของ
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด ครั้งท่ี 4 โดยใหก้าร
นิคมอุตสาหกรรมแห่ งประเทศไทยพิจารณ าก่อน
ดำเนินการ ซึ่งการดำเนินการปลี่ยนแปลงครั้งล่าสุด 
มีรายละเอียดดังนี้  

รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 4) 
ได้รับความเห็นชอบในการขออนุญาตติดตั้งระบบผลิต
ไฟฟ้ าพลั งงานแสงอาทิตย์แบบทุ่ นลอยน้ ำ (Solar 
Floating)และแบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop)
ระยะที่ 2 ขนาดกำลังการผลิตติดตั้ง 2,058.615 KWDC
โดยไม่ส่งผลกระทบต่อโครงสร้างอาคารหรือการดำเนิน
กิจกรรมการผลิตอื่นๆ จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยหนังสือที่อก 5103.3.1/3544 ลงวันที่ 25 
ตุลาคม 2567 ดังภาคผนวก ก-6 

- 

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-4 

ตารางที่ 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

1. เร่ืองท่ัวไป (ต่อ) 
 

• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต เห็นว่าการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจ
กระทบต่อสาระสำคัญในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ี
ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตประสาน
แจ้ งบริษั ท ไอจิ  ฟอร์จ (ไทยแลนด์ ) จำกั ด จัดส่ งรายงานการ
เป ลี่ ย น แ ป ล งดั งก ล่ า วม ายั งส ำนั ก งาน น โย บ าย แ ล ะแ ผ น
ทรัพยากรธรรมชาติ และสิ่ งแวดล้อม เพื่ อเสนอคณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(คชก.) ชุดที่ เกี่ยวข้องให้ความเห็นชอบประกอบก่อนดำเนินการ
เปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มีการ
เปลี่ยนแปลงให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผลการเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

- ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูป
โลหะ สำหรับอุตสาหกรรมผลิตช้ินส่วนยานยนต์ ของ
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด ครั้งท่ี 4 โดยใหก้าร
นิคมอุตสาหกรรมแห่ งประเทศไทยพิจารณ าก่อน
ดำเนินการ ซึ่งการดำเนินการปลี่ยนแปลงครั้งล่าสุดมี
รายละเอียดดังนี้  

รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 4) 
ได้รับความเห็นชอบในการขออนุญาตติดตั้งระบบผลิต
ไฟฟ้ าพลั งงานแสงอาทิตย์แบบทุ่ นลอยน้ ำ (Solar 
Floating) และแบบติดตั้งบนหลังคา (Solar Rooftop)
ระยะที่ 2 ขนาดกำลังการผลิตติดตั้ง 2,058.615 KWDC
โดยไม่ส่งผลกระทบต่อโครงสร้างอาคารหรือการดำเนิน
กิจกรรมการผลิตอื่นๆจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยหนังสือที่อก 5103.3.1/3544 ลงวันที่ 25 
ตุลาคม 2567 ดังภาคผนวก ก-6 

- 

- ในกรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมมีแนวโน้มสูงขึ้น
จากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการดำเนินการปกติ หรือมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่า
ควบคุมหรือค่ามาตรฐานให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและเฝ้าระวัง เพื่อ
เตรียมความพร้อมในการแก้ ไขปัญหาที่ อาจเกิดขึ้น  ทั้ งนี้  ให้สรุป
รายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระดับเสียง
โดยทั่วไป และคุณภาพอากาศจากปล่องระบายมลพิษ
ทางอากาศที่โครงการดำเนินการตรวจวัดในช่วงเดือน
กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด
คาดว่าจะไม่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบที่ตั้ง
โครงการในทิศทางที่เพ่ิมขึ้น 

- 

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-5 

ตารางที่ 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ    
2.1 การระบายมลพิษ

ออกจากปล่อง 
- ควบคุมอัตราการระบายความเข้มข้นฝุ่นละอองให้เป็นไปตามค่าการ

ออกแบบ โดยมีค่าอัตราการระบายมลพิษทางอากาศรวม 6 ปล่องไม่
เกินกว่า 0.200 กรัม/วินาที ตามข้อกำหนดของนิคมอุตสาหกรรมปิ่น
ทอง (แหลมฉบัง) 

- ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย จำนวน 6 
ปล่อง ได้แก่ ปล่องระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1, 
เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2, เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T, 
เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T เครื่องขัดผิว 4500T (Shot Blast) 
และเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) เพื่อหาปริมาณฝุ่น
ละอองรวม (TSP) ดำเนินการตรวจวัดในวันที่  15-16 
ตุลาคม 2568 พบว่า TSP ทั้ง 6 ปล่อง มีค่าระหว่าง 0.329-
1.946 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และอัตราการระบายมีค่า
ระหว่าง 0.0002-0.0072 กรัม/วินาที ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่
กำหนดในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้น
รูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตช้ินส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3) 
หนังสือท่ี อก5103.3.1/3389 ลงวันท่ี 19 ตุลาคม 2566 

 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศ

จากปล่องระบาย 

 - การติดตั้งอุปกรณ์บำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone) เพื่อ
บำบัดมลพิษทางอากาศของเครื่องทุบขึ้นรูป ขนาด 1,600 ตัน จำนวน 2 
ชุด เครื่องทุบขึ้นรูป ขนาด 3,000 ตันจำนวน 1 ชุด และเครื่องขัดผิว 
ขนาด 4,500 ตัน จำนวน 1 ชุด 

- ทำการติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน 
เพื่อบำบัดมลพิษทางอากาศจากเครื่องทุบขึ้นรูปขนาด 
1,600 ตัน จำนวน 2 ชุด เครื่องทุบขึ้นรูปขนาด 3,000 ตัน 
จำนวน 1 ชุด และเครื่องขัดผิวช้ินงาน ขนาด 4,500 ตัน 
จำนวน 1 ชุด 

 

 - การติดตั้งอุปกรณ์บำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) 
เพื่อบำบัดมลพิษทางอากาศเครื่องทุบขึ้นรูป ขนาด 4,500 ตัน จำนวน 1 
ชุด 

- ทำการติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก (Wet 
Scrubber) เพื่อบำบัดมลพิษทางอากาศเครื่องทุบขึ้นรูป 
ขนาด 4,500 ตัน จำนวน 1 ชุด 

 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-6 

ตารางที่ 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)    
2.1  การระบายมลพิษ

ออกจากปล่อง 
- การติดตั้งอุปกรณ์บำบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Bag Filter) 

จำนวน 1 ชุดเพื่อบำบัดมลพิษทางอากาศของเครื่องขัดผิว Hanger 
(Shot Blast) จำนวน 4 เครื่อง ภายในอาคารผลิต 1 

- ทำการติดตั้งอุปกรณ์บำบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง 
(Bag Filter) จำนวน 1 ชุดเพื่อบำบัดมลพิษทางอากาศของ
เครื่อ งขั ดผิ ว  Hanger (Shot Blast) จำนวน  4 เครื่ อ ง 
ภายในอาคารผลิต 1 

 

Bag Filter 
2.2 ระบบควบคุมมลพิษ

ทางอากาศ 
- จัดให้มีระบบระบายอากาศภายในอาคาร เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการ

ระบายอากาศภายในอาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการออกแบบและ
กฎหมายควบคุมอาคารหรือกฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง 

- มีการติดตั้งพัดลมระบายอากาศตามจุดต่าง ๆ ภายใน
อาคาร เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการระบายอากาศภายใน
อาคาร 

 

พัดลมระบายอากาศ 

 - การจัดเตรียมอะไหล่สำรองที่จำเป็นสำหรับระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศแบบไซโคลน (Cyclone) ประกอบด้วยมอเตอร์สำรอง 1 ชุด ชุด
ควบคุมระบบมอเตอร์ 1 ชุด ใบพัดสำรอง 1 ชุด และชุดสายพาน 5 ชุด 
โดยจัดเตรียมให้พร้อมสำหรับการใช้งานการแก้ไขซ่อมบำรุง เมื่อระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศของโครงการเกิดขัดข้อง 

- จัดเตรียมอะไหล่สำรองสำหรับระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศแบบไซโคลน (Cyclone) ได้แก่ มอเตอร์ ชุดควบคุม
ระบบมอเตอร์ ใบพัด และชุดสายพาน  

 

 

ชุดสายพาน 
 - การจัดเตรียมอะไหล่สำรองที่จำเป็นสำหรับระบบบำบัดมลพิษทาง

อากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) ประกอบด้วยมอเตอร์สำรอง 1 ชุด 
ชุดหัวฉีดน้ำสเปรย์น้ำ 5 ชุด ใบพัดสำรอง 1 ชุด และชุดสายพาน 5 ชุด 
โดยจัดเตรียมให้พร้อมสำหรับใช้งานการแก้ไขซ่อมบำรุง เมื่อระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศของโครงการเกิดขัดข้อง 

- จัดเตรียมอะไหล่สำรองสำหรับระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) ได้แก่ มอเตอร์ ใบพัด 
และชุดสายพานไว้บางส่วนหากระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศเกิดการขัดข้อง โครงการจะแจ้งให้บริษัทผู้รับเหมา 
เข้ามาแก้ไขซ่อมบำรุงอย่างเร่งด่วน 

 

อะไหลส่ำรอง 
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2. คณุภาพอากาศ    
2.2 ระบบควบคุมมลพิษ 

ทางอากาศ (ตอ่) 
- จัดเตรียมอะไหล่สำรองที่จำเป็นสำหรับระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบ

ถุงกรอง (Bag Filter) ประกอบด้วยมอเตอร์สำรอง 1 ชุด ชุดควบคุมระบบ
มอเตอร์ 1 ชุด ใบพัดสำรอง 1 ชุด สายพาน 1 ชุด และถุงกรอง 1 ชุด โดย
จัดเตรียมให้พร้อมสำหรับใช้งานการแก้ไขซ่อมบำรุง เมื่อระบบบำบัด
มลพิษทางอากาศของโครงการเกิดขัดข้อง 

- จัดเตรียมอะไหล่สำรองสำหรับระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศแบบถุงกรอง (Bag Filter) ได้แก่ มอเตอร์สำรอง 1 
ชุด ชุดควบคุมระบบมอเตอร์ 1 ชุด ใบพัดสำรอง 1 ชุด 
สายพาน 1 ชุด และถุงกรอง 1 ชุด โดยจัดเตรียมให้พร้อม
สำหรับใช้งานการแก้ไขซ่อมบำรุง เมื่อระบบบำบัดมลพิษ
ทางอากาศเกิดขัดข้อง 

 

ชุดสายพาน 
 - จั ด ท ำ แ ผ น ต ร ว จ ส อ บ บ ำ รุ ง รั ก ษ า เ ชิ ง ป้ อ ง กั น  (Preventive 

MaintenanceProgram) ซึ่งกำหนดระยะเวลาและรายการตรวจชัดเจน 
สำหรับระบบรวบรวมและระบายอากาศระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 
เพื่อให้สามารถทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพตลอดเวลา โดยก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด ประกอบด้วย 
• การตรวจสอบการทำงานของระบบพัดลมและท่อดูดอากาศ 
• การตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 
• การทำความสะอาดระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 
• การตรวจสอบระบบสายพานและมอเตอร์ต่าง ๆ 

- ทำความสะอาดระบบท่ออย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง เพื่อป้องกันการอุดตันของ
ระบบ 

- จัดให้มีแผน Preventive Maintenance Program ของ
เครื่องจักรต่างๆ ในการผลิต ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 
ระบบบำบัดน้ำเสีย และส่วนสนับสนุนการผลิตดูแลโดย
ฝ่ายซ่อมบำรุงดังภาคผนวก ข-1 ซึ่งกำหนดระยะเวลา
และรายการตรวจตามคู่มือการใช้งานเครื่องจักรเพื่อให้
สามารถทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพตลอดเวลาและ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด แสดงการ
ดำเนินงานตามแผน PM ดังภาคผนวก ข-1 

 
การดำเนินงานตามแผน PM 

 - จัดให้มีคู่มือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบและดูแลระบบบำบัดมลพิษ
ทางอากาศไว้ประจำพื้นที่ปฏิบัติงาน 

- จัดให้มีคู่มือปฏิบัติงานในการตรวจสอบและดูแลระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศ พร้อมทั้งอบรมให้พนักงานที่
เกี่ยวข้องทราบแนวทางการดำเนินงานก่อนปฏิบัติงาน 

ขั้นตอนการใช้งาน  
Wet Scrubber 

 - กรณีที่ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศมีการทำงานผิดปกติ เกิดการชำรุด 
ขัดข้อง หรือมีการระบายมวลสารเกินกว่าค่ามาตรฐาน จะต้องทำการ
ตรวจสอบเพื่อหาสาเหตุและแก้ไขโดยทันที และต้องหยุดกิจกรรมการผลิต
จนกว่าจะทำการปรับปรุงแก้ไขให้เรียบร้อยจึงดำเนินการผลิตต่อ และ
จะต้องบันทึกสาเหตุการตรวจสอบและแก้ไขไว้ทุกครั้ง 

- กรณีที่ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศมีการทำงานผิดปกติ 
เกิดการชำรุด ขัดข้อง หรือมีการระบายมวลสารเกินกว่า 
ค่ามาตรฐาน โครงการจะดำเนินการตรวจสอบเพื่อหา
สาเหตุและแก้ไขโดยทันที  
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 และการแก้ไข 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
2.3 ผู้ควบคุมระบบบำบัด

มลพิษทางอากาศ 

 
- กำหนดให้พนักงานทุกคนมีการเฝ้าระวังและสงัเกตสภาพแวดล้อมโดยรอบ

พื้นที่ทำงาน ดังนั้นเมื่อพบเห็นเหตุการณ์ผิดปกติใดๆ พนักงานที่ประสบ
เหตุทุกคนสามารถแจ้งให้ผู้ที่เกี่ยวข้องได้ทราบ และดำเนินการแก้ไขโดย
ทันท ี

 
- มีการอบรมให้พนักงานทุกคนมีการเฝ้าระวังและสังเกต

สภาพแวดล้อมโดยรอบพื้ นที่ ท ำงานหากพบเห็ น
เหตุการณ์ผิดปกติให้แจ้งหัวหน้างานทันที 

 

- 

 

 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที ่มีความรู ้และประสบการณ์ ในการควบคุมระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การ
กำหนดชนิดและขนาดของโรงงาน กำหนดวิธีการควบคุมการปล่อยของ
เสียมลพิษ หรือ สิ่งใดๆ ที่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมกำหนดคุณสมบัติ
ของผู้ควบคุมดูแล ผู้ปฏิบัติงานประจำ และหลักเกณฑ์การขึ้นทะเบียนผู้
ควบคุมดูแลสำหรับระบบป้องกันสิ่งแวดล้อมเป็นพิษ พ.ศ. 2545 และ
ประกาศเพิ่มเติมที่เกี่ยวข้อง 

- จัดให้มีผู้ปฏิบัติงานประจำระบบบำบัดมลพิษอากาศขึ้น
ทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม จำนวน 2 คน และผู้
ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ จำนวน 2 คน       
ดังภาคผนวก ข-3 

 

3. ระดับเสียง    

3.1 การควบคุมเสียงจาก
แหล่งกำเนิด 

- กำหนดแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Program) ตามระยะเวลาการทำงานของเครื่องจักร สำหรับเครื่องจักร
และอุปกรณ์ต่าง ๆ ให้สามารถทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ และไม่
เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดัง โดยต้องมีการระบุช่วงเวลาและกิจกรรมที่
ดำเนินงานอย่างชัดเจน 

- กำหนดแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกันตาม
ระยะเวลาการทำงานของเครื่องจักรต่างๆ  เพื่ อให้
เครื่องจักรทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพดังภาคผนวก 
ข-1 

 

- คัดเลือกเทคโนโลยีการผลิต เครื่องมือ และเครื่องจักร รวมทั้งการ
ออกแบบและติดตั้งเครื่องจักรเพื่อลดผลกระทบด้านเสียงเป็นสำคัญ เช่น 
ติดตั้งแผ่นยางรองที่ฐานเครื่องจักรเพื่อช่วยลดผลกระทบด้านเสียง เป็นต้น 

- คัดเลือกเทคโนโลยีการผลิต เครื่องมือ เครื่องจักรการ
ออกแบบและติดตั้งเครื่องจักรเพื่อลดผลกระทบด้านเสียง 
ได้แก่ การติดตั้งแผ่นยางรองที่ฐานเครื่องจักรเพื่อช่วยลด
ผลกระทบด้านเสียง การควบคุมการใช้แรงดันลม เป็นต้น 

 

การติดตั้งเครื่องจักร 
ไว้ภายในอาคาร 

- ติดตั้งเครื่องจักรที่มีเสียงดังไว้ภายในอาคารเพื่อลดระดับเสียงที่จะมี
ผลกระทบต่อชุมชนที่อยู่ใกล้เคียงได้ 

- ติดตั้งเครื่องจักรที่มีเสียงดังไว้ภายในอาคารทั้งหมดเพื่อลด
ระดับเสียงไปสู่พื้นที่ข้างเคียงหรือชุมชนที่อยู่ใกล้เคียงได้ 
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3. ระดับเสียง (ต่อ)    
3.2การป้องกันที่ตัวกลาง - ควบคุมการดำเนินการของโครงการ เพื่อมิให้ระดับเสียงท่ีบริเวณริมรั้วของ

โครงการมีค่าสูงเกินกว่า 70 เดซิเบลเอ หากพบว่าระดับเสียงมีค่าสูงเกิน
กว่าที่กำหนดจะต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไข 

- ทำการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั้วโรงงาน
จำนวน 4 สถานี ระหว่างวันที่  14-21 ตุลาคม 2568 
พบว่า Leq 24 hrs. มี Leq 24 hrs. มีค่าระหว่าง 49.8-
67.7 เดซิ เบลเอ และ Lmax มี ค่ าระหว่าง 78.8-102.8     
เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่  15 (พ.ศ. 
2540) และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม กำหนดให้มีค่า
Leq 24 hrs.ไม่ เกิน70 เดซิ เบลเอ Lmax ไม่ เกิน 115     
เดซิเบลเอ สำหรับ L90 มีค่าระหว่าง 45.2-63.0 เดซิเบลเอ 
ไม่มีเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 

 

 - ติดตั้งห้องครอบเสียงดังหรือฉนวนป้องกันเสียงดัง (Noise insulation) 
เพื่อป้องกันปัญหาเสียงดังจากเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่าง ๆ 

- ติดตั้งฉากกั้นเสียงบริเวณจุดเทเศษเหล็กหรือครีบจากการ
ตัดช้ินงานลงในคอนเทนเนอร์เรียบร้อยแล้ว 

 

ฉากก้ันเสียง 

 
ต้นอโศกอินเดีย 

- กรณีที่ชุมชนโดยรอบมีการร้องเรียนเกี่ยวกับผลกระทบด้านเสียง โครงการ
จะต้องพิจารณาและดำเนินการปรับปรุงแก้ไขอย่างเร่งด่วน 

- การดำเนินงานในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 
ยังไม่ได้รับเรื่องร้องเรียนจากโรงงานหรือชุมชนที่อยู่
โดยรอบ 

- ปลูกไม้ยืนต้นบริเวณริมรั้วโครงการ เพื่อเป็นแนวป้องกันฝุ่นละอองและ
เสียงดัง ซึ่งอาจก่อให้เกิดการรบกวนต่อโรงงานข้างเคียงหรือชุมชนที่อยู่
ใกล้ 

- ทำการปลูกต้นอโศกอินเดียโดยรอบริมรั้วโรงงาน เพื่อเป็น
แนวป้องกันฝุ่นละอองและเสียงดัง ซึ่งอาจก่อให้เกิดการ
รบกวนต่อโรงงานข้างเคียงหรือชุมชนที่อยู่ใกล้ 

 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-10 

ตารางที่ 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

3. ระดับเสียง (ต่อ)    
3.3 การจัดการด้านอื่นๆ 
 

- กำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะ
ปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด 

- กำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด 

 

พนักงานสวมใส่ PPE 
- จัดให้มีการสับเปลี่ยนหมุนเวียนของพนักงานขณะปฏิบัติหน้าที่บริเวณ 

เครื่องทุบช้ินงาน และเครื่องตัดครีบชิ้นงาน เพื่อป้องกันการรับสัมผัสความ
ร้อนอย่างต่อเนื่อง 

- มีการสับเปลี่ยนหมุนเวียนของพนักงาน ขณะปฏิบัติ
หน้าที่บริเวณเครื่องทุบช้ินงาน และเครื่องตัดครีบช้ินงาน 
ซึ่งจะหมุนเวียนทุก 15 นาที และพักทุก 2 ช่ัวโมง เป็น
เวลา 10 นาที เพื่อป้องกันการรับสัมผัสความร้อนอย่าง
ต่อเนื่อง และจัดให้มีพื้นที่พักผ่อนของพนักงานไว้ที่ด้าน
นอกอาคาร 

 
จุดพักผ่อนของพนักงาน 

- ทำการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดทำเส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour) 
ภายหลังพัฒนาโครงการ เพื่อให้สามารถกำหนดขอบเขตพื้นที่ที่ต้องสวม
อุปกรณ์ลดเสียง และนำไปสู่การจัดการด้านอื่นๆ เพื่อลดผลกระทบด้าน
เสียงในพ้ืนท่ีโครงการ 

- ทำการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดทำเส้นระดับเสียงเท่า 
(Noise Contour) ล่าสุดเมื่อวันที่ 4 พฤศจิกายน 2568
จำนวน 3 อาคารผลิต เพื่อจัดทำแผนผังแสดงเส้นเสียง 
และกำหนดแนวทางจัดการด้านเสียง โดยจะทำการ
ทบทวนการตรวจวัดซ้ำ ทุก 3 ปี 

 

 
Noise Contour 
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บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-11 

ตารางที่ 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

3. ระดับเสียง (ต่อ) 
3.3 การจัดการด้านอื่นๆ 

(ต่อ) 

   
- จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Noise Control and Hearing Conservation 

Program) พร้อมรายงานผลการดำเนินงานให้สำนักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ 

- จัดทำขั้นตอนการดำเนินงานโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 
ดังภาคผนวก ข-4 

- 

- จัดให้มีการจัดทำเอกสารแนะนำเกี่ยวกับการใช้เครื่องมือป้องกันส่วน
บุคคล และ/หรือมีการอบรมก่อนการใช้อุปกรณ์ต่าง ๆ 

- จัดทำเอกสารแนะนำการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 
และมีการอบรมการใช้งานให้พนักงานทุกคนทราบก่อน
การนำไปใช้งาน 

 

อบรมการใช้ PPE 
- กรณีที่ชุมชนโดยรอบมีการร้องเรียนเกี่ยวกับผลกระทบด้านเสียง โครงการ

จะต้องพิจารณาและดำเนินการปรับปรุงแก้ไขอย่างเร่งด่วน และแจ้งความ
คืบหน้าในการแก้ปัญหาให้ชุมชนทราบเป็นระยะ ๆ 

- การดำเนินงานในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 
ยังไม่ได้รับเรื่องร้องเรียนจากโรงงานหรือชุมชนที่อยู่
โดยรอบ 

- 

4. คุณภาพน้ำ - จัดให้มีถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย 28 
ลูกบาศก์เมตร/วัน และระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ความสามารถในการ
บำบัดน้ำเสีย 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อทำการบำบัดน้ำเสียก่อนระบาย
ไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลม
ฉบัง) 

- จัดให้มีถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 28 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
และระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ความสามารถในการบำบัด 
น้ำเสีย 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อทำการบำบัดน้ำเสีย 
ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) 

 

ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

ระบบบำบดัน้ำเสียทางเคม ี
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-12 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) - น้ำเสียจากโรงอาหาร 2 ลูกบาศก์เมตร/วัน ทำการดักไขมันด้วยบ่อดัก
ไขมัน ขนาด 6 ลูกบาศก์เมตร หลังจากนั้นระบายน้ำเสียร่วมกับน้ำเสียจาก
ห้องน้ำ-ห้องส้วม 25.06 ลูกบาศก์เมตร/วัน ไปยังถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
ความสามารถในการบำบัด 28 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

- น้ำเสียจากโรงอาหารทำการดักไขมันด้วยบ่อดักไขมัน 
ขนาด 6 ลูกบาศก์เมตร หลังจากนั้นระบายน้ำเสียร่วมกับ
น้ำเสียจากห้องน้ำ -ห้องส้วม ไปยังถังบำบัดน้ ำเสีย
สำเร็จรูปขนาด 28 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

 
บ่อดักไขมัน 

 - น้ำเสียจากกิจกรรมการผลิต ได้แก่ น้ำผสมกราไฟต์ดำ 1.32 ลูกบาศก์เมตร/
วัน น้ำฉีดหล่อเย็นแม่พิมพ์ 0.02 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำล้าง Die Holder 
และอุปกรณ์ 0.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน รวบรวมเข้าสู่ระบบบําบัดน้ำเสียทาง
เคมี ความสามารถในการบำบัดน้ำเสีย 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

- น้ำเสียจากกิจกรรมการผลิต ได้แก่ น้ำผสมกราไฟต์ดำ  
น้ำฉีดหล่อเย็นแม่พิมพ์ น้ำล้าง Die Holder และอุปกรณ์ 
จะรวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีความสามารถ 
ในการบำบัดน้ำเสีย 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน ระบบบำบัด 
น้ำเสียทางเคมียังสามารถรองรับปริมาณน้ำเสียได้อย่าง
เพียงพอ ระบบบำบดัน้ำเสียทางเคม ี

 - น้ำท้ิงก่อนระบายออกนอกโรงงานท่ีอยู่ในถังพักน้ำทิ้ง จำนวน 2 ถัง ขนาด
ความจุรวม 55 ลูกบาศก์เมตร ประกอบด้วย น้ำเสียจากถังบำบัดสำเร็จรูป 
27.06 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำเสียจากระบบบําบัดน้ำเสียทางเคมี 2.13 
ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำล้างย้อนระบบ RO ประมาณ 6.19 ลูกบาศก์
เมตร/วัน จะรวบรวมเข้าสู่ระบบท่อรับน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรม 
ปิ่นทอง (แหลมฉบัง) เช่ือมไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) เพื่อทำการบำบัดน้ำเสียอีกครั้ง โดย 
ไม่ระบายออกนอกโรงงานโดยตรง 

- น้ำทิ้งก่อนระบายออกนอกโรงงานรวบรวมไว้ที่ถังพัก 
น้ำทิ้ง จำนวน 2 ถัง ความจุรวม 55 ลูกบาศก์เมตร ก่อน
ระบายลงสู่ระบบท่อรับน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรม 
ปิ่นทอง (แหลมฉบัง) เช่ือมไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ กรณีผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำมีค่า
ไม่อยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดได้ทำการส่งกลับไปบำบัดน้ำเสีย
ของโครงการอีกครั้ง โดยไม่ระบายออกนอกโรงงาน  

 

ถังพักน้ำท้ิง 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-13 
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ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

4. คุณภาพน้ำ (ต่อ) - น้ำท้ิงจาก RO Reject ประมาณ 14.76 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำท้ิงจาก
การทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ประมาณ 6.914 ลูกบาศก์เมตร/
วัน (2 ครั้ง/ปี ครั้งละ 7 วัน) จะรวบรวมไปยังถังพักน้ำทิ้ง จำนวน 2 ถัง 
ขนาดความจุรวม 55 ลูกบาศก์เมตร 

- น้ำทิ้งจาก RO Reject จะถูกรวบรวมไปยังถังพักน้ำทิ้ง 
จำนวน 2 ถัง ขนาดความจุรวม 55 ลูกบาศก์เมตร      
โดยยังไม่มีน้ำทิ้ งจากการทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ 

 

ถังพักน้ำทิ้ง 
- จัดให้มีถังพักน้ำทิ้งจำนวน 2 ถัง ขนาดความจุรวม 55 ลูกบาศก์เมตรเพื่อ

รองรับน้ำทิ้งหลังการบำบัด และมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่นิคมอุตสาหกรรมปิ่น
ทอง (แหลมฉบัง) กำหนดก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง
ของนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) 

- จัดให้มีถังพักน้ำทิ้ง จำนวน 2 ถัง ขนาดความจุรวม 55 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับน้ำทิ้งหลังการบำบัด เมื่อน้ำทิ้ง
ที่ผ่านการบำบัดแล้วมีค่าอยู่ ในเกณฑ์ที่นิคมกำหนด      
จึงระบายออกไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง)  

- จัดให้มีถังพักน้ำทิ้งฉุกเฉิน ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 ถังเพื่อ
รองรับน้ำเสียจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป และจัดให้มี EQ Tankขนาด 80 
ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 ถัง เพื่อรองรับน้ำเสียจากระบบบําบัดน้ำเสียทาง
เคมี กรณีน้ำเสียหลังการบำบัดมีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมอุตสาหกรรมปิ่น
ทอง (แหลมฉบัง) กำหนด 

- จัดให้มีถังพักน้ำทิ้งฉุกเฉิน ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 
1 ถัง เพื่อรองรับน้ำเสียจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป และ
จัดให้มี EQ Tank ขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 ถัง 
เพื่อรองรับน้ำเสียจากระบบบําบัดน้ำเสียทางเคมี กรณีน้ำ
เสียหลังการบำบัดมีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด 
เพื่อทยอยส่งกลับไปบำบัดใหม่อีกครั้ง 

- 

 

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-14 

ตารางที่ 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

4. คุณภาพน้ำ(ต่อ) - ติดตั้งเครื่องมือตรวจวัด COD แบบอัตโนมัติ เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำ
ภายหลังบำบัดเบื้องต้น จำนวน 2 ชุด คือ น้ำทิ้ งจากถังบําบัดน้ำเสีย
สําเร็จรูปขนาด 28 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียทาง
เคมี ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดย 
• กรณีคุณภาพน้ำหลังการบำบัดจากถังบำบัดสำเร็จรูป ปริมาณ 27.06  

ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ำจากระบบบําบัดน้ำเสียทางเคมี ปริมาณ 
2.13 ลูกบาศก์เมตร/วัน มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่นิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง 
(แหลมฉบัง) กำหนดจะระบายไปยังถังพักน้ำทิ้งสุดท้าย จำนวน 2 ถัง 
ขนาดความจุรวม 55 ลูกบาศก์เมตร ร่วมกับน้ำล้างย้อนระบบ RO 
ประมาณ 6.19 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

• กรณี คุณภาพน้ำหลังการบำบัดจากถังบําบัดน้ำเสียสําเร็จรูป 
ประมาณ 27.06 ลูกบาศก์เมตร/วัน มีค่าไม่อยู่ ในเกณฑ์ที่นิคม
อุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) กำหนดจะระบายไปยังถังพักน้ำท้ิง
ฉุกเฉิน ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อหมุนเวียนกลับไปบำบัดใหม ่

- กรณีคุณภาพน้ำหลังการบำบัดจากระบบบําบัดน้ำเสียทางเคมี ประมาณ 
2.13 ลูกบาศก์เมตร/วัน มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง 
(แหลมฉบัง) กำหนด จะระบายไปยัง EQ Tank ในระบบบําบัดน้ำเสียทาง
เคมี ขนาด 80 ลูกบาศก์เมตร เพื่อทำการบำบัดใหม่จนกระทั่งมีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด 

- ติดตั้งเครื่องมือตรวจวัด COD แบบอัตโนมัติ จำนวน 2 ชุด 
เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำภายหลังบำบัดจากถังบำบัดน้ำ
เสียสำเร็จรูป จำนวน 1 ชุด และระบบบำบัดน้ำเสียทาง
เคมี จำนวน 1 ชุด  

 
 
 

 

COD แบบอัตโนมตั ิ

- กำหนดแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Program) ระบบบำบัดน้ำเสียให้ทำงานอย่างเต็มประสิทธิภาพ โดย
กำหนดระยะเวลาและรายการตรวจตามชั่วโมงการทำงานของเครื่องจักร 

- จัดให้มีการบำรุงรักษาเชิงป้องกันของระบบบำบัด 
น้ำเสียให้ทำงานอย่างเต็มประสิทธิภาพตามระยะเวลา
การทำงานของเครื่องจักรดังภาคผนวก ข-1 

 

 

13/12/66 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-15 

ตารางที่ 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

4. คุณภาพน้ำ(ต่อ) - กรณีที่พบว่าระบบบำบัดน้ำเสียไม่สามารถทำงานได้ตามค่าที่ออกแบบให้
ดำเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ และกำหนดมาตรการหรือแนวทางการ
แก้ไข 

- ในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 ระบบบำบัดน้ำเสีย
ทำงานได้ตามค่าที่ออกแบบ ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง 
พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดตามประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 

 
5. การระบายน้ำและการ

ป้องกันน้ำท่วม 
- น้ำฝนทั่วไปที่ตกภายในพื้นที่ต้องรวบรวมไปยังบ่อหน่วงน้ำฝน ความจุ

ประมาณ 23,000 ลูกบาศก์เมตร เพื่อกักเก็บน้ำฝนที่ตกในพื้นที่โครงการ
ทั้งหมดก่อนระบายไปยังรางระบายน้ำฝนของนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง 
(แหลมฉบัง) ด้วยเครื่องสูบน้ำอัตราระบาย 0.3 ลูกบาศก์เมตร/นาที 

- จัดให้มีบ่อหน่วงน้ำฝนและเปิดใช้งานเรียบร้อยแล้วเพื่อ
กักเก็บน้ำฝนที่ตกภายในพื้นที่โครงการทั้งหมดก่อน
ระบายไปยังระบบระบายน้ำฝนของนิคมฯ ด้วยเครื่องสูบ
น้ำอัตราระบาย 0.3 ลูกบาศก์เมตร/นาที 

 
บ่อหน่วงน้ำฝน 

- กำกับดูแลมิให้มีการทิ้งเศษวัสดุ และขยะมูลฝอยท่ีอาจอุดตันในรางระบาย
น้ำภายในพ้ืนที่โครงการ รวมทั้งกำหนดแผนการทำความสะอาด และเก็บ
กวาดท่อระบายน้ำโครงการอย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

- กำกับดูแลมิให้มีการทิ้งเศษวัสดุและขยะมูลฝอยที่อาจ 
อุดตันในรางระบายน้ำภายในพื้นท่ีโครงการ และเก็บกวาด
ท่อระบายน้ำเดือนละ 1 ครั้ง 

 
พนักงานทำความสะอาดรางรายบายน้ำ 

 
รางระบายนำ้ 

- น้ำฝนที่ตกในพื้นที่วางช้ินงานฉุกเฉิน จะทำการติดตั้งหลังคาปกคลุม
ทั้งหมดบริเวณพื้นที่วางช้ินงานฉุกเฉินเพื่อป้องกันการปนเปื้อนของน้ำฝน 
ก่อนรวบรวมเข้าสู่ รางระบายน้ำฝนท่ัวไป 

- ทำการติดตั้งหลังคาคลุมบริเวณพื้นที่วางช้ินงานฉุกเฉิน 
เพื่อป้องกันการปนเปื้อนของน้ำฝน และรวบรวมเข้าสู่ราง
ระบายน้ำฝนปนเปื้อนเพื่อทำการตกตะกอนสิ่งปนเปื้อน
แล้วจึ งระบายเข้าสู่รางระบายน้ำฝนทั่ วไปส่งไปยัง 
บ่อหน่วงน้ำฝน  

รางระบายนำ้ฝนบริเวณพื้นที่
วางช้ินงานฉุกเฉิน 

TPW1
Rectangle



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-16 

ตารางท่ี 2.1-1(ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

6. การคมนาคม - กำหนดและกำกับดูแลให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอย่าง
เคร่งครัด 

- อบรมและกำกับให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามข้อกำหนด
ของกฎจราจรและระเบียบของนิคมฯ ควบคู่ไปกับการ
อบรมความปลอดภัยในการทำงานอย่างสม่ำเสมอ 

 
การอบรมพนักงานขับรถ 

- มีระบบการตรวจสอบยานพาหนะ รถบรรทุก และบุคคลที่เข้า-ออกพื้นที่
โครงการ เพื่อป้องกันอุบัติเหตุ 

- จัดให้ขั้นตอนการดำเนินงานการควบคุมยานพาหนะ
บุคคลภายนอกและพนักงานขับรถเข้า-ออกโครงการ 
ดังภาคผนวก ข-5 โดยมีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัย
จะตรวจสอบยานพาหนะรถบรรทุก และบุคคลทุกรายที่
เข้า-ออกพ้ืนท่ีโครงการอย่างเคร่งครัด  

 

รปภ. หน้าโครงการ  - จัดให้มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยอำนวยความสะดวกบริเวณทาง 
เข้า-ออกโครงการ 

- จัดให้มี เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยประจำบริเวณ
ทางเข้า-ออกโครงการตลอด 24 ช่ัวโมง 

 - ควบคุมความเร็วรถทุกชนิดที่เข้ามาภายในพื้นที่โครงการให้ไม่เกิน 20 
กม./ชม. 

- ควบคุมความเร็วรถทุกชนิดที่เข้ามาภายในพื้นที่โครงการ
ให้ไม่เกิน 20 กม./ชม.พร้อมติดป้ายเตือนบริเวณถนน
ภายในโครงการ 

 
ป้ายควบคุมความเร็ว 

- ควบคุมน้ำหนักของรถบรรทุกให้บรรทุกขนส่งตามกฎหมายกำหนดและ
ต้องจัดให้มีวัสดุอุปกรณ์ป้องกันการตกหล่นของวัสดุ เพื่อป้องกันความ
เสียหายของผิวจราจร 

- จัดทำกฎระเบียบให้คนขับรถควบคุมน้ำหนักรถบรรทุก
ขนส่งตามกฎหมายกำหนดและกำหนดให้มีการปิดคลุม
กระบะบรรทุกเพื่อป้องกันการตกหล่นของวัสดุ 

 
การปิดคลุมกระบะเตรยีมขน

ย้ายโดยรถบรรทุก 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-17 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

6. การคมนาคม (ต่อ) - หลีกเลี่ยงการขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี  ผลิตภัณฑ์  และของเสียจาก
กระบวนการผลิตในช่วงที่มีการจราจรคับคั่งหรือช่วงเวลาเร่งด่วนของ
ชุมชน ได้แก่ ช่วงเวลา 07.00-08.00 น. และ 15.30-16.30 น.  

- หลีกเลี่ยงการขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์ และของ
เสียในช่วงเวลา 07.00-08.00 น. และ 15.30-16.30 น.
เพื่อลดความแออัดในถนนของชุมชน 

- 

 - จำกัดน้ำหนักการบรรทุกขนส่งตามที่กฎหมายประกาศผู้อำนวยการทาง
หลวงพิเศษ ผู้อำนวยการทางหลวงแผ่นดินและผู้อำนวยการทางหลวง
สัมปทาน (ฉบับท่ี 7) 

- จัดทำกฎระเบียบให้คนขับรถควบคุมน้ำหนักรถบรรทุก
ขนส่งตามกฎหมายกำหนด 

 
เครื่องช่ังน้ำหนัก 

 - กำหนดพื้นที่ห้ามจอดรถบรรทุกสำหรับการขนส่งวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์
บริเวณไหล่ทางหลวงหมายเลข 331 หรือบริเวณทางเข้าโครงการ โดย
กำหนดสถานท่ีจอดที่โครงการจัดเตรียมไว้ 

- จัดทำกฎระเบียบให้คนขับรถบรรทุกทราบ เรื่องการห้าม
จอดรถขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์บริเวณไหล่ทางหลวง
หมายเลข 331 หรือบริเวณทางเข้าโครงการ โดยได้จัด 
ที่จอดบรรทุกเพื่อรอขนย้ายวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ไว้
ภายในโครงการ 

 

 
พื้นที่จอดรถบรรทุก 

ภายในโครงการ 
7. สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่

ใช้แล้ว 
   

ซักถุงมือท่ีสกปรกไม่มาก 
เพื่อหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม ่

7.1 การจัดการของเสีย - พิจารณากำหนดแนวทางการลดปริมาณของเสียจากแหล่งกำเนิดต่าง ๆ 
ภายในโครงการและใช้วัตถุดิบ  สารเคมี  หรือวัสดุอุปกรณ์ ให้ เกิด
ประสิทธิภาพสูงสุด 

- นำหลัก 3R มาใช้เป็นแนวทางการลดปริมาณของเสียจาก
แหล่งกำเนิดต่าง ๆ ภายในโครงการ เช่น การหมุนเวียน
ใช้สารเคมีในการผลิตให้เกิดประโยชน์มากท่ีสุดก่อนส่งไป
ดำเนินการโดยงานที่ ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-18 

ตารางท่ี 2.1-1(ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

7.1 การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

- จัดทำแผนประชาสัมพันธ์และรณรงค์ให้มีการคัดแยกวัสดุที่มีมูลค่ากลับมา
ใช้ใหม่หรือจำหน่ายให้ผู้รับซื้อที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ โดย
นำหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในโรงงาน 

- ทำการประชาสัมพันธ์และรณรงค์ให้มีการคัดแยกวัสดุที่มี
มูลค่ากลับมาใช้ใหม่ หรือจำหน่ายให้ผู้รับซื้อที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ โดยได้นำหลัก 3R มา
ประยุกต์ ซึ่งได้จัดทำป้ายคัดแยกขยะ และแยกประเภท 
ถังขยะไว้ตามจุดต่างๆ ภายในโครงการ  

ป้ายประชาสัมพันธ์ 
และการคัดแยกขยะ 

 - จัดให้มีอาคารจัดเก็บของเสียที่มีหลังคาปิดคลุม/วัสดุปิดคลุม เพื่อป้องกัน
การชะล้างสารอันตรายโดยน้ำฝนลงสู่ระบบระบายน้ำ และพื้นที่โดยรอบ
และจัดแบ่งประเภทของเสียอย่างชัดเจน โดยจะต้องไม่ทำให้เกิดการ
ปนเปื้อนของเสียอันตรายไปสู่ของเสียประเภทอื่น ๆ 

- จัดให้มีอาคารจัดเก็บของเสียที่มีหลังคาปิดคลุม เพื่อ
ป้องกันการชะล้างของสารอันตราย โดยน้ำฝนจะลงสู่ระบบ
ระบายน้ำและพื้นที่โดยรอบ และมีการจัดแบ่งประเภท
ของเสียในการจัดเก็บแยกประเภทอย่างชัดเจน เพื่อไม่ทำ
ให้เกิดการปนเปื้อนของเสียอันตรายไปสู่ของเสียประเภท
อื่น ๆ 

 

อาคารจัดเก็บของเสีย 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-19 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

7.1 การจัดการของเสีย 
(ต่อ) 

- เลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้กำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้ที่มี
มาตรฐานในการดำเนินงานเป็นที่ยอมรับ และได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเท่านั้น 

- เลือกใช้บริการจากผู้ขนส่งและผู้กำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุ
เหลือใช้ที่มีมาตรฐานในการดำเนินงานเป็นท่ียอมรับ และ
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเท่าน้ัน 

 

 - จัดให้มีระบบการตรวจสอบ (Audit) ผู้รับกำจัดก่อนเลือกใช้บริการเพื่อให้
มั่นใจ ได้ว่าผู้รับกำจัดมีมาตรฐานในการดำเนินการได้อย่างแท้จริง 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่รับผิดชอบด้านการจัดการกากของเสีย
เข้าดำเนินการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานที่รับกำจัด
กากของเสีย เพื่อตรวจสอบการดำเนินการของหน่วยงาน
รับกำจัดของเสียให้สอดคล้องกับกฎหมายกำหนด และ
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเท่านั้น แสดงดัง
ภาคผนวก ข-6 

 - การขนส่งกากของเสียออกนอกพื้นที่โครงการ ต้องมีใบกํากับการขนส่ง
ของเสียทุกครั้ง 

- ได้จัดทำขั้นตอนการดำเนินงานเรื่อง“การจัดการสิ่ง
ปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว”เพื่อใช้เป็นแนวทางในการ
ปฎิบัติในการขนส่งกากของเสียออกนอกพื้นที่โครงการ
นอกจากน้ีโครงการได้จัดทำระบบเอกสารแสดงแบบกอ.2
ทุกครั้งเมื่อมีการขนส่งกากของเสียออกนอกพื้นที่
โครงการดังภาคผนวก ข-7 

 
เอกสารแสดงการจัดการ  

(Manifest Form) 

 - แนบเอกสารที่รับกำจัดกากของเสียทุกประเภทจากหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยต้องแจ้งให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบ ซึ่งต้องระบุไว้ใน
รายงานตรวจติดตามผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Monitoring Report) 

- ทำการเก็บรวบรวมเอกสารส่งกำจัดของเสียทุกประเภท
โดยจะทำการแจ้งให้สำนักงานนิคมฯ ทราบทุกครั้งและ
รวบรวมข้อมูลไว้ใน Monitoring Report 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-20 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

7.2 ขยะมูลฝอยและของ
เสียจากพนักงาน 

 

- ขยะทั่วไปและขยะอันตรายจากพนักงานจะดำเนินการ ดังนี ้
• ขยะทั่วไปจากพนักงาน ประมาณ 547.5 ตัน/ปี รวบรวมในถังขยะ

แบบแยกประเภท และมีฝาปิดมิดชิด ส่งให้เทศบาลหรือหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกำจัดตามหลักสุขาภิบาล 

• ขยะอันตรายจากพนักงาน ได้แก่ อุปกรณ์ไฟฟ้า/อิเล็กทรอนิกส์ 
หลอดฟลูออเรสเซนต์ เป็นต้น ประมาณ 1.48 ตัน/ปี รวบรวมใน Big 
bag จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสียที่มีหลังคาปกคลุม และส่งให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปฝังกลบ
อย่างปลอดภัยหรือวิธีอ่ืนตามที่ได้รับอนุญาต 

- ขยะทั่วไปและขยะอันตรายจากพนักงานในช่วงเดือน
กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 มีการดำเนินการดังนี ้
• ขยะทั่วไปจากพนักงาน 11.52 ตัน (กรกฎาคม -

พฤศจิกายน 2568) รวบรวมในถังขยะแบบแยก
ประเภท และมีฝาปิดมิดชิด ส่งให้ เทศบาลนคร
เจ้าพระยาสุรศักดิ์รับไปกำจัดตามหลักสุขาภิบาลดัง
ภาคผนวก ข-8 
 

 

บันทึกการนำขยะทั่วไป 
ส่งกำจัด 

ถังขยะทั่วไป 

 
ถังขยะอันตรายแยกประเภท 
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กระบวนการผลิต  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

วัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกิจกรรมการผลิตของโครงการ จะรวบรวมเก็บไว้ใน
บริเวณพื้นที่จัดเก็บของเสีย และภายในอาคารผลิต และให้ดำเนินการตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้
แล้ว พ.ศ. 2548 และกฎหมายอื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง ดังนี้ 

- วัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกิจกรรมการผลิตจะรวบรวมไว้ในอาคาร
จั ดเก็ บของเสี ยและดำเนิ นการตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่องการจัดการสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 
2566 เอกสารเกี่ยวกับการจัดการของเสียดังภาคผนวก ข-9 
ในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 มีการจัดการของเสีย 
ดังนี ้

ของเสียอันตราย 
• เศษผ้า/ถุงมือปนเปื้อนน้ำมัน ประมาณ 6.72 ตัน จัดเก็บในถุง

ขยะอันตรายสีแดงส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 
(มหาชน) รับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 

• Coolant oil ประมาณ 11.94 ตัน จัดเก็บในถังโลหะขนาด 
200 ลิตร มีฝาปิด ส่งให้บริษัท เอสเอสซีออยด์ จำกัด รับไป
เป็นเชื้อเพลิงผสม 

• ถังเหล็ก 200 ลิตร ประมาณ 4.80 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บ
ของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี ไซเคิล เซอร์วิส 
จำกัด รับไปรีไซเคิล 

• ภาชนะปนเปื้อนประมาณ 0.72 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บของ
เสียส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) จำกัด และ
บริษัท รีไซเคิลเอ็นจิเนียริ่ง จำกัด รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัย
โดยทำการปรับเสถียรหรือทำให้เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

• น้ำปนเปื้อนกราไฟต์และน้ำมันหล่อลื่นเสื่อมสภาพ ประมาณ 
404.35 ตัน จัดเก็บในบ่อใต้เครื่องทุบขึ้นรูปส่งให้บริษัท สยาม 
เอ็นไวรอนเมนทอลเทคโนโลยี่ จำกัด และบริษัท เอส เอส ซี 
ออยล์ จำกัด เพื่อนำไปคืนสภาพและรับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 

• น้ำมันจากเครื่องแยกน้ำมันประมาณ 275.90 ตัน จัดเก็บใน
บ่อใต้เครื่องทุบขึ้นรูป ส่งให้บริษัท เอสเอสซีออยด์ จำกดั รับไป
เป็นเชื้อเพลิงผสม 

 
 

 
จุดรวบรวมถุงมือใช้แล้ว 

ของเสียอันตราย 
• เศษผ้า/ถุงมือปนเปื้อนน้ำมัน ประมาณ 100.5 ตัน/ปี บรรจุในกระบะ

เหล็ก จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด เพื่อนำไปเป็น
เชื้อเพลิงผสม 

• บรรจุภัณฑ์พลาสติกปนเปื้อน ประมาณ 2.64 ตัน/ปี บรรจุใน Big 
bag หรือกระบะเหล็ก จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และส่งให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 
เพื่อนำไปเผาทำลาย 

• ภาชนะปนเปื้อนน้ำมัน ประมาณ 8.64 ตัน/ปี จัดเก็บในอาคารจัดเก็บ
ของเสียและส่ งให้หน่ วยงานที่ ได้ รับอนุญ าตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกำจัด เพื่อนำไปเผาทำลาย 

• ถังเปล่าขนาด 200 ลิตร ประมาณ 10.56 ตัน/ปี จัดเก็บภายในอาคาร
จัดเก็บของเสียและส่งให้หน่วยงาน ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกำจัด เพื่อนำไปใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ 

• Coolant ใช้แล้ว ประมาณ 12 ตัน/ปี บรรจุในถังโลหะ 200 ลิตร มีฝา
ปิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด เพื่อนำไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 

• น้ำมันที่ใช้แล้ว ประมาณ 41.61 ตัน/ปี บรรจุในถังโลหะ 200 ลิตร 
มีฝาปิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด เพื่อนำไปเผาทำลาย 
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7.3 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

• น้ำปนเปื้อนน้ำมัน (น้ำล้าง Die Crank) ที่ใช้แล้ว ประมาณ 720  
ตัน/ปี บรรจุในถังโลหะ 200 ลิตร มีฝาปิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บ
ของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกำจัด เพื่อนำไปเผาทำลายหรือเป็นเช้ือเพลิง
ทดแทน 

• น้ำยา magna ที่ใช้แล้ว ประมาณ 0.9 ตัน/ปี บรรจุในถังโลหะ 200 
ลิตร มีฝาปิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด เพื่อนำไปเผา
ทำลาย 

• น้ำผสมกราไฟต์ขาวเสื่อมสภาพ ประมาณ 472.5 ตัน/ปี บรรจุในถัง
โลหะ 200 ลิตร มีฝาปิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และส่งให้
หน่วยงาน ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 
เพื่อนำไปเผาทำลาย 

• ตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียเคมี ฝุ่นจากระบบบำบัดมลพิษอากาศ 
และเม็ดเหล็กเสื่อมสภาพ ประมาณ 278.5 ตัน/ปี บรรจุในถุง Big Bag 
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และส่งหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปฝังกลบ 

• น้ำจาก Wet Scrubber ประมาณ  3 ตัน/ปี  จัด เก็บ ในระบบ
หมุนเวียนน้ำของ Wet Scrubber และส่งหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปเผาทำลาย 

• เศษสเกล ประมาณ 24 ตัน/ปี จัดเก็บในกระบะเหล็ก ภายในอาคาร
จัดเก็บของเสียและส่งหน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปฝังกลบ 

• เม็ดเหล็ก ประมาณ 204.82 ตัน รวบรวมใส่ถุง Big bag ส่ง
ให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบ
อย่างปลอดภัยโดยทำการปรับเสถียรหรือทำให้เป็นก้อนแข็ง 
(Secure Landfill) 

• หลอดไฟ ประมาณ 0.02 ตัน รวบรวมใส่ภาชนะรองรับ
หลอดไฟโดยเฉพาะ ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 
(มหาชน) รับไปฝังกลบ 

• อุปกรณ์อิ เล็กทรอนิกส์ เสื่อมสภาพประมาณ 0.06 ตัน    
บรรจุลงกล่องและจัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท 
เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่าง
ปลอดภัยโดยทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็นก้อนแข็ง 
(Secure Landfill) 

• เรซิ่น (Rasin) ประมาณ 0.29 ตัน รวบรวมใส่ถุงขยะอันตราย
สีแดง ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน)  
รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัย โดยทำการปรับเสถียรหรือทำให้
เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

• ขยะติดเช้ือ (ห้องพยาบาล ชุดตรวจ ATK และหน้ากาก
อนามัยใช้แล้ว) 51.7 กิโลกรัม จัดเก็บในถุงขยะติดเช้ือส่งให้ 
หจก.วาย.โอ.เค เนอร์ แคร์ รวบรวมจัดเก็บและส่งให้ทางบริษัท 
บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ จำกัด ดำเนินการเผา
ทำลายในเตาเผาปลอดมลพิษ 

จุดรวบรวมขยะติดเชื้อ 
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7.3 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

• แผงเซลล์แสงอาทิตย์ชำรุดหรือเสื่อมสภาพ(อายุการใช้งาน 25 ปี) 
ประมาณ 161.84 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสีย  ส่งให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อนำไปรี
ไซเคิล กลับมาใช้ใหม่ และฝังกลบ หรือวิธีอื่นๆ ตามที่กฎหมาย
กำหนด 

ของเสียไม่อันตราย 
• เศษเหล็ก ประมาณ 1,559.78 ตันจัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้

บริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) จำกัด และบริษัท กรีน 
เมทัลส์ (ประเทศไทย) จำกัด รับไปรีไซเคิล 

• เศษเหล็กจากการกลึงประมาณ 1,213.03 ตัน จัดเก็บใน
กระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท กรีน เมทัลส์ (ประเทศไทย) จำกัด
รับไปรีไซเคิล 

• เศษไม้ ประมาณ 4.20 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสีย  
ส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รีไซเคิล เซอร์วิส จำกัด  
รับไปรีไซเคิล 

• เศษกระดาษ ประมาณ 0.98 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บของ
เสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รีไซเคิล เซอร์วิส จำกัด 
รับไปรีไซเคิล 

• เศษพลาสติก ประมาณ 6.95 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บ 
ของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รีไซเคิล เซอร์วิส 
จำกัด และบริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) จำกัด รับไป 
รีไซเคิล 

• เศษทองเหลือง ประมาณ 2.22 ตัน จัดเก็บในกระบะเหล็ก 
ส่งให้บริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) จำกัด  รับไป 
รีไซเคิล 

• ทรายจากการกรองระบบบำบัดน้ำเสียประมาณ 3.24 ตัน
จัดเก็บในถุง Big bag ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 
(มหาชน) รับไปฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) 

• กากตะกอนประมาณ 19.61 ตัน จัดเก็บในถุง Big bag ส่งให้
บริษัท เวสท์ แมเนจเม้นท์สยาม จำกัด รับไปฝังกลบ 

 

กระบะเหล็กรวบรวม 
เศษเหล็ก 

 
 
 

ของเสียไม่อันตราย  
• เศษเหล็ก ประมาณ 13,540.8 ตัน/ปี จัดเก็บในกระบะเหล็ก

ภายในอาคารจัดเก็บของเสียและส่งหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปเพื่อคัดแยกและเพื่อจำหน่ายต่อ  

• เศษไม้ เศษกระดาษ เศษพลาสติก ที่ไม่ปนเปื้อน ประมาณ 30.74 
ตัน/ปี จัดเก็บในกระบะเหล็กภายในอาคารจัดเก็บของเสียและส่ง
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม รับไปเพื่อ
คัดแยกและเพื่อจำหน่ายต่อ 

• เศษขี้กลึง ประมาณ 900 ตัน/ปี จัดเก็บในกระบะเหล็กภายใน
อาคารจัดเก็บของเสียและส่งหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมรับไป เพื่อคัดแยกและเพื่อจำหน่ายต่อ 

• เศษทองเหลือง ประมาณ 0.36 ตัน/ปี จัดเก็บในกระบะเหล็ก 
ภายในอาคารจัดเก็บของเสียและส่งหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปเพื ่อคัดแยกประเภทและเพื ่อ
จำหน่ายต่อ 

 

13/12/66 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-24 

ตารางท่ี 2.1-1(ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

   

 

8.1 เร่ืองท่ัวไป - ดำเนินนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างชัดเจนให้
เป็นไปตามแนวทางระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
หรือมาตรฐานอื่น ๆ 

- จัดให้มีนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  ดัง
ภาคผนวก ข-10 พร้อมดำเนินการตามระบบการจัดการ 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 

- แต่งตั ้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน รวมทั้งเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการ
ทำงานตามที่กฎหมายกำหนด และประกาศให้เป็นที่รับทราบโดย
ทั่วถึง 

- จัดให้มีคณะกรรมการบริหารความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน จำนวน 13 คน ดังภาคผนวก ข-
11 รวมทั้งเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานตามที่
กฎหมายกำหนด  

- พิจารณาทบทวน และกำหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยประจำปี เพื่อนำไปสู่การดำเนินงาน ด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยของโครงการอย่างมีประสิทธิภาพต่อไป 

- ทำการพิจารณาทบทวน และกำหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัย
และความปลอดภัยให้เป็นไปตามแผนประจำปดีังภาคผนวก ข-
12 เพื่อนำไปสู่การดำเนินงานด้านอาชีว-อนามัยและความ
ปลอดภัยอย่างมีประสิทธิภาพ 

- กำหนดผู ้ร ับผิดชอบและหน้าที ่ในการตรวจความปลอดภัยในการ
ทำงาน ได้แก่ หัวหน้างาน/หัวหน้ากะ ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัย
ในพื้นที่ที่รับผิดชอบทุกวัน และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน
วิชาชีพ ทำหน้าที่ตรวจสอบทั้งพื้นที่ 

- ได้กำหนดหน้าที่ในการตรวจความปลอดภัยในการทำงานดัง
ภาคผนวก ข-13 ได้แก่ หัวหน้างาน/หัวหน้ากะทำหน้าที่ตรวจ
ความปลอดภัยในพื้นที่รับผิดชอบทุกวัน และเจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยในการทำงานวิชาชีพทำหน้าที่ตรวจสอบทั้งพื้นที่ 

 
ตรวจสอบการสวมใส่ PPE 

- กำหนดระบบขออนุญาตเข้าทำงานในพื้นที่ที่เสี่ยงต่อการเกิดอันตราย
ที่รุนแรง 

- ผู้รับเหมาที่จะทำงานในพื้นที่เสี่ยงต่อการเกิดอันตราย จะต้อง
ทำการขออนุญาตเข้าทำงานในพื้นที่ และได้รับอนุญาตโดย
เจ้าหน้าที่ ความปลอดภัยระดับวิชาชีพก่อนเริ่มงาน ด ัง
ภาคผนวก ข-14 

 
เอกสารอนุญาตเข้า
ทำงานในพื้นที่เสี่ยง 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-25 

ตารางท่ี 2.1-1(ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8.2 สุขภาพ - จัดทำคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงาน และมีการอบรมให้ความรู้
เกี ่ยวกับลักษณะการปฏิบัติงานที ่ปลอดภัย เช่น การใช้เครื ่องมือ
อุปกรณ์ที่อาจเป็นอันตราย การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล กฎความปลอดภัยเรื่องต่าง ๆ เป็นต้น 

- จัดทำข้อบังคับและคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงานและ 
มีการอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับลักษณะการปฏิบัติงานก่อน
เริ่มปฏิบัติงานดังภาคผนวก ข-15 

 
 

อบรมความปลอดภยั 
 - กำหนดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงาน และโครงการ

จะต้องสรุปผลการตรวจสุขภาพประจำปีของพนักงานที่เกี่ยวข้องกับการ
ผลิต อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ในกรณีที่ผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 
พบว่า มีความผิดปกติจากการทำงาน ต้องระบุสาเหตุของความผิดปกติที่
เกิดขึ้นกับพนักงาน และแนวทางป้องกันและแก้ไขในอนาคต เช่น จัดให้
มีการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน เป็นต้น 

- มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงานและตรวจสุขภาพ
ประจำปีของพนักงานทุกคน ความถี่ปีละ 1 ครั้ง ในกรณีที่ผล
การตรวจสุขภาพพนักงานพบความผิดปกติ จะให้พนักงาน
ดังกล่าวเข้าพบพยาบาลประจำห้องพยาบาล เพื่อให้ทราบวิธีการ
ดูแลสุขภาพ พร้อมจัดหาแนวทางการจัดการสุขลักษณะในการ
ทำงานเพื่อลดความผิดปกติของสุขภาพพนักงาน โดยในปี 2568 
ดำเนินการเมื่อวันที ่7 ตุลาคม 2568 ดังภาคผนวก ข-16 

 
ผลตรวจสุขภาพพนักงาน 

ประจำปี 2568 
 - จัดทำสมุดสุขภาพประจำตัวพนักงาน เพื่อรวบรวมและจัดเก็บผลตรวจ

สุขภาพสำหรับใช้เป็นฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพที่
เกิดขึ้นจากการทำงาน 

- จัดทำบันทึกสุขภาพประจำตัวพนักงานและมีการรวบรวม
ข้อมูลสุขภาพสำหรับใช้เป็นฐานข้อมูลในการเฝ้าระวัง
ผลกระทบด้านสุขภาพของพนักงานแต่ละราย 

 
บันทึกสุขภาพ 

ประจำตัวพนักงาน 

 - กรณีที่ผลการวินิจฉัยของแพทย์ด้านอาชีวเวชศาสตร์ ระบุว่าผลการตรวจ
สุขภาพที่ผิดปกติของพนักงานมีสาเหตุมาจากการทำงานให้พิจารณา
สับเปลี่ยนหน้าท่ีพนักงานรายดังกล่าวไปปฏิบัติงานในพ้ืนที่ท่ีมีความเสี่ยง
น้อยและติดตามผลต่อไปอย่างต่อเนื่อง 

- กรณีที่ผลการตรวจสุขภาพที่ผิดปกติ และมีสาเหตุมาจากการ
ทำงานจะทำการสับเปลี่ยนหน้าที่พนักงานรายดังกล่าวไป
ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงน้อยและติดตามผลอย่าง
ต่อเนื่องโดยพยาบาลประจำโครงการทำหน้าที่ดังกล่าวร่วมกับ
เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการทำงานวิชาชีพ 

  

TPW1
Rectangle



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-26 

ตารางท่ี 2.1-1(ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8.3 อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

- วิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงานและความเสี่ยง เพื่อกำหนดประเภท
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม 

- วิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงานและกำหนดประเภท
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับงานที่
ปฏิบัติและมีการตรวจสอบการสวมใส่ PPE ของพนักงาน
แสดงดังภาคผนวก ข-17 

 

ป้ายให้สวมใส่ PPE 

 
อุปกรณ์ PPE 

 - ติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลที่ต้องสวมใส่ในแต่ละบริเวณ เพื่อให้พนักงานและผู้ที่จะเข้าไปใน
บริเวณดังกล่าวได้ทราบอย่างชัดเจน 

- จัดทำป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลที่ต้องสวมใส่เพื่อให้พนักงานหรือผู้ที่
ต้องเข้าไปในพ้ืนท่ีดังกล่าวได้ทราบอย่างชัดเจน 

 - จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานอย่าง
เหมาะสมตามลักษณะงาน โดยมีจำนวนเพียงพอ รวมทั้งการดูแล
ตรวจสอบอุปกรณ์ให้ใช้งานอย่างมีประสิทธิภาพ 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับ
พนักงานอย่างเหมาะสม และเพียงพอตามลักษณะงาน 
กรณีชำรุดสามารถเปลี่ยนได้ทันที 

 - ฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่เป็นอันตราย ความสำคัญของ
การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล วิธีการใช้งานและถนอมรักษา
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่ เป็น
อันตรายวิธกีารใช้และการรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลก่อนเริ่มทำงาน 

 - กำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะ
ปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจติดตามการสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน และกำหนดข้อปฏิบัติ 
กรณีตรวจพบว่าพนักงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ขณะปฏิบัติงานในพื้นที่ที่
กำหนด 

- กำหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และเจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยในการทำงานวิชาชีพเป็นผู้รับผิดชอบกำกับดูแล
ให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ขณะปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด 

 
 

สวมใส่ PPE 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-27 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8.4 เสียง  - บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ ต้องติดตั้งป้ายเตือนหรือ
สัญลักษณ์ที่ชัดเจน เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะเข้าไป
ปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 

- ติดตั้งป้ายเตือนบริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกว่า85 
เดซิเบลเอ เพื่อให้พนักงานสวมใส่ที่อุดหูหรือที่ครอบหู
ก่อนเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 

 

ป้ายเตือนบรเิวณทีเ่สียงดัง 

 

พนักงานสวมใส่ทีอุ่ดห ู

อุปกรณ์ป้องกันเสยีงดัง 

 - พนักงานที่จะต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู (Ear Plug) หรือที่ครอบหู  
(Ear Muff) ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน 

- พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่ที่
อุดหูหรือท่ีครอบหูตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน 

 - จัดให้มีระบบตรวจสอบให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย     
ส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน โดยกำหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และ
เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยวิชาชีพเป็นผู้รับผิดชอบ 

- กำหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และ จป. วิชาชีพ 
เป็นผู้รับผิดชอบกำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด
แสดงดังภาคผนวก ข-13 

 - กำหนดระยะเวลาในการทำงานของพนักงานให้เป็นไปตามข้อกำหนดของ
กฎกระทรวง เรื่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และ
ดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 และประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
หรือกฎหมายฉบับล่าสุดอย่างเคร่งครัด 

- กำหนดระยะเวลาในการทำงานของพนักงานให้เป็นไป
ตามข้อกำหนดของกฎกระทรวง เรื่อง กำหนดมาตรฐาน
ในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 และประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะ
แวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 นอกจากนี้ยังจัดให้มี
การสลับหน้าที่การทำงานเพื่อลดการสัมผัสความร้อน
และเสียงดัง 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-28 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8.4 เสียง (ต่อ) - จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงสำหรับพนักงานที่ต้องทำงานในพื้นที่ที่มี
เสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ รวมทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์สำรองอย่างเพียงพอ 

- พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังสวมใส่ที่อุดหู
หรือที่ครอบหูตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานและกรณีอุปกรณ์
ชำรุดสามารถเปลี่ยนได้ทันที 

 
จัดเตรียมที่อุดหู NRR 29  
เดซิเบลสำรองให้พนักงาน 

ทุกคน 
- จัดให้มีการจัดการเพื่อลดผลกระทบด้านเสียงในพ้ืนท่ีที่ทำงาน ดังนี้ 
• จัดหาพาเลทพลาสติกมาทดแทนพาเลทเหล็ก เพื่อลดเสียงดังจากการ

กระแทกระหว่างช้ินงานกับพาเลท 
• ติดตั้ง Cover แบบฝาครอบบนรางส่งและสายพานในกิจกรรม 

Finishing Process 
• ปรับระดับความสูงในการส่งช้ินงานหรือครีบจากการตัดช้ินงานที่จะ

ส่งลงในพาเลท เพื่อลดเสียงดังจากการกระแทก 
• ติดตั้งฉากกั้นเสียงบริเวณจุดเทเศษเหล็กหรือครีบจากการตัดช้ินงาน

ลงในคอนเทนเนอร์ 
• บริหารและจัดให้มีการหมุนเวียนและพักการทำงานของพนักงานใน

แผนกทุบขึ้นรูป 
• จัดให้มีห้องพักพนักงานเพื่อให้พนักงานพักการได้ยินในระหว่างการ

ทำงาน 

- จัดให้มีการจัดการเพื่อลดผลกระทบด้านเสียงในพื้นที่ 
ทำงาน ดังนี ้
• มีการจัดหาพาเลทพลาสติกมาทดแทนพาเลทเหล็ก 

เพื่อลดเสียงดังจากการกระแทกระหว่างช้ินงาน 
กับพาเลท 

• ติดตั้ง Cover แบบฝาครอบบนรางส่งและสายพาน
ในกิจกรรม Finishing Process 

• ทำการปรับระดับความสูงในการส่งช้ินงานหรือครีบ
จากการตัดช้ินงานที่จะส่งลงในพาเลท เพื่อลดเสียง
ดังจากการกระแทก 

• ติดตั้งฉากกั้นเสียงบริเวณจุดเทเศษเหล็กหรือครีบ
จากการตัดชิ้นงานลงในคอนเทนเนอร์เรียบร้อยแล้ว 

 
ติดตั้ง Cover บนสายพาน 

 

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-29 

ตารางท่ี 2.2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8.4 เสียง (ต่อ)  • จัดให้มีการหมุนเวียนในการทำงานของพนักงาน
แผนกทุบขึ้นรูป ทุก 15 นาที และพักทุก 2 ช่ัวโมง 
เป็นเวลา 10 นาที โดยจัดให้มีพื้นที่พักผ่อนพนักงาน 
ตามจุดต่างๆ ภายในพื้นที่โครงการ 

• จัดให้มีพื้นที่พักผ่อนพนักงาน ไว้ตามจุดต่าง ๆ 
ภายในพื้นที่โครงการ เพื่อให้พนักงานพักการได้ยินใน
ระหว่างการทำงาน 

 

จุดพักผ่อนของพนักงาน 

ฉากก้ันเสียงดัง 

 
พาเลทพลาสติก 

 - การตรวจวัดสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานเป็นประจำทุกปีควบคู่ไป
กับการตรวจสุขภาพประจำปี 

- ทำการตรวจวัดสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานเป็น
ประจำทุกปี พร้อมกับการตรวจสุขภาพประจำปี พบว่า 
ในปี 2568 สมรรถภาพการได้ยินมีความผิดปกติ ร้อยละ 
23.5 (46 คน) ปกติ ร้อยละ 76.5 (150 คน) กำหนดให้
ทำการตรวจวัดต่อเนื่อง มีการหมุนเวียนการทำงานของ
พนักงานในพื้นที่ เสี่ยง และดูแลการสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายต่อการได้ยินอย่างเคร่งครัด 

- 

 - การทดสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน โดยพิจารณาจากช่ัวโมง
การทำงานของพนักงานในแต่ละกิจกรรมการผลิต 

 

 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-30 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8.5 ความร้อน - กำหนดให้พนักงานที่ทำงานประจำในพื้นที่ที่มีความร้อน ได้แก่ เครื่องทุบ
ช้ินงาน และเครื่องตัดครีบชิ้นงาน ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันความร้อนทุก
ครั้งท่ีปฏิบัติงาน 

- กำหนดให้พนักงานที่ทำงานประจำในพื้นที่ เครื่องทุบ
ช้ินงาน และเครื่องตัดครีบช้ินงาน ต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันความร้อนทุกครั้งท่ีปฏิบัติงาน 

 

พนักงานสวมใส่ถุงมือ 
ป้องกันความร้อน 

 

 - กำหนดระยะเวลาในการปฏิบัติงานของพนักงานในบริเวณที่มีความร้อนให้
เป็นไปตามกฎกระทรวง เรื่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ 
และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน
การทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่างและเสียง พ.ศ. 2559 และ
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยใน
การประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 
2546 หรือกฎหมายฉบับล่าสุดอย่างเคร่งครัด 

- กำหนดระยะเวลาในการปฏิบัติงานของพนักงานใน
บริเวณที่มีความร้อนให้เป็นไปตามกฎกระทรวง เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการ 
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อม 
ในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียงพ.ศ. 
2559 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการ
คุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

8.6 คุณภาพอากาศ - กำหนดให้พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานประจำภายในสายการผลิตที่เกิด  
ฝุ่นละอองต้องสวมหน้ากากกรองฝุ่นละออง 

- กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานประจำภายในส่วนการ
ผลิตที่เกิดฝุ่นละอองต้องสวมหน้ากากกรองฝุ่นละออง 

 

สวมหน้ากากกรองฝุ่นละออง 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-31 

ตารางที่ 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8.7 อุบัติเหตุ - จัดให้มีห้องพยาบาล และเวชภัณฑ์ ให้เป็นไปตามประกาศกระทรวง
แรงงานและสวัสดิการสังคม พ.ศ. 2548 หรือกฎหมายฉบับล่าสุด 

- จัดให้มีห้องพยาบาล พยาบาลประจำตลอดระยะเวลาการ
ทำงานและเวชภัณฑ์ตามประกาศกระทรวงแรงงานและ
สวัสดิการสังคม พ.ศ. 2541 

 
เวชภัณฑ ์

 

ห้องพยาบาล 
และพยาบาลประจำ 

 

 - จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุและทำการศึกษาถึงสาเหตุและการแก้ไขปัญหา
อย่างถูกต้อง และมีการจัดทำแผนปฏิบัติการและกำหนดความรับผิดชอบ
ของบุคคลกรณีที่มีอุบัติเหตุหรือเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น 

- ทำการจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุและทำการศึกษาถึงสาเหตุ
และการแก้ไขปัญหาอย่างถูกต้อง และจัดทำแผนปฏิบัติ
การกำหนดความรับผิดชอบของบุคคล กรณีที่มีอุบัติเหตุ
หรือเกิดเหตุฉุกเฉิน สำหรับในช่วงเดือนกรกฎาคม – 
ธันวาคม 2568 พบว่ามีการเกิดอุบัติเหตุจำนวน 2 ครั้ง 
แสดงดังภาคผนวก ข-18 ป้ายสถิติอุบตัิเหต ุ

8.8 ระบบป้องกันอัคคีภัย - การออกแบบติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยทั้งภายในและภายนอก
อาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการป้องกันอัคคีภัย (มาตรฐาน ว.ส.ท.) 
หรือ NFPA ในส่วนท่ีเกี่ยวข้อง 

- ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยทั้งภายในและ
ภายนอกอาคารตามมาตรฐานการป้องกันอัคคีภัยและ 
NFPA แล้วเสร็จในปี 2561 

 

ตรวจสอบการทำงาน 
เครื่องตรวจจับความร้อน 

 - จัดให้มีการทดสอบ ตรวจสอบ และบำรุงรักษาระบบดับเพลิง รวมทั้ง
จัดทำรายงานสรุปผลการทดสอบซึ่งได้รับการรับรองโดยวิศวกรเครื่องกล 
และ/หรือเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับวิชาชีพ 

- ตรวจสอบระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย เช่น ไฟฉุกเฉิน 
ป้ายทางหนีไฟ Smoke/Heat/Beam Detector และ 
Fire Alarm เมื่อวันที่ 12-13 ธันวาคม 2568 โดยบริษัท 
เอ็น เค กรุ๊ป (1979) จำกัด แสดงดังภาคผนวก ข-19 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-32 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8.8 ระบบป้องกันอัคคีภัย
(ต่อ) 

- บริเวณอาคารผลิต ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยดังนี้ 
• อุปกรณ์ดับเพลิง ได้แก่ ถังดับเพลงิชนิดมือถือ (Fire Extinguishers) 
• ติดตั้ง Fire alarm บริเวณอาคารผลิต 
• ป้ายเตือนอันตราย และป้ายบอกทางหนีไฟ และป้ายแสดงเขตพื้นท่ีที่

ต้องขออนุญาตเข้าทำงานในบริเวณดังกล่าว 

- บริเวณอาคารผลิตติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย
ได้แก่ ถังดับเพลิงชนิดมือถือ (Fire Extinguishers) Fire 
alarm ป้ายเตือนอันตรายป้ายบอกทางหนีไฟและป้าย
แสดงเขตพื้นท่ีที่ต้องขออนุญาตเข้าทำงานเรียบร้อยแล้ว 

 
 

Fire alarm 

 
ถังดับเพลิงชนิดมือถือ 

8.9 เหตุฉุกเฉิน - จัดเตรียมแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย โดยมีการฝึกอบรมและซักซ้อม
กับผู้ที่เกี่ยวข้องทุกภาคส่วน เพื่อให้เกิดความเข้าใจที่ตรงกัน และสามารถ
ปฏิบัติได้อย่างถูกต้องเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- จัดเตรียมขั้นตอนดำเนินงานเตรียมความพร้อมรับภาวะ
ฉุกเฉินแสดงดังภาคผนวกข-20 มีการฝึกอบรมและ
ซักซ้อมกับผู้ที่เกี่ยวข้องทุกภาคส่วน เพื่อให้เกิดความ
เข้าใจที่ตรงกัน และสามารถปฏิบัติได้อย่างถูกต้องเมื่อ
เกิดเหตุฉุกเฉิน ทำการฝึกอบรมและซักซ้อมเป็นประจำ
ทุกปี 

 

ฝึกอบรมและซักซ้อม 
รับภาวะฉุกเฉิน 

 - ฝึกซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินเป็น
ประจำอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

 

- จัดให้มีการซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อมอพยพหนีไฟเป็น
ประจำอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ซึ่งล่าสุดซ้อมเมื่อวันที่ 20 
ธันวาคม 2568 โดยบริษัท นิปปอน เคมิคอล จำกัด      
ดังภาคผนวกข-21 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-33 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

8.9 เหตุฉุกเฉิน(ต่อ) - การประสานความร่วมมือกับโรงงานข้างเคียง และหน่วยงานราชการที่
เกี่ยวข้อง เพื่อเตรียมการหรือกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย 
เมื่อเกิดเหตุภายในโรงงานและพื้นที่ใกล้เคียง 

- เมื่อมีการซ้อมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัยหรือเมื่อ
เกิดเหตุฉุกเฉินขึ้น โครงการจะประสานความร่วมมือกับ
โรงงานข้างเคียงและหน่วยงานราชการที่ เกี่ยวข้อง     
เพื่อเตรียมการหรือกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไข
อุบัติภัย เมื่อเกิดเหตุภายในโรงงานและพื้นที่ใกล้เคียง 

- 

8.10 แผงเซลล์
แสงอาทิตย ์

- จัดให้มีแผนการซ่อมบำรุงเครื่องจักร อุปกรณ์ให้สามารถใช้งานได้อย่าง
ปลอดภัย ตลอดระยะเวลาการใช้งาน ตามข้อกำหนดของผู้ผลิตที่เป็นไป
ตามมาตรฐานทางวิชาการวิศวกรรม และความปลอดภัย 

- จัดให้มีแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Program) สำหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์
การผลิตต่างๆ ให้สามารถทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ 
ดังภาคผนวกข-22 

- 

- จัดให้มีการติดตั้งสายดิน อุปกรณ์ที่ใช้ทำระบบสายดินต้องมีขนาดที่
เหมาะสมที่จะป้องกันกระแสไฟฟ้าเกินจากวงจรไฟฟ้า 

- ติดตั้งสายดินอุปกรณ์ที่ใช้ทำระบบสายดินโดยเลือกให้มี
ขนาดที่ เหมาะสมในการป้องกันกระแสไฟฟ้าเกินจาก
วงจรไฟฟ้าตามมาตรฐานทางวิชาการวิศวกรรม และ
ความปลอดภัย 

- 

- ผู้ปฏิบัติงานซ่อมบำรุงหรือเปลี่ยนเซลล์แสงอาทิตย์ต้องมีความรู้ ความ
เข้าใจในระบบไฟฟ้า และไม่ ให้ทำงานเพียงลำพังต้องจัดหาผู้ร่วม
ปฏิบัติงานตลอดระยะปฏิบัติงานรวมทั้งต้องถอดเครื่องประดับทุกชนิด 
และสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันไฟฟ้า เช่น หมวก รองเท้า และถุงมือหนัง
ป้องกันไฟฟ้า เป็นต้น 

- โครงการจัดให้มีคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบไฟฟ้า
ให้แก่ผู้เข้าปฏิบัติงานซ่อมบำรุง เพื่อให้เกิดความรู้ความ
เข้าใจในการปฏิบัติ งานที่ เกี่ยวข้องกับระบบไฟฟ้ า       
ดังภาคผนวกข-23 

- 

9. การสาธารณสุข - จัดทำสมุดสุขภาพประจำตัวพนักงาน เพื่อรวบรวมและจัดเก็บผลตรวจ
สุขภาพสำหรับใช้เป็นฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพที่
เกิดขึ้นจากการทำงาน 

- จัดทำบันทึกสุขภาพประจำตัวพนักงานและมีการรวบรวม
ข้อมูลสุขภาพสำหรับใช้เป็นฐานข้อมูลในการเฝ้าระวัง
ผลกระทบด้านสุขภาพของพนักงานแต่ละราย 

 
 

บันทึกสุขภาพประจำตัว 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-34 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

9. การสาธารณสุข (ต่อ) 
 
 

- หากผลตรวจสุขภาพ ระบุว่ามีแนวโน้มผิดปกติให้ปฏบิัติตามคำวินิจฉัยตาม
ดุลยพินิจของแพทย์ เช่น การตรวจสุขภาพซ้ำ การรักษา ฟื้นฟูหรือหา
แนวทางป้องกันและแก้ไข เป็นต้น 

- กรณีที่ผลการตรวจสุขภาพที่ผิดปกติ และมีสาเหตุมาจาก
การทำงานจะทำการสับเปลี่ยนหน้าที่พนักงานรายดังกล่าว
ไปปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงน้อยและติดตามผล
อย่างต่อเนื่องโดยพยาบาลประจำโครงการทำหน้าที่
ดังกล่าวร่วมกับเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน
วิชาชีพ 

 
การเก็บรวบรวม 
ข้อมูลด้านสุขภาพ 

- หากพบว่าพนักงานได้รับผลกระทบ อันเนื่องมาจากการปฏิบัติงานให้
พิจารณาสับเปลี่ยนหน้าที่ของพนักงาน เพื่อลดความเสี่ยงต่อผลกระทบ
ด้านสุขภาพ พร้อมติดตามผลอย่างต่อเนื่อง 

10. สังคม-เศรษกิจ 
10.1แผนประชาสัมพันธ์

และชุมชนสัมพันธ์ 

 
- จัดการประชาสัมพันธ์ โดยจัดให้มีการพบปะและสร้างความเข้าใจกับ

ชุมชนในพื้นที่โดยรอบที่ตั้งของโครงการ เช่น กิจกรรมเชิญผู้นำชุมชนเยี่ยม
ชมการดำเนินงานของโครงการ โดยนำเสนอความก้าวหน้าของการ
ดำเนินการด้านชุมชนสัมพันธ์ ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 

 
- มีการประชาสัมพันธ์และเข้าพบปะชุมชนอย่างสม่ำเสมอ       

เพื่อสร้างความเข้าใจกับชุมชนในพื้นที่โดยรอบที่ตั้งของ
โครงการ และนำเสนอความก้าวหน้าของการดำเนินการ
ด้านชุมชนสัมพันธ์ ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่ งแวดล้ อมและการจั ดการด้ านสิ่ งแวดล้ อม ผ่ าน
คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่มี
การจัดประชุมปีละ 2 ครั้ง 

 
 

 

 
การประชาสัมพันธ์ 

 

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-35 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

10. สังคม-เศรษกิจ (ต่อ)    

10.1  แผนประชาสัมพนัธ์
และชมุชนสัมพันธ์ 
(ต่อ) 

- มุ่งเน้นกิจกรรมเพื่อชุมชนและสังคมอย่างต่อเนื่องในด้านต่างๆ เช่น 
• การศึกษา และ ศาสนา 
• ด้านสาธารณสุข-สิ่งแวดล้อม 
• กิจกรรมพิเศษ สนับสนุนกจิกรรมที่สำคัญกับชุมชน 

 

 

- มุ่งเน้นกิจกรรมเพื่อชุมชนและสังคมอย่างต่อเนื่อง แสดง
แผนงานกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ดังภาคผนวกข-24 
• การศึกษา และศาสนา เช่น กิจกรรมวันเด็กแห่งชาติ  
• มุ่งด้านสาธารณสุข-สิ่งแวดล้อมร่วมกับเทศบาลนคร

เจ้าพระยาสุรศักดิ์ กิจกรรมการบริจาคโลหิตร่วมกับ
การนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) เป็นต้น 

• กิจกรรมพิเศษ สนับสนุนกิจกรรมที่สำคัญกับชุมชน 
เช่น ร่วมบริจาคสิ่งของให้กับหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 

 
กิจกรรมมวลชนสมัพันธ์ 

- จัดทำสื่อประชาสัมพันธ์ เช่น วารสาร ข่าวประชาสัมพันธ์ของบริษัทฯ สู่
ชุมชน และหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องในพื้นที่ เพื่อประชาสัมพันธ์ของโครงการ 

- ได้จัดทำแผ่นพับการดำเนินงานของบริษัทฯ ให้กับชุมชน 
และหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องในพื้นที่ ในช่วงลงทำการสำรวจ
ชุมชน เพื่อประชาสัมพันธ์โครงการและการดำเนินงาน
ของบริษัทฯ 

 
แผ่นพับการดำเนินงาน 

ของบริษัทฯ 

 - ให้ โอกาสและสนับสนุนแรงงานในท้องถิ่น เข้าทำงานตามความรู้
ความสามารถที่โรงงานเปิดรับสมัครเป็นอันดับแรก เพื่อให้โรงงานและ
ชุมชนอยู่ร่วมกันได้ 

- ให้โอกาสและสนับสนุนแรงงานในท้องถิ่นเข้าทำงาน
ภายในโครงการตามความรู้ความสามารถซึ่งจะพิจารณา
เป็นอันดับแรก เพื่อให้โรงงานและชุมชนอยู่ร่วมกันได้
ปัจจุบันมีพนักงานที่มีทะเบียนบ้านอยู่จังหวัดชลบุรี   
ร้อยละ 20 ของจำนวนพนักงานท้ังหมด 

- 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-36 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

10. สังคม-เศรษกิจ 
10.1 แผนประชาสัมพันธ์

และชมุชนสัมพันธ์ 
(ต่อ) 

 
- ให้ความร่วมมือระหว่างสถาบันศึกษา หน่วยงานราชการ หรือชุมชน เมื่อ

ได้รับการติดต่อขอเยี่ยมชมโรงงาน เพื่อสร้างความเข้าใจเกี่ยวกับการ
จัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

 
- ให้ความร่วมมือระหว่างสถาบันศึกษา หน่วยงานราชการ 

หรือชุมชน เมื่อได้รับการติดต่อขอเยี่ยมชมโรงงาน เพื่อ
สร้างความเข้าใจเกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ โดยได้เชิญผู้นำชุมชนเข้าร่วมเยี่ยมชมพื้นที่
โครงการครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 2 กรกฎาคม 2568  

 

 
10.2  แผนปฏิบัติการ

กรณีเร่ืองร้องเรียน 
จากชมุชน 

- จัดตั้ งทีมงานมวลชนสัมพันธ์ เข้าพบปะชุมชนอย่างต่อเนื่ อง เพื่ อ
ประชาสัมพันธ์โครงการและรบัฟังปัญหาที่ชุมชนไดร้ับ โดยรวบรวมข้อมูล/
ข้อร้องเรียนต่างๆ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการแก้ปัญหาที่เกิดขึ้นตามความ
เหมาะสม 

- จัดตั้งทีมงานมวลชนสัมพันธ ์และประสานงานไปยังชุมชน
อย่างต่อเนื่อง เพื่อประชาสัมพันธ์โครงการและรับฟัง
ปัญหาที่ชุมชนได้รับ โดยรวบรวมข้อมูล/ข้อร้องเรียนต่างๆ 
เพื่อใช้เป็นแนวทางในการแก้ปัญหาที่เกิดขึ้นตามความ
เหมาะสม  

 - รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับ ข้อร้องเรียน และการดำเนินการแก้ไข/ตอบกลับ
ข้อร้องเรียนที่ เกิดขึ้น สรุปเป็นรายงานผ่านทางผู้นำชุมชนตามความ
เหมาะสม 

- จัดให้มีจุดรับข้อร้องเรียนบริเวณป้อม รปภ. ด้านหน้า
โครงการ เพื่อรับผังข้อข้อเสนอแนะและข้อคิดเห็นต่างๆ 
จากการสอบถามข้อมูลการร้องเรียนจากเทศบาล 
นครเจ้าพระยาสุรศักดิ์ และการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง 
ประเทศไทย พบว่า การดำเนินงานช่วงเดือนกรกฎาคม – 
ธันวาคม 2568 ไม่พบข้อร้องเรียน 

 
จุดรับข้อร้องเรียน 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-37 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

10. สังคม-เศรษกิจ(ต่อ) 
10.2  แ ผ น ป ฏิ บั ติ ก า ร

กรณีเร่ืองร้องเรียน 
จากชุมชน (ต่อ) 

 
- กรณีที่พบว่าปัญหาที่ร้องเรียนมีสาเหตุมาจากการดำเนินงานของโครงการ

โดยตรงทางโครงการจะดำเนินการแก้ไขปัญหาร้องเรียนตามแนวทาง/
เง่ือนไข และระยะเวลาที่ได้กำหนดไว้ ให้แล้วเสร็จโดยเร็ว และบริษัท  
ไอจิ ฟอร์จ(ไทยแลนด์) จำกัด เป็นผู้รับผิดชอบค่าใช้จ่ายที่เกิดขึ้นในการ
ติดตามตรวจสอบตามแนวทางการแก้ไขปัญหา 

 
- การดำเนินงานช่วงเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2568   

ยังไม่พบข้อร้องเรียน ทั้งนี้กรณีพบว่าเรื่องร้องเรียนที่มี
สาเหตุมาจากการดำเนิ นงานของโครงการจะ เร่ ง
ดำเนินการแก้ไขปัญหาให้แล้วเสร็จโดยเร็ว 

 
- 

- รับฟังข้อร้องเรียน ข้อคิดเห็น ข้อเสนอแนะ จากชุมชนผ่านช่องทางต่างๆ 
ดังนี ้
1) ติดต่อโดยตรงท่ีด้านหน้าโรงงาน 
2) ติดต่อสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) หมายเลข

โทรศัพท์ 038-296334-7 และ 038-111943-4 
3) ติดต่อทางไปรษณีย์ บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด หมายเลข

โทรศัพท์ 0-3834-7290 เพื่อรับทราบปัญหา ที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
ชุมชน และช้ีแจงขั้นตอน การดำเนินการแก้ไขปัญหาเบื้องต้นให้ชุมชน
ได้รับทราบ 

- จัดให้มีจุดรับข้อร้องเรียนบริเวณป้อม รปภ. ด้านหน้า
โครงการ หมายเลขโทรศัพท์ทีมงานมวลชนสัมพันธ์ยัง
ตัวแทนคณะกรรมการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ผู้นำชุมชน หรือประสานงานผ่านเทศบาล
นครเจ้าพระยาสุรศักดิ์ สำนักงานนิคมอุตสาหกรรม 
ปิ่นทอง (แหลมฉบัง) เพื่อแจ้งข้อคิดเห็นต่าง ๆ จากการ
ดำเนินกิจกรรมของโครงการได้ทุกช่องทาง โดยการ
ดำเนินงานช่วงเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2568 ยังไม่
พบข้อร้องเรียน 

จุดรบัข้อร้องเรียน 
บริเวณป้อม รปภ. 

10.3  คณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- จัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อม (EIA 
Monitoring Committee) ภายใน 1 ปี  หลังจากรายงานฯ ได้รับความ
เห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
เรียบร้อยแล้ว และหากจะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดที่แตกต่างจากแนว
ทางการดำเนินงาน ให้เสนอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดต่อสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม พิจารณาก่อน
ดำเนินการ โดยรายละเอียดของคณะกรรมการการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังนี ้

 

- จัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ตั้งแต่วันที่
23 พฤษภาคม 2562 เป็นที่เรียบร้อยแล้ว และคณะ
กรรมการฯ วาระที่ 2 ตั้งแต่วันที่ 21 กรกฎาคม 2566
หนังสือประกาศแต่งตั้งคณะกรรมการวาระที่ 2 แสดงดัง 
ภาคผนวกข-25 พร้อมจัดให้มีการประชุมปีละ 2 ครั้ง 
เพื่อพบปะและสร้างความเข้าใจกับชุมชนในพื้นที่โดยรอบ
ที่ตั้งโครงการ นำเสนอความก้าวหน้าการดำเนินงาน 
สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมให้ชุมชนรับทราบอย่างต่อเนื่อง 

 

การจัดประชุมครั้งที่ 2 
ประจำปี 2568 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-38 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

10. สังคม-เศรษกิจ(ต่อ) 
10.3  คณะกรรมการ

ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

 

 
1. องค์ประกอบคณะติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

1)  ผู้แทนจากหน่วยงานราชการ รวมจำนวน 3 คน ดังนี้ 
- นายอำเภอศรีราชา หรือผู้แทน จำนวน 1 คน 
- ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดชลบุรี หรือผู้แทน จำนวน 
1 คน 

- สาธารณสุขอำเภอศรีราชา หรือผู้แทน จำนวน 1 คน 
2)  ตัวแทนภาคประชาชนไม่รวมผู้นำชุมชน มาจากการสรรหาหรือการ

เสนอช่ือ หรือวิธีการอื่นใดจากชุมชนรอบที่ตั้งโครงการในพ้ืนท่ีรัศมี 5 
กิโลเมตร โดยมีผู้เข้าร่วมประชุมรวมไม่น้อยกว่า 2 ใน 3 ของผู้เข้าร่วม
ประชุมทั้งหมด หรือจำนวน 16 คน ประกอบด้วย 7 ชุมชน ดังนี ้
- ชุมชนหนองยายบู่ จำนวน 3 คน 
- ชุมชนหนองค้อ จำนวน 3 คน 
- ชุมชนเขาดิน จำนวน 2 คน 
- ชุมชนเขาชี จำนวน 2 คน 
- ชุมชนห้วยสะพาน จำนวน 2 คน 
- ชุมชนวังค้อ จำนวน 2 คน 
- ชุมชนหนองปรือ จำนวน 2 คน 

3)  ตัวแทนจากบริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด จำนวน 4 คน และ
นิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) จำนวน 1 คน 

2. บทบาทหน้าที่คณะกรรมการ 
1)  สำรวจความต้องการของประชาชน สร้างเสริมความเข้าใจอันดีระหว่าง

โครงการกับชุมชน และประสานความร่วมมือกับหน่วยงานอ่ืนหรือผู้ที่
เกี่ยวข้อง รับรู้กระบวนการตรวจวัดคุณภาพสิ่ งแวดล้อมและผลการ
ตรวจวัด ตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

 
- จัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) วาระที่  2 
ตั้งแต่วันที่  21 กรกฎาคม 2566 เป็นที่เรียบร้อยแล้ว 
พร้อมจัดให้มีการประชุมอย่างต่อเนื่อง ปีละ 2 ครั้ง เพื่อ
พบปะและสร้างความเข้าใจกับชุมชนในพื้นที่โดยรอบท่ีตั้ง
ของโครงการ และนำเสนอความก้าวหน้าของการ
ดำเนินการด้านชุมชนสัมพันธ์ สรุปผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม ในการจัดประชุมครั้งที่ 2 ประจำปี 2568 
โดยการประชุมได้ดำเนินการเมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 
2568 แสดงดังภาคผนวก ข-26 

 

 
 

 

 
 

 
การจัดประชุมครั้งที่ 2 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-39 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

10. สังคม-เศรษกิจ(ต่อ) 
10.3 คณะกรรมการ

ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

 
2. บทบาทหน้าที่คณะกรรมการ (ต่อ) 

 และเผยแพร่/ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนและหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องทราบ 
เพื่อแสดงความโปร่งใสในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 

2)  ให้ข้อมูล คำแนะนำ และข้อเสนอแนะ เพื่อให้การดำเนินงานของ
โครงการมีความรอบคอบมากที่สุด และร่วมปรึกษาหารือ กำหนด
แนวทางการป้องกันแก้ไขปัญหาร่วมกัน 

3)  เป็นตัวแทนของชุมชนในการตรวจเยี่ยมโครงการ และติดตาม
ตรวจสอบการดำเนินงานของโครงการให้สอดคล้องกับระเบียบ 
มาตรฐาน กฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

4) เป็นศูนย์กลางเพื่อประสานความร่วมมือ ในการดำเนินงานใดๆ เพื่อ
ก่อให้เกิดความสัมพันธ์ที่ดีระหว่างโครงการกับชุมชน 

5) เป็นเวทีในการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น เพื่อความสมานฉันท์ โดย
คำนึงถึงประโยชน์ท่ีแท้จริงของชุมชน 

6) รับเรื่องร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาและผลกระทบที่ได้รับจากการดำเนิน
โครงการ รวมทั้งตรวจสอบข้อเท็จจริง และสรุปแนวทางการป้องกันและ
แก้ไข 

7) ร่วมเจรจาไกล่เกลี่ย และหาข้อยุติกรณีมีข้อพิพาทปัญหาสิ่งแวดล้อม
ระหว่างโครงการกับชุมชน 

8) ร่วมพิจารณาค่าชดเชยกรณีเกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างชุมชน
กับโครงการและพิสูจน์ได้ว่าเกิดจากโครงการ รวมทั้งติดตามดูแลการ
จ่ายค่าชดเชยจนแล้วเสร็จ 

9) จัดให้มีโครงการหรือกิจกรรมให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อมแก่ชุมชน 

 
- จัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) วาระที่ 2 
ตั้งแต่วันที่ 21 กรกฎาคม 2566 เป็นที่เรียบร้อยแล้ว 
พร้อมจัดให้มีการประชุมอย่างต่อเนื่อง ปีละ 2 ครั้ง เพื่อ
พบปะและสร้างความเข้าใจกับชุมชนในพื้นที่โดยรอบ
ที่ตั้งของโครงการ และนำเสนอความก้าวหน้าของการ
ดำเนินการด้านชุมชนสัมพันธ์  สรุปผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม ในการจัดประชุมครั้งที่ 2 ประจำปี 2568 
โดยการประชุมได้ดำเนินการเมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 
2568 แสดงดังภาคผนวก ข-26 

 

 
 

 

การจัดประชุมครั้งที่ 2
ประจำปี 2568 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-40 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

10. สังคม-เศรษกิจ(ต่อ) 
10.3  คณะกรรมการ

ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

 
3. ระยะเวลาการดำรงตำแหน่ง 

1) กรรมการมีวาระในการดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี นับตั้งแต่วันที่
ได้รับการประกาศแต่งตั้งและสามารถดำรงตำแหน่งได้ไม่เกิน 2 วัน
และติดต่อกัน 

2) เมื่อครบกำหนดวาระตามวรรคหนึ่ง หากยังมิได้มีการสรรหาหรือ
แต่งตั้งกรรมการขึ้นมาใหม่ ให้กรรมการซึ่งพ้นจากตำแหน่งตามวาระ
นั้นอยู่ในตำแหน่ง เพื่อปฏิบัติหน้าที่ต่อไปจนกว่ากรรมการซึ่งได้รับ
การสรรหาหรือแต่งตั้ งใหม่ เข้ารับหน้าที่แต่ต้องไม่ เกิน 90 วัน 
นับตั้งแต่วันท่ีกรรมการพ้นจากตำแหน่งตามวาระนั้น 

3) กรณีที่กรรมการพ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระให้ดำเนินการสรรหาหรือ
แต่งตั้งกรรมการประเภทเดียวกันแทนภายในสี่สิบห้าวัน นับตั้งแต่วันที่
กรรมการว่างลงและให้ผู้ได้รับการสรรหาหรือได้รับการแต่งตั้งให้ดำรง
ตำแหน่งแทนอยู่ในตำแหน่งเท่ากับวาระที่เหลืออยู่ของกรรมการซึ่งตน
แทน 

4) กรณีวาระกรรมการที่พ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระเหลืออยู่น้อยกวา่ 
90 วัน จะไม่ดำเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการแทนตำแหน่งที่
ว่างลงก็ได้ และให้คณะกรรมการประกอบด้วยกรรมการเท่าที่
เหลืออยู่ 

นอกจากการพ้นตำแหน่งตามวาระ กรรมการพ้นจากตำแหน่งเมื่อ 
1) ตาย 
2) ลาออก 
3) เป็นบุคคลวิกลจริตหรือจิตฟั่นเฟือน 

 
- จัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) วาระที่ 2 
ตั้งแต่วันที่ 21 กรกฎาคม 2566 เป็นที่เรียบร้อยแล้ว 
พร้อมจัดให้มีการประชุมอย่างต่อเนื่อง ปีละ 2 ครั้ง เพื่อ
พบปะและสร้างความเข้าใจกับชุมชนในพื้นที่โดยรอบ
ที่ตั้งของโครงการ และนำเสนอความก้าวหน้าของการ
ดำเนินการด้านชุมชนสัมพันธ์  สรุปผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม ในการจัดประชุมครั้งที่ 2 ประจำปี 2568 
โดยการประชุมได้ดำเนินการเมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 
2568 แสดงดังภาคผนวก ข-26 

 

การจัดประชุมครั้งที่ 2
ประจำปี 2568 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-41 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

10. สังคม-เศรษกิจ(ต่อ) 
10.3  คณะกรรมการ

ติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

 
4) คณะกรรมการมีมติสองในสาม ให้ถอดถอนออกจากตำแหน่งเพราะ 

มีความประพฤติเสื่อมเสีย บกพร่อง หรือไม่สุจริตต่อหน้าท่ี หรือหย่อน
ความสามารถ 

5) เป็นบุคคลล้มละลาย 
6)  เป็นบุคคลไร้ความสามารถหรือเสมือนไร้ความสามารถ เคยได้รับโทษ

จำคุกโดยคำพิพากษาถึงที่สุดให้จำคุก เว้นแต่เป็นโทษสำหรับความผิด
ที่ได้กระทำโดยประมาท ความผิดฐานหมิ่นประมาทหรือความผิด 
ลหุโทษ 

4. ความถี่ในการประชุม  
1) ความถี่ในการประชุมของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม ต้องมีกรรมการฯ มาประชุมไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่งของจำนวน
กรรมการฯ ท้ังหมด จึงจะเป็นองค์ประชุมโดยประชุมทุก 6 เดือน แต่
หากพบว่ามีความจำเป็นเร่งด่วนสามารถประชุมก่อนกำหนดเวลาปกติ
ได้ โดยให้อยู่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการฯ 

2) การวินิจฉัยช้ีขาดของที่ประชุมให้ถือเป็นเสียงข้างมาก กรรมการคน
หนึ่งให้มีเสียง 1 เสียง ในการลงคะแนนถ้าคะแนนเสียงเท่ากันให้
ประธานในท่ีประชุมออกเสียงเพิ่มขึ้นอีกหนึ่งเสียงเป็นเสียงช้ีขาด 

 3)อบรมส่งเสริมการให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม รวมทั้งบทบาทหน้าที่ให้กับคณะกรรมการ 
อย่างน้อย 1 ครั้ง/ในรอบวาระในการได้รับเลือกเป็นกรรมการฯ 

 
- จัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) วาระที่ 2 
ตั้งแต่วันที่ 21 กรกฎาคม 2566 เป็นที่เรียบร้อยแล้ว 
พร้อมจัดให้มีการประชุมอย่างต่อเนื่อง ปีละ 2 ครั้ง เพื่อ
พบปะและสร้างความเข้าใจกับชุมชนในพื้นที่โดยรอบ
ที่ตั้งของโครงการ และนำเสนอความก้าวหน้าของการ
ดำเนินการด้านชุมชนสัมพันธ์ สรุปผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม ในการจัดประชุมครั้งที่ 2 ประจำปี 2568 
โดยการประชุมได้ดำเนินการเมื่อวันที่ 17 พฤศจิกายน 
2568 แสดงดังภาคผนวก ข-26 

 
- 

- งบประมาณที่ใช้ในการดำเนินงานของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมมาจากงบการดำเนินงานด้านการบริหารงานของ
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด 

- งบประมาณที่ใช้ในการดำเนินงานของคณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมมาจากบริษัท  
ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด 

- 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-42 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

11. สุนทรียภาพ - จัดให้มีพื้นที่สีเขียวภายหลังขยายกำลังการผลิต ประมาณ 4.91 ไร่ หรือ 
ร้อยละ 7.76 ของพื้นที่ท้ังหมด 

- จัดให้มีพื้นท่ีสีเขยีว ประมาณ 4.91 ไร่ หรือร้อยละ 7.76 
ของพื้นที่ท้ังหมด 

 

พื้นที่สีเขียว 

- ดูแลบำรุงรักษาต้นไม้ให้เจริญเติบโตอย่างต่อเนื่อง เพื่อรักษาและคงสภาพ
พื้นที่สีเขียวไม่น้อยกว่า 4.91 ไร่ หรือประมาณร้อยละ 7.76 ของพื้นที่
ทั้งหมด  

- ดูแลบำรุงรักษาต้นไม้ให้เจรญิเติบโตอย่างต่อเนื่อง โดยจัด
ให้มีเจ้าหน้าที่ผู้รับผิดชอบในการดูแลรักษาใสปุ่๋ยปรับปรุง
ดิน และต้นไม้ในพื้นท่ีสีเขียวของโครงการ เพื่อรักษาและ
คงสภาพพื้นที่สีเขียวไม่น้อยกว่า 4.91 ไร่ หรือประมาณ
ร้อยละ 7.76 ของพื้นที่ท้ังหมด 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม - ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 2-43 

ตารางท่ี 2.1-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 
 และการแก้ไข 

11. สุนทรียภาพ (ต่อ) - การปลูกพันธุ์ไม้จะทำการปลูกพันธุ์ไม้ประเภทไม้ยืนต้นที่โครงการเลือก
ปลูก ได้แก่ อโศกอินเดีย กัลปพฤกษ์ ชงโค หูกระจง ต้นมะพร้าว ต้นไทร 
เป็นต้น จำนวนแถวในการปลูกต้นไม้ในแต่ละบริเวณโดยรอบโครงการ 
โดยกำหนดให้เลือกต้นไม้ที่มีความสูงไม่น้อยกว่าสองเมตรมาปลูกใน
บริเวณพื้นที่สีเขียว ท้ังนี้ในบริเวณที่มีแนวสายส่งไฟฟ้าแรงสูงได้ทบทวน
การปลูกต้นไม้ โดยการปลูกไม้พุ่มแทนแทนไม้ยืนต้น ไม้พุ่ม ที่ทำการปลูก 
ได้แก่ ไทรเกาหลี เพื่อช่วยลดผลกระทบจากการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง
และเสียงดังที่อาจเกิดจากกิจกรรมการผลิตออกสู่สิ่งแวดล้อมภายนอก 

- ทำการปลูกไม้ยืนต้น ได้แก่ อโศกอินเดีย กัลปพฤกษ์ 
ชงโค หูกระจง ต้นมะพร้าว ต้นไทร สำหรับในบริเวณที่มี
แนวสายส่งไฟฟ้าแรงสูงได้ทำการปลูกไม้พุ่ม ได้แก่ ไทร
เกาหลี  

 

ต้นอโศกอินเดีย 
- กำหนดให้มีเครื่องมือตรวจวัดความช้ืนของดิน เพื่อตรวจสอบความ

เหมาะสมของปริมาณน้ำ ที่ใช้ในการลดน้ำต้นไม้อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 
- ตรวจวัดความช้ืนของดินและทำการบันทึกผลการ

ตรวจวัด พบว่า ดินมีความช้ืนระหว่าง 22.2-71.2% 
แสดงดังภาคผนวก ข-27 กรณีพบว่าดินมีความช้ืน  
70% จะไม่ทำการรดน้ำต้นไม้ กรณีมีความช้ืน  22% 
จะทำการรดน้ำทันที 

 

วัดความชื้นในดิน 
- จัดให้มีผู้รับผิดชอบในการดูแลรักษา ใส่ปุ๋ยปรับปรุงดิน และต้นไม้ในพื้นท่ี

สีเขียวของโครงการ เพื่อให้ต้นไม้เจริญเติบโตอย่างยั่งยืนคงสภาพพื้นที่สี
เขียวตามสัดส่วนที่กำหนดไว้ และหากพบว่าต้นไม้ตายจะต้องทำการปลูก
ทดแทนเพิ่มเติมภายในระยะเวลาทุก 6 เดือน 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ในการดูแลพื้นที่สีเขียวภายในโครงการ 
โดยรับผิดชอบในการดูแลรักษา ใส่ปุ๋ยปรับปรุงดิน 
เพื่อให้ต้นไม้เจริญเติบโตอย่างยั่งยืนคงสภาพพื้นที่สีเขียว
ตามสัดส่วนที่กำหนดไว้ และหากพบว่าต้นไม้ตายจะต้อง
ทำการปลูกทดแทนเพิ่มเติมภายในระยะเวลาทุก 6 เดือน  

เจ้าหน้าท่ีดูแลพื้นที่สีเขียว 
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บทที่ 3 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

 

 

 
 
 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-1 

บทที่ 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วน
ยานยนต์ของบริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด ระยะดำเนินการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 
ประกอบด้วยการตรวจวัดด้านคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด ระดับเสียง
โดยทั่วไป คุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย สิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้ อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
สังคม-เศรษฐกิจ และการสาธารณสุข 

3.1 วัตถุประสงค์ 

 1) เพ่ือติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมระยะดำเนินการ
ตามที่กำหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 1 ถึงครั้งที่ 4 ที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว 

 2) เพ่ือนำผลการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล้อมไปเปรียบเทียบกับเกณฑ์มาตรฐาน หรือเกณฑ์ที่ได้
กำหนดไว้ และนำไปกำหนดเป็นแนวทางในการวางแผนการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมต่อไป 

 3) เพ่ือเป็นข้อมูลเฝ้าระวังปัญหาที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพพนักงานและผลกระทบด้าน
สิ่งแวดล้อมต่อชุมชนโดยรอบโครงการ 

3.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 การดำเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามที่ เสนอไว้ในรายงาน 
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ซึ่งได้รับ
ความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) และรายงาน 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 1 ถึงครั้งที่ 4       
ซึ่งได้รับความเห็นชอบการจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยโดยได้รับความเห็นชอบครั้งล่าสุด 
หนังสือที่ อก 5103.3.1/3544 ลงวันที่ 25 ตุลาคม 2567 ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 ในระยะดำเนินการแสดงดังตารางที่ 3.2-1  
โดยได้ทำการรวบรวมผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมจากหน่วยงานตรวจวัดที่ขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด, บริษัท สแตค คอนซัลติ้ง 
จำกัด และบริษัท อีสเทิร์นไทย คอนซัลติ่ง 1992 จำกัด ใบรายงานผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมแสดงดัง
ภาคผนวก ค เอกสารรับรองห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน และเอกสารสอบเทียบเครื่องมือตรวจวัดแสดงดัง
ภาคผนวก ง รายละเอียดวิธีการตรวจวัดและวิธีการวิเคราะห์แสดงดังตารางท่ี 3.2-2 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-2 

ตารางที่ 3.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการ/พารามิเตอร์ สถานที่ตรวจสอบ ระยะเวลา/ความถี่ ผลการดำเนินโครงการ 

1. คุณภาพอากาศ     
1.1 คุณภาพอากาศใน 

บรรยากาศ 
 

- ฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 
ช่ัวโมง (TSP 24 hr.) 

 

- ตรวจวัด 2 จุดได้แก่ 
• วัดเขาชีธรรมนมิิต (A1) 
• โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบล

บ้านหนองค้อ (A2) 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วัน
ต่อเนื่อง ในช่วงเดือน 
พ.ย.-ม.ค.และ ก.พ.-ก.ย. 

- ทำการตรวจวัด TSP 24 hr. จำนวน 2 สถานี ระหว่างวันที่ 
14-21 ตุลาคม 2568 ละเอียดแสดงในหัวข้อ 3.3.1 ผลการ
ตรวจวัด พบว่า มีค่าระหว่าง 0.022-0.059 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์
เมตร ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที ่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

1.2 มลพิษทางอากาศ 
จากแหล่งกำเนิด 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
 

- ปล่องระบายมลพิษทางอากาศจำนวน 6
ปล่อง ได้แก ่
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line1 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line2 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
• เครื่องขัดผิว 4500T (Shot Blast) 
• เครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) 

-  ปีละ 2 ครั้ง 
 ช่วงเดียวกับการตรวจวัด

คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- ทำการตรวจวัดฝุ่นละอองจากปล่องระบาย จำนวน 6 ปล่อง 
ในวันที่ 15-16 ตุลาคม 2568 แสดงในหัวข้อ 3.3.2 ผลการ
ตรวจวัดพบว่า มีค่าระหว่าง 0.329-1.946 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์
เมตร และอัตราการระบายมีค่าระหว่าง 0.0002-0.0072 กรัม/
วินาท ีซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิต
ช้ินส่วนยานยนต์ (ครั้งที่ 3) หนังสือที่ อก5103.3.1/3389 ลง
วันท่ี 19 ตุลาคม 2566  

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-3 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการ/พารามิเตอร์ สถานที่ตรวจสอบ ระยะเวลา/ความถี่ ผลการดำเนินโครงการ 
2. ระดับเสียงโดยทั่วไป - ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (Leq 24 

ชม.)  
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน(L90)  
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

- ตรวจวัด 5 จุด ได้แก่ 
• ชุมชนหนองยายบู่ (N1) 
• ริมรั้วโรงงานทิศตะวันตก (N2) 
• ริมรั้วโรงงานทิศใต้ (N3) 
• ริมรั้วโรงงานทิศตะวันออก (N4) 
• ริมรั้วโรงงานทิศเหนือ (N5) 

-  ปีละ 2 ครั้ง 
 ช่วงเดียวกับการ

ตรวจวัดคณุภาพอากาศ
ในบรรยากาศ 

- ทำการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป จำนวน 5 สถานี 
ระหว่างวันที่ 14-21 ตุลาคม 2568 รายละเอียดแสดงใน
หัวข้อ 3.3.3 ผลการตรวจวัดพบว่า Leq 24 hrs. มีค่า
ระหว่าง 49.8-67.7 เดซิเบลเอ และ Lmax มีค่าระหว่าง
78.8-102.8 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 
(พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 
และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่า
ระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่ เกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 กำหนดให้มีค่า
Leq24 hrs. ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ Lmax ไม่เกิน 115      
เดซิเบลเอ สำหรับ L90 มีค่าระหว่าง 45.2-63.0 เดซิเบลเอ 
และไม่มีเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 

- ประเมินค่าระดับการรบกวน - ชุมชนที่อยู่ใกล้โรงงาน ได้แก่ 
- ชุมชนบ้านหนองยายบู่ (N1) 

- ปีละ 1 ครั้ง - การประเมินค่าระดับการรบกวน ชุมชนหนองยายบู่ 
รายละเอียดแสดงในหัวข้อ 3.3.3 พบว่า ค่าระดับการ
รบกวนในเวลากลางวันมีค่าสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 
(พ.ศ. 2550) เรื่อง ระดับเสียงรบกวน กำหนดให้ค่า
ระดับเสียงรบกวนไม่ให้เกิน 10 เดซิเบลเอ จำนวน 16 
ครั้ง จากการคำนวณรวม 96 ครั้ง คิดเป็นร้อยละ 16.7
ของการตรวจวัดทั้งหมด สำหรับในเวลากลางคืนมีค่า
ระดับการรบกวนสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานจำนวน 38 ครั้ง 
จากการคำนวณรวม 582 ครั้ง คิดเป็นร้อยละ 6.5 ของ
การตรวจวัดทั้งหมด 

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-4 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการ/พารามิเตอร์ สถานที่ตรวจสอบ ระยะเวลา/ความถี่ ผลการดำเนินโครงการ 

3. คุณภาพน้ำจาก 
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

- ความเป็นกรดด่าง (pH) ของแข็งแขวนลอย (SS) 
บีโอดี (BOD) ทีเคเอ็น (TKN) ซีโอดี (COD) น้ำมัน
และไขมัน (Oil&Grease) 

- คุณภาพน้ำจากระบบบำบัด
น้ำเสีย ได้แก ่
• ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

- ทุก 1 เดือน - การตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งหลังการบำบัด จำนวน     
2 จุด ความถี่ทุกเดือนระหว่างเดือนกรกฎาคม – 
ธันวาคม 2568 รายละเอียดแสดงในหัวข้อ 3.3.4
ผลการตรวจวิเคราะห์ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ตาม
ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่
029/2567 (ลงวันที่ 19 เมษายน 2567) 

- ความเป็นกรดด่าง (pH) ของแข็งแขวนลอย (SS) 
ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) ซีโอดี (COD) 
น้ำมันและไขมัน (Oil& Grease) และตะกั่ว (Pb) 

• ระบบบำบัดน้ำเสียเคมี 

4. สิ่งปฏิกูลและวัสดุ
เหลือใช้ 

- บันทึกชนิดและปริมาณของวัสดุหรือสิ่งปฏิกูลที่  
ไม่ใช้แล้วและขยะทั่วไปที่ต้องนำออกสู่ภายนอก
โรงงานเพื่อส่งไปกำจัดดังนี ้
• ขยะทั่วไปส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต

จากทางราชการ 
• วัสดุหรือสิ่ งปฏิกูลที่ ไม่ ใช้แล้วส่งกำจัดโดย

หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะเวลา
ดำเนินการ และจดัทำ
รายงานสรุปผลปีละ 1 
ครั้ง 

- ทำการรวบรวมชนิดและปริมาณของเสียจาก
กิจกรรมการผลิตทุกชนิดที่เกิดขึ้นภายในโครงการ
เป็นประจำทุกเดือน รายละเอียดแสดงในหัวข้อ 
3.3.5 ในช่วงเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม 2568     
มีปริมาณของเสียอันตรายประมาณ 909.62 ตัน 
ของเสียไม่อันตรายประมาณ 2,810.01 ตัน ขยะ 
ติดเชื้อ 51.7 กิโลกรัม และขยะทั่วไป 11.52 ตัน 

5. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

5.1 ตรวจสุขภาพ 
- ตรวจสุขภาพท่ัวไป 

 
 
- ตรวจร่างกายทั่วไปการทำงานของตับ การทำงาน

ของไต ระดับน้ำตาลในเลือด ระดับไขมันในเลือด 

 
 
- พนักงานทุกคน 

 
 
- ปีละ 1 ครั้ง 

 
 
- พนักงานใหม่จะได้รับการตรวจสุขภาพก่อนเข้า

ทำงาน และพนักงานประจำจะได้รับการตรวจปีละ 
1 ครั้ง ทำการตรวจสุขภาพครั้งล่าสุดในวันที่ 7 
ตุลาคม 2568 แสดงดังภาคผนวก ข-16 พบว่า 
ส่วนใหญ่พนักงานผิดปกติมากที่สุด ได้แก่ ระดับ
ไขมันในเลือด (Cholesterol) ความสมบูรณ์ของ 
เม็ ด เลื อด  (CBC) และระดั บ ไขมั น ใน เลื อ ด 
(Triglyceride) 

- ตรวจสุขภาพตาม
ปัจจัยเสี่ยง 

- สมรรถภาพการทำงานของปอด สมรรถภาพการ
ได้ยิน และตะกั่วในเลือด 

- พนักงานทุกคนท่ีเกี่ยวข้อง - ปีละ 1 ครั้ง 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-5 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการ/พารามิเตอร์ สถานที่ตรวจสอบ ระยะเวลา/ความถี่ ผลการดำเนินโครงการ 

5.2 ตรวจสอบสภาพ 
แวดล้อมในการทำงาน
(Working Area) 

 

- ฝุ่นละอองทุกขนาด (Total Dust) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถเข้าสู่

ระบบหายใจ (Respirable Dust) 

- เครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1  
• เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2   
• เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
• เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
• screw press No. 1 
• screw press No. 2 

- เครื่องขัดผิวช้ินงาน 
• เครื่องขัดผิว 4500T Hanger 

(Shot Blast) 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่
มีการปฏิบตัิงาน 

- ทำการต รวจวั ด  Total Dust แล ะ  Respirable Dust 
จำนวน 7 จุ ด ระหว่างวันที่  14 -17 ตุ ลาคม  2568
รายละเอียดแสดงในหัวข้อ 3.3.6 ผลการตรวจวัด Total 
Dust มีค่าระหว่าง 0.201-1.619 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
Respirabledust มีค่าระหว่าง 0.067-0.414 มิลลิกรัม/
ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ ACGIH กำหนดให้มีค่า
ไม่เกิน 10 และ 3 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร ตามลำดับ 

 

- Oil Mist - เครื่องตัดเหล็ก 
• Cutting Line  
• Crank (Cutting)  

- เครื่อง CNC  
• บริเวณ NC Screw press  
• บริเวณ CNC Machining Line 1-5 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่
มีการปฏิบตัิงาน 

- ทำการตรวจวัด  Oil Mist จำนวน 10 จุดตรวจวัด 
ระหว่างวันที่ 14-17 ตุลาคม 2568 รายละเอียดแสดงใน
หัวข้อ 3.3.6 พบว่ามีค่าน้อยกว่า 0.1-1.042 มิลลิกรัม/
ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ ACGIH กำหนดให้มีค่า
ไม่เกิน 5 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร  

5.3 ตรวจวัดระดับ 
เสียงในโรงงาน 

 

- Lpeak 
 

- เครื่องตัดเหล็ก 
• บริเวณ Cutting line 1-3 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 

(Cutting)  
(4500T Crank Cutting #1-2) 

- เครื่อง CNC  
• บริเวณ NC Screw press line 1-3 
• บริเวณ CNC Machining จุดที่ 1-5 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่
มีการปฏิบตัิงาน 

- ทำการตรวจวัด Lpeak จำนวน 13 จุด ระหว่างวันท่ี 15-
17 ตุลาคม 2568 รายละเอียดแสดงในหัวข้อ 3.3.6 
พบว่ามีค่าระหว่าง 109.1-129.1 เดซิเบลซี ซึ่งมีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานตามกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานใน
การบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 กำหนดให้ 
มีค่าไม่เกิน 140 เดซิเบลซี 

 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-6 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการ/พารามิเตอร์ สถานที่ตรวจสอบ ระยะเวลา/ความถี่ ผลการดำเนินโครงการ 

5.4 ตรวจวัดระดับเสียงท่ี
ลูกจ้างไดร้ับเฉลี่ย
ตลอดเวลา การทำงานใน
แต่ละวัน (Time 
Weighted Average-
TWA) ตามกฎหมาย
กระทรวงแรงงาน 

 

- TWA - บริเวณเครื่องตัดเหล็ก 
• Cutting Line Line 1-2 
• Crank (Cutting) #1-2 

- บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2  
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 

- บริเวณเครื่องขัดผิวช้ินงาน 
• บริเวณเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) 

- บริเวณเครื่องตรวจสอบรอยร้าว 
• บริเวณ Crank (Magna)  
• บริเวณ Knuckle (Magna)#1-2 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่มี
การปฏิบัติงาน 

- ทำการตรวจวัดระดับเสียง TWA จำนวน 12 จุดตรวจวัด 
ระหว่างวันที่ 14-17 ตุลาคม 2568 รายละเอียดแสดงใน
หัวข้อ 3.3.6 พบว่า TWA มีค่าระหว่าง 82.8-100.1     
เดซิเบลเอ โดยส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน  พ.ศ. 2561 ทั้งนี้   
ได้ดำเนินโครงการอนุรักษ์การได้ยิน การปรับปรุงการ
ดำเนินงานเพื่อลดระดับเสียง ได้แก่ การจัดหาพาเลท
พลาสติกมาทดแทนพาเลทเหล็กบางส่วน การติดตั้ง 
Cover แบบฝาครอบบนรางส่งและสายพานในกิจกรรม 
Finishing Process การปรับระดับความสู งในการ 
ส่งช้ินงานหรือครีบจากการตัด เพื่อลดผลกระทบด้าน
เสียงในพื้นที่ทำงานซึ่งปัจจุบันดำเนินการแล้วเสร็จ 
พร้อมกันนี้ได้เคร่งครัดให้พนักงานสวมใส่ที่อุดหูหรือ 
ที่ครอบหูตลอดระยะเวลาการทำงาน 

5.5 Noise Contour - Noise Contour 
 

- อาคารผลิต 
• อาคารผลิต 1 : โรงประกอบ 
• อาคารผลิต 2 : โรงทุบขึ้นรูป 1  
• อาคารผลิต 3 : โรงทุบขึ้นรูป 2 

- ภายหลังพัฒนา
โครงการใน 6 เดือน 
และทบทวนทุก 3 ปี 

- ดำเนิ น การต รวจวั ด ระดั บ เสี ย งระห ว่ างวั น ที่  4 
พฤศจิกายน 2568 จำนวน 300 จุด เพื่อจัดทำ Noise 
Contour Map รายละเอียดแสดงในหัวข้อ 3.3.6 พบว่า 
• อาคารผลิต 1 : โรงประกอบ ค่าระดับเสียงที่ตรวจวัด

ได้มีค่าอยู่ในช่วง 63.7-93.5 dBA 
• อาคารผลิต 2 : โรงทุบขึ้นรูป 1 ค่าระดับเสียงที่

ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในช่วง 68.6-92.2 dBA 
• อาคารผลิต 3 : โรงทุบขึ้นรูป 2 ค่าระดับเสียงที่

ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในช่วง 59.8-87.7 dBA 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-7 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการ/พารามิเตอร์ สถานที่ตรวจสอบ ระยะเวลา/ความถี่ ผลการดำเนินโครงการ 

5.6 ตรวจสอบค่าดัชนี 
ความร้อน (WBGT) 

- WBGT 
 

- เครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1  
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2  
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 3000T  
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
• บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป Screw press 

No. 1-2 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่มีการ
ปฏิบัติงาน 

- ทำการตรวจวัดค่าดัชนีความร้อน (WBGT) จำนวน 6 จุด
ระหว่างวันท่ี 15-17 ตุลาคม 2568 รายละเอียดแสดงใน
หัวข้อ 3.3.6 พบว่า มีค่าระหว่าง 26.1-29.9 องศา
เซลเซียส ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามกฎกระทรวง 
กำหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการ และดำเนินการ
ด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมใน
การทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่างและเสียง พ.ศ. 
2559 กำหนดให้ลักษณะงานปานกลางมีค่าไม่เกิน 32 
องศาเซลเซียส 

5.7 การบันทึกอุบัติเหต ุ
 

- สาเหตุ 
- จำนวนผู้ได้รับบาดเจ็บ 
- ความเสียหายต่อทรัพย์สิน 
- การแก้ไขปัญหา 

- ภายในโครงการ - ตลอดระยะเวลาดำเนินการ
และจัดทำรายงานสรุปผล 
ปีละ 1 ครั้ง 

- จัดให้มีการรวบรวมสถิติอุบัติเหตุ สาเหตุของอุบัติเหตุ 
และหาแนวทางการป้องกันอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น พร้อมทั้ง
กำหนดมาตรการเพื่อป้องกันไม่ให้อุบัติเหตุซ้ำ ซึ่งในช่วง
เดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 พบว่า มีอุบัติ เหตุ  
จากการทำงานเกิดขึ้นกับพนักงาน  

 

 

 

 

  

 

 
 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-8 

ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการ/พารามิเตอร์ สถานที่ตรวจสอบ ระยะเวลา/ความถี่ ผลการดำเนินโครงการ 

6. สังคม-เศรษฐกิจ - การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความ
คิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น 
ตั วแทนหน่ วยงานที่ เกี่ ยวข้องและสถาน
ประกอบการโดยรอบพื้นที่โครงการ พร้อมทั้ง
สภาพการเปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น ปัญหาและ
ความต้องการรวมถึงสำรวจดัชนีความพึงพอใจ
ของชุมชน (Community Satisfaction.Index) 
บริเวณที่ตรวจสอบ ชุมชนในพื้นที่ โดยรอบ
โครงการ ชุมชนที่ดำเนินการเก็บดัชนีคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม และชุมชนพื้นที่อ่อนไหวพิเศษ 
เช่น ท่ีตั้งสถานพยาบาล วัด และโรงเรียน    
เป็นต้น ทั้งนี้ การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตาม
หลักวิชาการและหลักสถิต ิพร้อมทั้งแสดงแผน
ที่การกระจายตัวในการเก็บข้อมูล 

- ชุมชนโดยรอบโครงการภายในรัศมี 5 
กิโลเมตรจากที่ตั้งโครงการ ชุมชนที่
ด ำ เนิ น ก าร เก็ บ ตั วอ ย่ า งคุณ ภ าพ
สิ่ งแวดล้อม หน่ วยงานที่ เกี่ ยวข้อง 
สถานประกอบการ และชุมชนพื้นที่
อ่อนไหวพิเศษเช่นที่ตั้งสถานพยาบาล 
วัด โรงเรียน เป็นต้น 

- ปีละ 1 ครั้ง 
 

- การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมและความคิดเห็นต่อ
โครงการเมื่อวันที่ 26-27 ธันวาคม 2568 แสดงดัง
ภาคผนวก ข-28 สรุปดังนี ้
1) การสำรวจความคิดเห็นของหน่วยงานราชการ

และสถานประกอบการรวมจำนวน 31 หน่วยงาน โดย
ผู้ตอบแบบสอบถามมีข้อเสนอแนะต่อโครงการ คือ กรณี
เกิดปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมให้ทำการแก้ไขอย่างเหมาะสม 

2) การสำรวจความคิดเห็นของผู้นำชุมชนรวม
ทั้งสิ้น 17 ตัวอย่าง ภาพรวมผู้นำชุมชนมีความคิดเห็นว่า 
รู้จักและรับทราบข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับการดำเนินงาน
ของบริษัทฯ ท้ังหมด ชุมชนไม่เคยได้รับผลกระทบจาก
การดำเนินงานของบริษัทฯ และคิดว่าโครงการก่อให้เกิด
ประโยชน์-ผลดี (ร้อยละ 100) ได้แก่ ช่วยเหลือสนับสนุน
กิจกรรมของชุมชน ทำให้คนในพื้นที่มีงานทำมากขึ้น และ
ทำให้ เศรษฐกิจดีขึ้น ผู้นำชุมชนไม่ต้องการรับทราบ
ข่าวสารเพิ่มเติมจากบริษัทฯ เนื่องจากรู้ข่าวสารตลอด 
และไม่ได้รับผลกระทบ เมื่อสอบถามข้อเสนอแนะและ
ข้อคิดเห็นอื่น ๆ ผู้ให้สัมภาษณ์ระบุว่าไม่มีข้อเสนอแนะ
เพิ่มเติม 

3) การสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนครัวเรือนใน
รัศมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้ งโครงการครอบคลุม 17 
หมู่บ้าน รวม 405 ตัวอย่าง ตัวแทนครัวเรือน รู้จักและ
รับทราบข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับการดำเนินงานของบริษัท
ฯ ร้อยละ 62.96 เมื่อถามถึงผลกระทบจากการดำเนิน
โครงการผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่ไม่เคยได้รับผลกระทบ 
ร้อยละ 99.01 โดยโครงการก่อให้เกิดประโยชน์-ผลดี  
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ตารางท่ี 3.2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ระยะดำเนินการ) 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการ/พารามิเตอร์ สถานที่ตรวจสอบ ระยะเวลา/ความถี่ ผลการดำเนินโครงการ 
6. สังคม-เศรษฐกิจ 

(ต่อ) 
- - -  โดยโครงการก่อให้เกิดประโยชน์-ผลดี ร้อยละ 7.90 ได้แก่ มี

การจ้างงานเพิ่มขึ้น มีการสร้างรายได้ เศรษฐกิจโดยรอบดี
ขึ้น คนในชุมชนมีรายได้เพิ่มขึ้นมีรายได้เพิ่มขึ้นและมีการ
จ้างงานเพิ่มขึ้น เป็นต้น ผู้ให้สัมภาษณ์ ร้อยละ 92.84 ไม่
ต้องการรับทราบข่าวสารเพิ่มเติมจากบริษัทฯ  

7. การสาธารณสุข - รวบรวมข้อมูลสถิติผู้ป่วยตามกลุม่สาเหตุโรค
จากหน่วยงานสาธารณสุขท่ีเกี่ยวข้อง 

 
 

- โรงพยาบาลส่ งเสริมสุขภาพตำบล
ใกล้เคียงพื้นที่โครงการ เช่น รพ.สต. 
บ้านหนองค้อ 

 
 

- ปีละ 1 ครั้ง การรวบ รวมสถิ ติ ผู้ ป่ วยต ามกลุ่ ม ส าเห ตุ โรคจา ก
โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลบ้านหนองค้อเป็น
ประจำปีละ 1 ครั้งโดยล่าสุดปี 2568 พบว่า มีสาเหตุการ
เจ็บป่วย (กลุ่มโรค) 3 อันดับแรก ได้แก่ 1) โรคเกี่ยวกับ
ต่อมไร้ท่อ โภชนาการ และเมตาบอลิซึม 2) โรคระบบ
ไหลเวียนเลือด และ 3) โรคระบบหายใจ รายละเอียด
แสดงดังภาคผนวก ข-29 
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ตารางท่ี 3.2-2 รายละเอียดวิธีการเก็บตัวอย่างและวิธีการวิเคราะห์ 
รายการตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด วิธีการตรวจวัด/วิธีวิเคราะห์ วันที่ตรวจวัด 

1. คุณภาพอากาศ    
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ (ตรวจวัด 2 สถานี) - ฝุ่นละอองรวมเฉลีย่ 24 ช่ัวโมง (TSP 24 hr.) -  High-Volume Air Sampler/Gravimetric 14-21/10/68 
1.2 คุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด (ตรวจวัด 5 ปล่อง) - ฝุ่นละอองรวม (TSP) - IsokineticSamplingUS.EPA Method 5/ 

Gravimetric Method 
15-16/10/68 

2. ระดับเสียง  
2.1 ระดับเสียงโดยทั่วไป (ตรวจวัด 5 สถานี) 

 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (Leq 24 ชม.) 
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90)  
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

 
- Integrated Sound Level Meter 

 
14-21/10/68 

2.2 ประเมินค่าระดับการรบกวน (ตรวจวัด 1 สถานี) - ประเมินค่าระดับการรบกวน - คำนวณตามแนวทางของกรมควบคุมมลพิษ 14-21/10/68 
3. คุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย (จำนวน 2 จุด) 
 

- ความเป็นกรดด่าง (pH) 
- ของแข็งแขวนลอย (SS) 
- บีโอดี (BOD) 
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- ซีโอดี (COD) 
- น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) 
- สารละลายทั้งหมด (TDS) 
- ตะกั่ว (Pb) 

- Electrometric 
- Dried at 103-105oC 
- 5-Day BOD Test, Membrane Electrode 
- Macro-Kjeldahl 
- Closed Reflux, Titrimetric 
- Partition-Gravimetric 
- Dried at 180 oC 
- Inductively Coupled Plasma 

ก.ค. – ธ.ค. 68 
 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
4.1 สภาพแวดล้อมในการทำงาน 

 

 
- ฝุ่นละอองทุกขนาด (Total Dust) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถเข้าสู่ระบบหายใจ 

(Respirable Dust) 
- ละอองน้ำมัน (Oil Mist) 

 
- GR Method 
- GR Method 
 
- GR Method 

 
14-17/10/68 

4.2 ระดับเสียง - Lpeak 
- TWA 

- Integrated Sound Level Meter 
- Noise Dose Meter 

14-17/10/68 

4.3 ค่าดัชนีความร้อน - WBGT - Heat Stress Monitor 15-17/10/68 
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3.3 ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 3.3.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 2 จุด ได้แก่  วัดเขาชีธรรมนิมิต .(A1)            
และโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลบ้านหนองค้อ.(A2).เพ่ือหาปริมาณฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (TSP 
24 hrs.).ดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 14-21 ตุลาคม 2568 ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางท่ี.3.3.1-1 และ
รูปที่ 3.3.1-1 พบว่า ปริมาณฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (TSP 24 hrs.) ทั้ง 2 สถานี มีค่าระหว่าง 0.022-
0.059.มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติฉบับที่ 
24 (พ.ศ. 2547) เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศทั่วไปกำหนดให้มีค่าไม่เกิน 0.33 
มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 

ตารางท่ี 3.3.1-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

สถานที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 24 hr. (mg/m3) 
1. วัดเขาชีธรรมนิมิต (A1) 
 

14-15/10/68 0.024 
15-16/10/68 0.028 
16-17/10/68 0.026 
17-18/10/68 0.022 
18-19/10/68 0.027 
19-20/10/68 0.032 
20-21/10/68 0.030 

2. โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลบ้านหนองค้อ 
(A2) 
 

14-15/10/68 0.049 
15-16/10/68 0.040 
16-17/10/68 0.044 
17-18/10/68 0.045 
18-19/10/68 0.052 
19-20/10/68 0.059 
20-21/10/68 0.046 

มาตรฐาน1/ ≤0.33 
มาตรฐาน: 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
หมายเหตุ :  พิกัดสถานีตรวจวัด 
  วัดเขาชีธรรมนิมิต (A1) : UTM 47P 0721583 E, 1451036 N 
  รพสต.บ้านหนองค้อ (A2) : UTM 47P 0719952 E, 1452015 N 
  ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
  ชื่อผู้เก็บตัวอย่าง/ผู้ควบคุม : นายอนุชา นุชแป้น 
  ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุม : นายอนุชา นุชแป้น 
  เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 
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รูปที่ 3.3.1-1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
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 3.3.2 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 

 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย จำนวน 6 ปล่อง ได้แก่ ปล่องระบายจากเครื่องทุบ
ขึ้นรูป 1600T Line1, เครื่องทุบขึ้นรูป  1600T.Line 2, เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T, เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T   
เครื่องขัดผิว 4500T (Shot Blast) และเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) เพ่ือหาปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) 
ดำเนินการตรวจวัดในวันที่ 15-16 ตุลาคม 2568 ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.3.2-1 และรูปที่ 3.3.2-1
พบว่า TSP ทั้ง 6 ปล่อง มีค่าระหว่าง 0.329-1.946 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และอัตราการระบาย มีค่าระหว่าง 
0.0002-0.0072 กรัม/วินาที ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  
(ครั้งที่ 3) หนังสือที่ อก 5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566  
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ตารางท่ี 3.3.2-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 

ชื่อปล่องระบาย 
วันที่

ตรวจวัด 

ความสูง
ปล่อง 
(ม.) 

ขนาดปล่อง 
(ม.) 

ผลการตรวจวัด 

มาตรฐาน1/ 

ค่าควบคุม2/ 

อุปกรณ์ 
บำบดั 

แหล่ง 
พลังงาน 

ลักษณะ 
ปลายปล่อง อุณหภูม ิ 

(c๐) 
ความเร็ว 
(m/s) 

อัตรา 
การไหล 

(Nm3/hr.) 

ความ
เข้มข้น 
TSP 

(mg/m3) 

อัตราการ
ระบาย TSP 

(g/s) 

ความเข้มข้น
TSP  

(mg/m3) 

อัตราการ
ระบาย 
(g/s) 

-  เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T 
Line 1 

16/10/68 8 0.6 x 0.6 39.00 4.00 4,776.47 1.946 0.0026 400 15.75 0.034 Cyclone ไฟฟ้า ปล่องสี่เหลี่ยม 
ปลายงอ 

-  เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T 
Line 2 

15/10/68 8 0.6 x 0.6 40.00 3.76 4,456.06 0.343 0.0004 400 15.75 0.034 Cyclone ไฟฟ้า ปล่องสี่เหลี่ยม 
ปลายงอ 

- เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 15/10/68 8 0.6 x 0.6 41.00 3.28 3,863.88 1.403 0.0015 400 15.75 0.032 Cyclone ไฟฟ้า ปล่องสี่เหลี่ยม 
ปลายงอ 

-  เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 15/10/68 10  1.00 41.00 8.95 23,099.64 1.121 0.0072 400 7.88 0.041 Wet 
Scrubber 

ไฟฟ้า ปล่องกลม 
ปลายงอ  

- เครื่องขัดผิว 4500T 
(Shot Blast) 

15/10/68 6  0.35 41.00 30.61 9,609.61 0.920 0.0025 400 15.75 0.022 Cyclone ไฟฟ้า ปล่องกลม 
ปลายงอ 

- เครื่องขัดผิว Hanger 
(Shot Blast) 

15/10/68 10  0.38 42.00 7.07 2,635.37 0.329 0.0002 400 20.00 0.037 Bag Filter ไฟฟ้า ปล่องกลม 
ปลายงอ 

รวม 0.0144  - 0.200 - - - 
มาตรฐาน : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เร่ือง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน 
 2/ รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์หนังสือที่ ทส 1009.3/6362 ลงวันที่ 22 พฤษภาคม 2561 
หมายเหตุ :  พิกัดปล่องระบาย 
 เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 : UTM 47P 719782 E,1450621 N 
 เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 : UTM 47P719785 E,1450631 N 
 เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T : UTM 47P 719803 E,1450657 N 
 เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T : UTM 47P 719674 E, 1450619 N 
 เครื่องขัดผิว 4500T (Shot Blast) : UTM 47P 719631 E,1450578 N 
 ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด/วิเคราะห์ : บริษัท สแตค คอนซัลติ้ง จำกัด  ทะเบียนเลขที่ ว-339 
 ชื่อผู้บันทึก/ผู้ควบคุม : นายเอกอิทธิ วาปีกัง 
 ชื่อผู้ควบคุมการวิเคราะห์ : นางสาวทิพย์สุมล โพธิ์สุวรรณ 
 เบอร์โทรศัพท์ : 02-922-6573 
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บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 
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รูปที่ 3.3.2-1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-16 

 3.3.3 ระดับเสียง 

 1) ระดับเสียงโดยทั่วไป 

การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป จำนวน 5 จุด ได้แก่ ชุมชนหนองยายบู่ (N1) ริมรั้วโรงงาน 
ทิศตะวันตก (N2) ริมรั้วโรงงานทิศใต้ (N3).ริมรั้วโรงงานทิศตะวันออก (N4) และริมรั้วโรงงานทิศเหนือ (N5)     
เพ่ือหาค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hrs.) ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
ดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่ 14-21 ตุลาคม 2568 ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่3.3.3-1 และรูปที่ 
3.3.3-1 พบว่า Leq 24 hrs. มีค่าระหว่าง 49.8-67.7 เดซิเบลเอ และ Lmax มีค่าระหว่าง 78.8-102.8 เดซิเบลเอ 
ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง 
กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการ
รบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 กำหนดให้มีค่า Leq 24 hrs. ไม่เกิน 
70 เดซิเบลเอ Lmax ไม่เกิน 115 เดซิเบลเอ สำหรับ L90 มีค่าระหว่าง 45.2-63.0 เดซิเบลเอ ไม่มีเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 3-17 

ตารางท่ี 3.3.3-1 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

เวลาที่ตรวจวัด 

ชุมชนหนองยายบู่ (N1) 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

14-15/10/68 15-16/10/68 16-17/10/68 17-18/10/68 18-19/10/68 19-20/10/68 20-21/10/68 
Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 

13:00-14:00 น. 51.8 81.1 46.7 63.9 84.4 59.4 52.1 74.9 48.1 50.0 76.8 45.2 52.0 78.9 46.3 52.6 78.1 46.6 50.6 69.3 47.7 
14:00-15:00 น. 57.2 87.6 52.1 56.9 85.5 50.9 55.6 81.6 53.7 48.2 65.5 44.3 53.0 78.1 50.5 53.3 78.8 51.0 52.8 68.9 49.8 
15:00-16:00 น. 53.1 82.2 50.0 52.1 73.0 49.3 54.6 73.5 52.6 49.2 65.2 45.1 54.2 68.2 52.8 55.9 70.8 54.4 53.1 71.3 48.1 
16:00-17:00 น. 51.8 74.6 48.9 49.7 69.5 47.3 51.0 75.6 48.1 49.5 75.5 45.2 53.3 81.9 52.0 54.8 76.8 54.0 55.0 64.9 46.4 
17:00-18:00 น. 51.2 74.7 48.4 55.9 85.3 50.1 52.7 75.2 48.8 52.9 77.0 46.0 50.3 72.6 45.7 51.5 73.1 46.5 54.9 72.6 45.3 
18:00-19:00 น. 53.3 74.2 50.7 53.2 78.7 50.6 49.6 62.6 48.1 53.8 70.7 49.6 48.4 69.8 46.2 49.1 71.0 46.8 54.2 79.5 48.9 
19:00-20:00 น. 51.1 75.9 48.5 54.3 70.7 53.1 51.1 71.2 48.6 47.5 67.2 45.6 48.1 69.6 45.2 47.4 71.5 44.9 51.1 74.0 47.3 
20:00-21:00 น. 51.2 72.0 47.9 53.8 81.3 50.2 52.1 77.7 48.1 50.5 75.2 44.6 47.6 74.6 42.5 47.2 70.9 42.2 50.1 70.1 46.3 
21:00-22:00 น. 47.1 58.9 45.6 50.1 58.9 47.8 48.5 66.7 46.9 45.8 69.5 43.5 44.7 68.9 42.4 44.3 66.2 42.2 66.1 79.6 63.5 
22:00-23:00 น. 46.8 64.0 44.8 48.3 59.4 45.6 47.9 67.2 46.2 47.4 67.1 44.1 44.7 65.0 42.6 44.0 64.9 42.1 50.6 67.5 47.7 
23:00-00:00 น. 46.4 64.2 44.0 47.3 54.9 44.8 47.4 58.6 45.9 45.6 66.3 41.9 43.4 53.2 41.1 42.9 57.7 40.7 54.8 89.6 47.6 
00:00-01:00 น. 44.2 57.6 42.1 46.0 55.2 43.5 47.2 59.9 45.3 47.1 70.5 42.4 44.7 60.5 43.2 43.1 62.0 41.5 50.8 58.4 49.2 
01:00-02:00 น. 45.9 80.7 43.4 46.0 61.4 43.8 44.5 54.9 42.8 46.1 69.7 41.8 44.8 55.8 42.7 42.7 55.4 41.1 50.8 57.0 49.2 
02:00-03:00 น. 46.4 68.2 43.4 45.4 57.5 43.6 45.1 57.7 42.9 42.9 52.3 41.1 44.0 60.3 42.1 42.5 59.8 40.7 51.2 56.3 49.7 
03:00-04:00 น. 46.5 77.5 43.6 45.6 66.2 42.8 44.0 61.6 41.8 44.4 63.3 41.2 45.5 55.5 43.9 44.4 54.5 42.8 49.8 53.3 48.0 
04:00-05:00 น. 47.1 63.6 44.7 45.6 61.9 42.4 46.6 59.4 44.2 44.3 62.7 41.4 48.9 72.0 45.4 44.3 61.8 42.3 48.3 55.9 46.9 
05:00-06:00 น. 48.6 67.5 45.4 48.1 60.2 45.4 46.9 64.2 44.1 47.6 58.8 44.9 52.1 73.9 47.9 46.6 64.3 44.3 50.6 71.1 48.9 
06:00-07:00 น. 52.2 77.4 47.0 51.8 73.5 49.2 50.0 72.7 47.7 48.9 67.3 46.4 52.8 66.8 47.0 54.0 69.2 52.7 52.2 72.1 47.9 
07:00-08:00 น. 52.1 76.9 45.3 51.9 74.3 47.0 51.8 74.2 48.1 49.7 68.5 46.5 53.2 79.5 48.4 55.6 73.4 54.1 50.4 72.1 45.2 
08:00-09:00 น. 51.8 71.2 49.2 59.3 96.4 48.6 51.5 73.0 48.2 51.0 70.2 47.6 50.7 77.0 45.7 51.9 70.1 49.6 49.1 69.3 45.9 
09:00-10:00 น. 50.5 68.3 46.9 53.5 79.7 49.1 51.8 68.3 49.6 50.5 67.2 47.1 46.9 72.0 43.5 52.3 67.4 49.8 52.5 76.5 49.5 
10:00-11:00 น. 53.0 77.5 46.7 52.0 76.3 48.2 53.0 75.1 50.2 48.9 65.6 46.2 50.7 69.3 48.1 52.1 67.0 50.1 53.0 81.0 50.4 
11:00-12:00 น. 50.8 76.9 44.3 51.7 80.0 47.7 52.4 85.5 48.0 54.9 87.4 45.2 51.2 74.9 46.6 50.9 70.3 48.1 53.0 94.5 48.3 
12:00-13:00 น. 47.1 78.1 41.7 48.0 76.4 44.0 49.7 85.5 43.5 53.8 82.2 44.1 53.7 80.5 44.6 47.8 73.5 44.9 51.8 78.1 46.5 

24 Hours Measured 51.0 87.6 47.2 54.3 96.4 49.9 50.9 85.5 48.1 49.9 87.4 45.2 50.4 81.9 46.9 50.9 78.8 48.8 55.1 94.5 51.9 
Standard1/ ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - 

มาตรฐาน : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เร่ือง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 
หมายเหตุ :  พิกัดจุดตรวจวัด : UTM 47P 0718846 E, 1451031 N 

รุ่นของเครื่องมือตรวจวิเคราะห์ : Sound Level Meter Scarlet Tech Model ST-11D Serial Number 820967 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ  : ST-120, Serial Number 2112023764 
วันที่ตรวจรับรอง  : 26 กรกฎาคม 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : EL40431/25 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก : นายอนุชา นุชแป้น 
เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 
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ตารางท่ี 3.3.3-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

เวลาที่ตรวจวัด 

ริมรั้วโรงงานทิศตะวันตก (N2) 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

14-15/10/68 15-16/10/68 16-17/10/68 17-18/10/68 18-19/10/68 19-20/10/68 20-21/10/68 
Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 

12:00-13:00 น. 60.9 88.1 56.4 61.2 83.1 52.7 60.7 89.1 52.8 55.8 81.1 49.2 53.9 74.5 45.2 55.6 83.5 46.3 60.5 86.1 52.1 
13:00-14:00 น. 63.9 87.0 58.7 69.9 88.9 66.4 63.5 83.5 57.2 61.2 87.0 54.8 58.8 86.3 46.2 58.8 82.0 50.8 68.6 83.7 64.0 
14:00-15:00 น. 64.6 83.8 60.1 69.8 88.8 64.9 65.0 90.9 60.8 62.7 90.6 58.1 58.3 86.3 45.5 61.6 88.6 53.3 70.4 88.2 65.7 
15:00-16:00 น. 63.9 86.0 60.4 63.9 82.5 60.6 62.4 84.7 56.8 60.2 90.9 54.4 58.2 87.4 49.2 58.7 87.7 51.1 64.8 85.3 60.2 
16:00-17:00 น. 63.8 85.5 59.3 63.6 89.5 58.9 60.1 90.6 53.9 57.0 89.1 51.1 58.8 81.2 47.2 56.5 81.5 48.5 61.6 82.4 57.1 
17:00-18:00 น. 64.2 83.2 58.4 64.5 86.1 58.9 59.9 80.6 53.2 56.2 75.0 50.3 61.1 81.8 54.6 60.0 86.1 48.9 63.3 89.3 55.8 
18:00-19:00 น. 63.9 84.7 59.2 63.0 86.5 59.2 60.4 86.6 55.9 62.6 81.5 61.8 60.0 83.2 54.6 57.7 80.4 54.4 62.2 88.2 57.1 
19:00-20:00 น. 64.5 82.9 58.3 65.1 84.2 59.2 63.7 84.7 56.5 63.9 78.7 62.2 61.9 86.9 54.7 59.2 83.4 54.7 63.0 82.6 56.1 
20:00-21:00 น. 68.2 83.3 63.8 67.3 87.8 63.4 66.5 80.6 62.1 65.8 79.2 63.1 64.9 83.0 60.7 66.0 79.5 61.5 68.0 85.6 63.6 
21:00-22:00 น. 70.4 83.4 65.8 66.1 84.0 63.0 66.2 82.7 62.4 64.5 82.5 60.8 68.9 80.1 64.5 70.0 85.7 64.9 72.7 86.1 69.7 
22:00-23:00 น. 70.9 81.9 65.9 66.1 86.7 62.7 61.8 85.0 57.9 59.6 81.6 55.4 67.9 79.7 63.7 70.0 79.4 65.0 70.2 87.2 66.0 
23:00-00:00 น. 70.2 93.0 65.0 65.1 85.1 61.1 67.3 86.9 62.5 64.9 82.7 59.9 69.7 79.3 64.8 68.4 79.5 63.5 63.7 80.7 60.0 
00:00-01:00 น. 58.0 76.5 54.0 56.9 77.2 53.8 57.2 77.1 52.9 54.9 75.8 50.4 56.6 75.3 52.3 58.4 75.7 52.5 55.8 87.1 52.3 
01:00-02:00 น. 70.8 92.9 65.5 70.5 79.4 65.9 70.4 80.7 65.5 68.2 79.0 62.9 70.2 79.3 65.3 70.0 81.2 65.1 66.4 94.6 61.9 
02:00-03:00 น. 71.2 80.8 66.4 70.7 79.6 66.0 70.6 81.5 65.3 68.4 79.1 63.0 70.5 93.3 65.3 68.1 79.8 63.8 70.7 87.3 66.7 
03:00-04:00 น. 70.8 80.9 65.8 70.2 82.2 65.6 70.4 95.5 65.2 68.1 91.6 62.9 70.6 93.2 65.5 69.5 80.1 64.7 70.9 93.7 66.4 
04:00-05:00 น. 69.0 97.1 63.5 67.5 80.3 63.8 63.6 91.8 58.3 60.5 89.2 55.0 69.7 81.3 64.8 69.0 86.2 64.2 67.9 81.7 64.2 
05:00-06:00 น. 67.6 82.9 62.6 66.9 87.0 62.4 60.6 89.5 48.9 56.3 85.2 45.7 67.9 84.5 62.8 60.2 78.6 55.2 63.0 79.5 58.3 
06:00-07:00 น. 71.1 87.2 66.2 70.8 87.7 65.9 60.7 91.5 51.6 55.7 84.1 47.8 70.1 79.7 65.4 68.0 89.8 63.5 64.9 90.4 59.9 
07:00-08:00 น. 67.5 83.6 62.8 69.4 86.5 64.7 65.0 85.4 56.4 60.2 78.5 52.8 66.0 89.1 57.0 69.6 88.5 64.7 70.3 86.3 65.4 
08:00-09:00 น. 63.7 87.1 57.6 62.3 86.3 55.5 66.0 85.4 59.7 64.1 82.0 57.0 61.7 86.6 52.5 66.2 87.4 59.8 65.5 86.6 59.3 
09:00-10:00 น. 63.0 87.1 57.9 62.7 85.7 57.4 58.2 77.9 50.2 55.3 75.2 47.2 63.9 87.4 53.6 64.3 85.6 59.6 63.1 86.1 58.9 
10:00-11:00 น. 65.9 92.3 61.8 63.9 85.2 58.8 54.8 74.1 48.1 51.8 69.1 45.1 64.5 87.3 52.5 65.2 95.5 60.9 63.9 89.2 59.5 
11:00-12:00 น. 63.7 78.2 61.3 61.1 83.9 57.1 57.9 81.6 54.0 56.3 85.4 47.4 57.8 83.5 48.4 63.4 86.0 59.9 64.0 84.6 59.6 

24 Hours Measured 67.7 97.1 62.8 67.1 89.5 62.7 65.0 95.5 59.7 62.9 91.6 58.4 66.4 93.3 61.0 66.2 95.5 61.3 67.3 94.6 63.0 
Standard1/ ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - 

มาตรฐาน : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
หมายเหตุ :  พิกัดจุดตรวจวัด : UTM 47P 0718846 E, 1451031 N 

รุ่นของเครื่องมือตรวจวิเคราะห์ : Sound Level Meter ACO Model 6226 Serial Number 180048 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ  : ST-120, Serial Number 2112023764 
วันที่ตรวจรับรอง  : 26 กรกฎาคม 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : EL40431/25 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก : นายอนุชา นุชแป้น 
เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 

 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 3-19 

ตารางท่ี 3.3.3-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

เวลาที่ตรวจวัด 

ริมรั้วโรงงานทิศใต้ (N3) 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

14-15/10/68 15-16/10/68 16-17/10/68 17-18/10/68 18-19/10/68 19-20/10/68 20-21/10/68 
Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 

12:00-13:00 น. 46.6 75.0 43.1 46.3 64.3 44.3 47.1 71.9 44.4 46.8 71.1 43.0 44.8 65.7 39.5 44.6 60.0 40.9 47.1 60.3 45.0 
13:00-14:00 น. 60.3 71.7 55.6 62.3 82.4 58.8 47.4 62.9 45.0 47.8 75.2 45.0 54.1 74.8 47.0 48.6 72.7 44.2 48.8 64.6 47.1 
14:00-15:00 น. 53.3 79.5 49.4 58.9 84.5 50.8 49.5 74.8 44.5 48.1 60.2 45.3 51.7 72.6 45.8 48.7 68.7 44.4 48.7 62.5 46.9 
15:00-16:00 น. 50.3 71.8 46.7 52.0 73.1 47.4 47.5 74.0 45.0 47.4 66.9 45.4 51.8 74.4 44.6 50.6 78.4 45.0 47.0 61.0 45.6 
16:00-17:00 น. 48.0 61.1 46.4 49.9 70.7 47.4 48.1 62.0 46.1 51.8 74.3 43.8 48.5 66.1 43.1 47.0 65.6 44.2 47.1 65.0 45.0 
17:00-18:00 น. 47.8 57.4 46.2 55.8 75.3 49.0 60.5 98.3 46.5 46.3 71.5 43.5 56.3 67.6 53.6 46.7 70.3 44.4 48.6 70.3 45.6 
18:00-19:00 น. 50.3 70.0 49.0 57.5 75.5 50.3 48.8 66.0 47.4 47.6 71.2 44.6 49.7 73.9 45.4 49.1 62.7 47.0 50.6 72.0 47.5 
19:00-20:00 น. 50.2 70.0 48.8 55.7 70.6 54.9 52.4 72.3 48.6 50.9 77.8 45.5 47.6 56.7 45.7 49.9 70.4 46.6 48.6 64.0 47.5 
20:00-21:00 น. 49.9 63.6 48.8 56.1 78.5 54.5 49.3 77.6 47.4 47.6 64.4 46.3 49.5 72.4 46.5 57.2 81.5 46.9 48.9 63.8 47.6 
21:00-22:00 น. 50.2 63.6 48.6 55.6 75.7 51.4 49.4 67.4 48.1 47.8 61.4 46.6 49.0 72.4 46.4 49.0 63.5 47.1 64.5 80.6 62.6 
22:00-23:00 น. 50.1 68.6 48.2 50.1 70.1 48.3 53.4 73.2 47.6 48.4 73.4 46.2 47.4 70.4 46.0 48.2 69.1 46.3 56.9 74.4 56.2 
23:00-00:00 น. 49.5 64.6 47.6 49.2 67.6 47.3 50.5 75.1 47.2 47.3 61.0 45.9 48.1 58.6 46.6 47.2 65.3 45.4 55.6 64.1 55.0 
00:00-01:00 น. 46.3 51.7 45.2 48.3 69.9 45.6 51.9 75.1 44.7 45.7 61.6 44.6 46.7 64.9 44.7 49.0 75.8 45.3 53.6 56.4 52.8 
01:00-02:00 น. 49.5 65.8 47.5 52.4 79.3 48.2 49.3 70.0 47.4 49.3 72.0 46.9 48.7 62.0 46.9 48.6 64.0 47.0 52.0 70.7 50.6 
02:00-03:00 น. 49.2 65.3 47.3 49.9 72.7 47.9 48.6 70.0 46.7 49.1 72.5 47.0 48.8 64.8 47.0 48.0 64.7 46.6 51.5 67.1 50.0 
03:00-04:00 น. 49.8 74.3 47.1 49.1 65.9 47.2 47.5 71.5 45.8 50.9 74.2 47.3 49.0 65.9 47.2 48.3 63.4 46.7 50.7 66.7 49.4 
04:00-05:00 น. 48.3 68.9 46.1 51.3 75.6 46.6 47.2 60.6 46.0 48.0 67.2 45.3 48.2 61.5 46.5 47.4 58.2 46.1 49.5 62.0 48.2 
05:00-06:00 น. 48.9 75.8 46.2 54.1 76.7 46.7 51.6 73.2 46.9 45.5 64.3 44.1 48.6 70.0 46.0 46.8 66.9 45.0 48.5 62.9 46.7 
06:00-07:00 น. 49.7 65.2 47.1 52.7 74.3 49.3 56.1 90.0 47.6 47.2 68.1 45.2 60.8 83.8 47.8 48.5 65.8 46.7 49.6 67.3 47.0 
07:00-08:00 น. 47.9 64.3 45.7 51.2 68.7 47.9 61.7 84.5 48.4 54.0 80.8 45.4 49.0 70.1 46.0 49.7 64.1 47.4 50.5 67.3 48.0 
08:00-09:00 น. 47.1 66.3 44.4 67.3 102.3 46.3 59.2 82.7 46.3 47.1 66.2 44.2 46.8 66.7 44.5 53.2 79.0 46.4 48.6 71.3 46.6 
09:00-10:00 น. 46.9 68.1 43.4 58.1 83.9 44.2 59.9 98.0 45.7 59.7 82.4 43.5 48.5 66.9 44.5 49.3 66.9 47.1 48.9 62.9 46.8 
10:00-11:00 น. 47.7 67.7 43.9 60.0 80.9 45.0 52.0 75.3 47.4 47.2 71.3 44.1 47.5 72.7 43.7 47.5 58.7 45.9 50.1 62.6 47.9 
11:00-12:00 น. 48.1 75.8 44.6 47.9 72.7 45.0 52.3 70.9 48.1 47.4 75.5 42.9 46.3 64.8 42.6 49.7 77.6 46.5 50.1 62.6 47.8 

24 Hours Measured 51.0 79.5 48.0 57.4 102.3 50.4 54.5 98.3 46.8 50.5 82.4 45.2 51.6 83.8 46.6 49.8 81.5 46.0 53.7 80.6 52.1 
Standard1/ ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - 

มาตรฐาน : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
หมายเหตุ :  พิกัดจุดตรวจวัด : UTM 47P 0719670 E, 1450455 N 

รุ่นของเครื่องมือตรวจวิเคราะห์ : Sound Level Meter ACO Model 6226 Serial Number 200042 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ  : ST-120, Serial Number 2112023764 
วันที่ตรวจรับรอง  : 26 กรกฎาคม 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : EL40431/25 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก : นายอนุชา นุชแป้น 
เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 

 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 3-20 

ตารางท่ี 3.3.3-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

เวลาที่ตรวจวัด 

ริมรั้วโรงงานทิศตะวันออก (N4) 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

14-15/10/68 15-16/10/68 16-17/10/68 17-18/10/68 18-19/10/68 19-20/10/68 20-21/10/68 
Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 

12:00-13:00 น. 58.2 69.6 52.6 57.9 81.7 54.0 59.8 71.0 54.7 59.1 73.4 55.0 45.6 59.6 42.3 52.3 63.6 50.0 53.2 69.2 50.8 
13:00-14:00 น. 60.8 83.4 55.8 59.1 82.9 54.8 62.3 95.9 54.9 59.0 78.4 54.3 48.3 65.9 44.7 54.9 83.4 50.5 56.2 75.8 53.0 
14:00-15:00 น. 62.1 78.8 56.7 59.0 73.2 55.2 58.5 75.0 55.0 55.5 69.2 52.6 53.1 69.1 49.1 54.8 82.7 50.6 56.2 69.5 53.6 
15:00-16:00 น. 61.9 87.7 56.1 59.5 71.8 55.9 58.9 82.9 54.7 57.4 86.9 53.1 47.3 62.7 43.6 52.9 67.4 50.7 57.5 68.4 53.6 
16:00-17:00 น. 60.6 77.3 55.5 60.0 75.1 55.1 58.9 82.2 54.0 59.3 83.3 52.3 45.7 61.4 42.1 53.5 73.9 50.7 59.5 85.5 54.3 
17:00-18:00 น. 59.5 76.3 54.6 58.6 71.1 54.3 57.9 71.1 53.7 59.2 74.7 51.8 57.0 67.5 52.0 54.3 86.6 50.6 62.2 93.7 54.7 
18:00-19:00 น. 68.3 102.3 55.0 60.4 88.8 55.0 63.3 97.7 55.1 58.7 67.5 51.9 57.3 71.7 52.5 52.8 68.2 51.1 60.1 89.7 54.0 
19:00-20:00 น. 59.1 83.6 54.1 63.1 97.7 54.4 58.5 77.1 54.0 58.1 66.6 52.3 58.0 67.0 53.3 53.5 63.6 51.7 58.5 85.9 52.8 
20:00-21:00 น. 67.0 102.8 55.1 57.8 80.1 53.9 57.7 80.1 54.1 59.5 84.0 54.3 57.5 68.3 53.8 57.4 88.4 52.5 59.8 78.0 55.0 
21:00-22:00 น. 59.6 69.6 55.8 61.5 79.8 56.9 61.7 79.8 57.0 60.2 80.5 55.8 55.8 66.4 53.9 55.2 65.9 53.2 66.9 88.1 64.7 
22:00-23:00 น. 60.8 87.8 56.3 62.6 94.0 56.6 62.5 94.0 56.5 59.9 78.7 55.8 52.5 67.7 51.4 55.4 67.8 53.4 61.1 87.3 57.4 
23:00-00:00 น. 59.9 85.4 55.5 60.3 70.0 56.8 60.2 70.0 56.6 59.3 79.7 55.7 53.2 63.4 52.2 55.1 66.1 53.1 60.2 78.3 56.8 
00:00-01:00 น. 57.8 67.5 53.4 57.6 67.2 53.3 57.7 69.4 53.3 57.5 67.0 53.3 53.8 63.7 52.1 53.3 71.1 51.4 59.2 67.6 54.4 
01:00-02:00 น. 60.3 87.1 55.5 59.9 83.9 55.6 60.1 83.9 55.7 60.3 80.2 55.2 53.2 63.9 52.2 57.0 84.5 53.5 61.1 89.0 56.1 
02:00-03:00 น. 59.0 73.2 55.6 58.8 73.4 55.1 58.8 73.4 55.1 60.3 80.2 55.8 53.1 67.4 52.1 56.6 77.6 53.5 59.3 80.9 55.5 
03:00-04:00 น. 59.4 71.8 55.9 59.4 69.8 55.5 59.1 72.7 54.8 61.2 85.2 56.1 53.1 67.4 52.1 56.2 67.6 53.0 58.9 71.8 55.7 
04:00-05:00 น. 59.7 88.5 55.2 59.7 88.5 55.2 58.8 72.4 54.1 58.5 86.9 53.3 53.0 63.5 51.9 55.6 69.8 53.0 58.6 71.3 54.6 
05:00-06:00 น. 59.1 75.8 54.4 58.9 78.4 54.0 58.7 78.4 53.8 56.3 66.1 52.3 53.4 63.5 52.0 56.2 86.5 52.1 58.5 74.8 54.4 
06:00-07:00 น. 64.8 98.2 55.2 59.8 80.6 54.8 59.8 80.6 54.8 56.6 66.3 52.6 53.2 63.5 52.2 55.8 67.8 53.1 59.6 85.8 55.2 
07:00-08:00 น. 64.4 98.2 53.8 58.4 69.9 53.8 59.4 85.0 53.8 57.8 83.0 52.6 54.0 65.0 52.2 55.7 84.9 52.0 59.8 86.3 54.4 
08:00-09:00 น. 60.3 80.4 55.2 60.1 80.4 54.9 59.1 69.8 54.4 57.9 66.1 51.9 53.6 65.5 51.6 55.7 71.2 52.8 59.3 83.8 54.5 
09:00-10:00 น. 61.1 81.2 55.8 60.5 81.2 55.5 59.9 71.0 54.7 51.0 65.8 45.8 53.5 65.6 51.0 56.7 84.0 53.1 58.4 85.7 54.6 
10:00-11:00 น. 61.3 83.6 55.4 59.8 71.0 54.7 60.0 81.1 54.7 45.9 61.6 43.5 52.8 73.7 50.5 55.8 71.5 52.8 57.0 80.8 54.1 
11:00-12:00 น. 60.7 81.5 55.6 60.0 69.8 54.8 59.7 77.0 54.5 50.1 86.8 42.8 53.5 80.6 50.1 61.7 96.0 52.6 59.0 84.2 54.4 

24 Hours Measured 62.1 102.8 55.3 59.9 97.7 55.1 59.9 97.7 54.9 58.4 86.9 53.5 54.0 80.6 51.4 55.9 96.0 52.3 60.0 93.7 56.1 
Standard1/ ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - 

มาตรฐาน : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
หมายเหตุ :  พิกัดจุดตรวจวัด : UTM 47P 0719883 E, 1450714 N 

รุ่นของเครื่องมือตรวจวิเคราะห์ : Sound Level Meter ACO Model 6226 Serial Number 200032 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ  : ST-120, Serial Number 2112023764 
วันที่ตรวจรับรอง  : 26 กรกฎาคม 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : EL40431/25 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก : นายอนุชา นุชแป้น 
เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 

 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด หน้า 3-21 

ตารางท่ี 3.3.3-1 (ต่อ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

เวลาที่ตรวจวัด 

ริมรั้วโรงงานทิศเหนือ (N5) 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

14-15/10/68 15-16/10/68 16-17/10/68 17-18/10/68 18-19/10/68 19-20/10/68 20-21/10/68 
Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 Leq Lmax L90 

12:00-13:00 น. 55.0 75.5 49.8 57.8 82.9 52.1 55.9 81.3 51.6 57.9 81.4 52.7 52.7 74.6 46.6 51.4 76.5 44.1 56.8 80.4 49.6 
13:00-14:00 น. 58.4 75.3 52.7 65.2 86.9 61.9 57.4 75.2 52.3 56.2 74.0 52.6 55.5 84.7 46.7 49.5 69.6 44.7 58.1 75.6 53.8 
14:00-15:00 น. 59.3 78.8 54.8 60.2 84.9 55.4 57.8 86.6 51.4 57.0 78.4 52.0 56.6 84.7 46.2 48.7 67.5 45.0 60.7 98.8 49.8 
15:00-16:00 น. 58.6 76.0 54.9 59.2 80.9 54.6 57.8 80.8 51.6 55.8 79.1 50.5 51.7 67.3 46.2 51.0 74.6 45.5 55.3 73.3 49.3 
16:00-17:00 น. 59.4 75.3 54.9 60.7 82.6 55.7 57.1 78.5 53.0 57.7 77.9 51.4 58.2 87.8 48.0 51.7 78.4 46.1 56.2 76.4 50.5 
17:00-18:00 น. 62.7 90.2 57.4 63.3 90.0 58.7 61.2 84.1 55.3 61.5 87.9 54.6 59.6 78.8 54.7 57.4 77.8 52.0 60.9 81.2 55.5 
18:00-19:00 น. 56.6 79.4 50.6 60.4 80.2 55.3 57.3 78.7 51.2 55.4 81.0 49.3 54.9 78.1 46.6 51.6 73.4 45.2 56.8 83.2 48.2 
19:00-20:00 น. 61.2 88.2 53.2 63.9 83.9 57.7 61.2 79.8 53.5 61.4 82.6 51.7 59.1 79.2 49.2 55.1 76.9 45.1 60.0 83.2 50.3 
20:00-21:00 น. 60.1 88.2 54.3 62.8 83.4 57.7 59.8 78.7 53.8 58.9 79.3 52.7 56.9 77.1 49.5 54.4 76.9 47.3 58.7 79.0 51.7 
21:00-22:00 น. 57.3 81.3 51.7 59.3 83.1 54.4 56.5 82.3 51.5 56.9 78.8 50.7 54.3 81.1 46.5 51.7 77.9 47.6 63.1 79.2 60.8 
22:00-23:00 น. 55.4 74.9 51.3 58.2 76.8 53.1 55.5 74.5 50.7 55.1 74.2 50.8 47.8 61.9 46.1 50.7 71.9 47.3 56.0 81.2 50.0 
23:00-00:00 น. 54.6 75.1 50.8 56.8 78.3 52.4 55.0 75.5 50.4 55.9 75.0 49.7 48.6 69.8 46.2 49.6 70.8 46.8 55.1 81.2 49.7 
00:00-01:00 น. 51.4 70.6 47.5 53.9 76.2 49.6 51.7 74.3 48.1 50.2 72.5 47.2 50.8 70.9 46.5 45.3 69.8 43.1 48.7 65.0 45.6 
01:00-02:00 น. 55.0 75.2 51.1 56.7 80.2 53.0 53.8 74.9 50.7 53.4 75.4 49.8 47.5 65.7 46.1 50.2 72.5 47.0 55.5 75.1 49.7 
02:00-03:00 น. 54.5 75.2 50.3 55.8 75.2 51.3 54.2 73.8 50.1 51.4 71.2 48.5 47.5 67.1 45.7 48.0 61.3 46.5 55.5 74.8 49.8 
03:00-04:00 น. 53.7 71.6 49.9 52.6 71.9 49.3 53.7 76.6 49.1 51.4 69.0 48.4 48.6 77.2 45.5 48.8 65.5 46.7 52.3 73.3 47.9 
04:00-05:00 น. 52.3 77.4 49.3 51.6 75.2 48.2 52.4 72.7 48.6 51.2 80.4 46.5 47.8 62.8 45.6 48.6 69.2 46.2 50.4 73.3 46.9 
05:00-06:00 น. 56.3 75.7 49.7 57.1 79.6 50.1 55.1 75.6 49.7 58.4 85.7 48.4 56.9 82.2 47.5 51.3 70.0 47.5 55.9 77.4 48.4 
06:00-07:00 น. 57.3 77.7 51.2 58.5 80.7 52.4 59.0 84.2 51.7 56.7 83.9 49.1 52.3 69.6 48.2 57.2 86.6 49.9 57.4 83.1 50.0 
07:00-08:00 น. 63.1 85.4 56.2 63.2 84.7 56.3 62.8 85.5 56.3 62.2 83.1 53.7 59.3 83.5 49.5 62.7 81.9 55.1 62.7 81.5 55.4 
08:00-09:00 น. 59.0 76.8 52.8 58.4 78.5 52.3 59.9 90.0 53.5 59.1 82.5 52.4 54.7 77.1 47.7 58.1 88.3 51.2 58.2 78.7 51.9 
09:00-10:00 น. 57.5 77.5 52.0 57.6 79.1 51.7 57.6 81.4 52.4 56.8 76.1 51.7 54.2 84.2 46.1 59.8 92.4 50.8 56.9 77.2 52.0 
10:00-11:00 น. 58.6 89.8 51.9 57.2 75.4 52.8 57.3 79.7 52.6 53.9 75.8 47.9 49.6 70.8 45.4 56.7 79.9 52.1 58.4 79.2 53.9 
11:00-12:00 น. 55.8 78.1 49.9 55.6 80.1 50.8 58.1 83.4 53.1 53.7 81.6 48.0 55.6 70.6 45.0 55.2 72.7 50.8 57.8 73.5 53.9 

24 Hours Measured 58.2 90.2 52.7 59.9 90.0 55.0 57.9 90.0 52.2 57.3 87.9 50.9 55.0 87.8 47.8 54.9 92.4 48.8 58.1 98.8 52.6 
Standard1/ ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - ≤70 ≤115 - 

มาตรฐาน : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
หมายเหตุ :  พิกัดจุดตรวจวัด : UTM 47P 0719753 E, 1450837 N 

รุ่นของเครื่องมือตรวจวิเคราะห์ : Sound Level Meter ACO Model 6226 Serial Number 180044 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ  : ST-120, Serial Number 2112023764 
วันที่ตรวจรับรอง  : 26 กรกฎาคม 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : EL40431/25 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก : นายอนุชา นุชแป้น 
เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-22 

 
รูปที่ 3.3.3-1 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-23 

 
รูปที่ 3.3.3-1 (ต่อ) การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-24 

  2) ประเมินค่าระดับการรบกวน 

  การตรวจวัดระดับเสียงเพ่ือประเมินค่าระดับการรบกวนบริเวณชุมชนที่อยู่ใกล้โครงการจำนวน 
1 จุด ได้แก่ ชุมชนหนองยายบู่ (N1) ทำการคำนวณค่าระดับการรบกวนระหว่างวันที่ 14-21 ตุลาคม 2568 
อ้างอิงวิธีคำนวณตามประกาศคณะกรรมการควบคุมมลพิษ เรื่อง วิธีการตรวจวัดระดับเสียงพ้ืนฐานระดับเสียง
ขณะไม่มีการรบกวน การตรวจวัดและคำนวณระดับเสียงขณะมีการรบกวน การคำนวณค่าระดับการรบกวน และ
แบบบันทึกการตรวจวัดเสียงรบกวน พ.ศ. 2565 แสดงดังตารางที่3.3.3-2 และตารางที่  3.3.3-3 พบว่า  
ค่าระดับการรบกวนในเวลากลางวันที่มีค่าสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐาน จำนวน 16 ครั้ง จากการคำนวณรวม 96 ครั้ง 
คิดเป็นร้อยละ 16.7 ของการตรวจวัดทั้งหมด สำหรับในเวลากลางคืนมีค่าระดับการรบกวนสูงกว่าเกณฑ์
มาตรฐานจำนวน 38 ครั้ง จากการคำนวณรวม 582 ครั้ง คิดเป็นร้อยละ 6.5 ของการตรวจวัดทั้งหมด โดยค่า
มาตรฐานอ้างอิงตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เรื่อง ระดับเสียง
รบกวน กำหนดให้ค่าระดับเสียงรบกวนไม่ให้เกิน 10 เดซิเบลเอ ทั้งนี้ ค่าระดับการรบกวนที่มีค่าสูงกว่าเกณฑ์
มาตรฐาน อาจได้รับผลกระทบจากโรงงานข้างเคียงชุมชนร่วมด้วย  

ตารางท่ี 3.3.3-2 ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางวัน (06.00-22.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียง 
จากเคร่ืองจักร 
 (Leq,Ts)2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการ 
รบกวน 

 (Leq,Tr) 3/ 

ระดับเสียง 
พ้ืนฐาน 

 (L90 1 hr) 1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันอังคาร 
14/10/2568 

13:00-14:00 44.7 51.8 50.9 42.6 8.3 
14.00-15.00 43.4 57.2 57.0 41.1 15.9 
15:00-16:00 44.7 53.1 52.4 43.2 9.2 
16:00-17:00  44.8 51.8 50.8 42.7 8.1 
17:00-18:00 44 51.2 50.3 42.1 8.2 
18:00-19:00  45.5 53.3 52.5 43.9 8.6 
19:00-20:00  48.9 51.1 47.1 45.4 1.7 
20:00-21:00 52.1 51.2 - 47.9 - 
21:00-22:00 52.8 47.1 - 47 - 

วันพุธ 
15/10/2568 

06:00-07:00  53.2 52.2 - 48.4 - 
07:00-08:00 50.7 52.1 46.5 45.7 0.8 
08:00-09:00 46.9 51.8 50.1 43.5 6.6 
09:00-10:00 50.7 50.5 - 48.1 - 
10:00-11:00 51.2 53 48.3 46.6 1.7 
11:00-12:00 53.7 50.8 - 44.6 - 
12:00-13:00  52.6 47.1 - 46.6 - 
13:00-14:00 53.3 63.9 63.5 51 12.5 
14:00-15:00 55.9 56.9 50.0 54.4 -4.4 
15:00-16:00  54.8 52.1 - 54 - 
16:00-17:00  51.5 49.7 - 46.5 - 
17:00-18:00 49.1 55.9 54.9 46.8 8.1 
18:00-19:00 47.4 53.2 51.9 44.9 7.0 
19:00-20:00  47.2 54.3 53.4 42.2 11.2 
20:00-21:00 44.3 53.8 53.3 42.2 11.1 
21:00-22:00 44 50.1 48.9 42.1 6.8 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-25 

ตารางท่ี 3.3.3-2 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางวัน (06.00-22.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียง 
จาก

เคร่ืองจักร 
 (Leq,Ts)2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการ 
รบกวน 

 (Leq,Tr) 3/ 

ระดับเสียง 
พ้ืนฐาน 

 (L90 1 hr) 1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันพฤหัสบด ี 06:00-07:00  42.9 51.8 51.2 40.7 10.5 
16/10/2568 07:00-08:00 43.1 51.9 51.3 41.5 9.8 

 08:00-09:00 42.7 59.3 59.2 41.1 18.1 
 09:00-10:00 42.5 53.5 53.1 40.7 12.4 

10:00-11:00 44.4 52 51.2 42.8 8.4 
11:00-12:00 44.3 51.7 50.8 42.3 8.5 
12:00-13:00  46.6 48 42.4 44.3 -1.9 
13:00-14:00 44.7 52.1 51.2 42.6 8.6 
14:00-15:00 43.4 55.6 55.3 41.1 14.2 
15:00-16:00  44.7 54.6 54.1 43.2 10.9 
16:00-17:00  44.8 51 49.8 42.7 7.1 
17:00-18:00 44 52.7 52.1 42.1 10.0 
18:00-19:00 45.5 49.6 47.5 43.9 3.6 
19:00-20:00  48.9 51.1 47.1 45.4 1.7 
20:00-21:00 52.1 52.1 - 47.9 - 
21:00-22:00 52.8 48.5 - 47 - 

วันศุกร์ 
17/10/2568 

06:00-07:00  53.2 50 - 48.4 - 
07:00-08:00 50.7 51.8 45.3 45.7 -0.4 
08:00-09:00 46.9 51.5 49.7 43.5 6.2 
09:00-10:00 50.7 51.8 45.3 48.1 -2.8 
10:00-11:00 51.2 53 48.3 46.6 1.7 
11:00-12:00 53.7 52.4 - 44.6 - 
12:00-13:00  52.6 49.7 - 46.6 - 
13:00-14:00 53.3 50 - 51 - 
14:00-15:00 55.9 48.2 - 54.4 - 
15:00-16:00  54.8 49.2 - 54 - 
16:00-17:00  51.5 49.5 - 46.5 - 
17:00-18:00 49.1 52.9 50.6 46.8 3.8 
18:00-19:00 47.4 53.8 52.7 44.9 7.8 

 19:00-20:00  47.2 47.5 35.7 42.2 -6.5 
 20:00-21:00 44.3 50.5 49.3 42.2 7.1 
 21:00-22:00 44 45.8 41.1 42.1 -1.0 

วันเสาร ์
18/10/2568 

06:00-07:00  42.9 48.9 47.6 40.7 6.9 
07:00-08:00 43.1 49.7 48.6 41.5 7.1 
08:00-09:00 42.7 51 50.3 41.1 9.2 
09:00-10:00 42.5 50.5 49.8 40.7 9.1 
10:00-11:00 44.4 48.9 47.0 42.8 4.2 
11:00-12:00 44.3 54.9 54.5 42.3 12.2 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-26 

ตารางท่ี 3.3.3-2 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางวัน (06.00-22.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียง 
จากเคร่ืองจักร 
 (Leq,Ts)2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการ 
รบกวน 

 (Leq,Tr) 3/ 

ระดับเสียง 
พ้ืนฐาน 

 (L90 1 hr) 1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันเสาร ์
18/10/2568 

(ต่อ) 

12:00-13:00  46.6 53.8 52.9 44.3 8.6 
13:00-14:00 44.7 52 51.1 42.6 8.5 
14:00-15:00 43.4 53 52.5 41.1 11.4 
15:00-16:00  44.7 54.2 53.7 43.2 10.5 
16:00-17:00  44.8 53.3 52.6 42.7 9.9 
17:00-18:00 44 50.3 49.1 42.1 7.0 
18:00-19:00 45.5 48.4 45.3 43.9 1.4 
19:00-20:00  48.9 48.1 - 45.4 - 
20:00-21:00 52.1 47.6 - 47.9 - 
21:00-22:00 52.8 44.7 - 47 - 

วันจันทร์ 
20/10/2568 

06:00-07:00  53.2 54 46.3 48.4 -2.1 
07:00-08:00 50.7 55.6 53.9 45.7 8.2 
08:00-09:00 46.9 51.9 50.2 43.5 6.7 

 09:00-10:00 50.7 52.3 47.2 48.1 -0.9 
 10:00-11:00 51.2 52.1 44.8 46.6 -1.8 
 11:00-12:00 53.7 50.9 - 44.6 - 
 12:00-13:00  52.6 47.8 - 46.6 - 
 13:00-14:00 53.3 50.6 - 51 - 
 14:00-15:00 55.9 52.8 - 54.4 - 
 15:00-16:00  54.8 53.1 - 54 - 
 16:00-17:00  51.5 55 52.4 46.5 5.9 
 17:00-18:00 49.1 54.9 53.6 46.8 6.8 
 18:00-19:00 47.4 54.2 53.2 44.9 8.3 
 19:00-20:00  47.2 51.1 48.8 42.2 6.6 
 20:00-21:00 44.3 50.1 48.8 42.2 6.6 
 21:00-22:00 44 66.1 66.1 42.1 24.0 

วันอังคาร 
21/10/2568 

06:00-07:00  42.9 52.2 51.7 40.7 11.0 
07:00-08:00 43.1 50.4 49.5 41.5 8.0 
08:00-09:00 42.7 49.1 48.0 41.1 6.9 
09:00-10:00 42.5 52.5 52.0 40.7 11.3 
10:00-11:00 44.4 53 52.4 42.8 9.6 
11:00-12:00 44.3 53 52.4 42.3 10.1 
12:00-13:00  46.6 51.8 50.2 44.3 5.9 

มาตรฐาน4/ 10.0 
 
  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-27 

หมายเหตุ: คำนวณโดยบริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด 
 1/ผลตรวจวัดในวันอาทิตย์ที่ 19 ตุลาคม 2568 
 2/ผลตรวจวัดในวันที่ 14-18 และ 20-21 ตุลาคม 2568 

 3/ระดับเสียงขณะมีการรบกวน คำนวณตามประกาศคณะกรรมการควบคุมมลพษิ เร่ือง วิธกีารตรวจวัดระดับเสียงพื้นฐานระดับเสียง 
  ขณะไม่มีการรบกวน การตรวจวัดและคำนวณระดับเสียงขณะมีการรบกวน การคำนวณค่าระดับการรบกวน และแบบบันทึกการ 
  ตรวจวัดเสียงรบกวน พ.ศ. 2565 

4/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแหง่ชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เร่ือง ระดับเสียงรบกวน 
-  คือ ไม่สามารถคำนวณได้ตามสมการ LAeq,Tr = [10log(100.1LAeq,Ts– 100.1LAeq,R)]+10log(Ts/Tr) เนื่องจากค่าระดับเสียงขณะเกิด

เสียงของแหล่งกำเนิด (Leq,Ts) มีค่าน้อยกวา่ระดับเสียงขณะไม่มีการรบกวน (Leq,R) 
 พิกัดจุดตรวจวัด : UTM 47P 0718846 E, 1451031 N 
 รุ่นของเครื่องมือตรวจวิเคราะห์ : Sound Level Meter Scarlet Tech Model ST-11D Serial Number 820967 
 รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ  : ST-120, Serial Number 211203764 ชื่อผู้บันทึก : นายอนุชา นุชแป้น 
 วันที่ตรวจรับรอง  : 16 กรกฎาคม 2568 ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
 เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : EL40431/25 เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 

ตารางที ่3.3.3-3 ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการ
รบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 

 (L90 5 min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันอังคาร 
14/10/2568 

22:00 44.1 47.3 47.5 41.8 5.7 
22:05 44 47.4 47.7 42.4 5.3 
22:10 43.8 47.7 48.4 42.1 6.3 
22:15 46.2 46.9 41.6 42.4 -0.8 
22:20 44.7 47.9 48.1 43.4 4.7 
22:25 45.2 46.4 43.2 43.2 0.0 
22:30 43.7 46.9 47.1 42.3 4.8 
22:35 42.9 46.7 47.4 41.5 5.9 
22:40 43.5 46.3 46.1 42.2 3.9 
22:45 43.6 45.8 44.8 42 2.8 
22:50 41.7 46 47.0 40.3 6.7 
22:55 42.2 45.1 45.0 40.5 4.5 
23:00 43.1 46.2 46.3 41.6 4.7 
23:05 43.6 46.5 46.4 41.6 4.8 
23:10 44 47.1 47.2 41.8 5.4 
23:15 43.8 46.4 45.9 41.8 4.1 
23:20 43.2 47.6 48.6 41.2 7.4 
23:25 43.8 46.5 46.2 41.1 5.1 
23:30 43.2 46.6 46.9 40.5 6.4 
23:35 42.3 46.6 47.6 40.1 7.5 
23:40 43 45.6 45.1 39.9 5.2 
23:45 41.7 45.6 46.3 39.8 6.5 
23:50 40.9 46.5 48.1 38.5 9.6 

  23:55 40.7 44.6 45.3 39.2 6.1 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-28 

ตารางที่ 3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการ
รบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 

 (L90 5 min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันพุธ 00:00 44.7 43.7 - 42.4 - 
15/10/2568 00:05 45.9 43.8 - 42.2 - 
  00:10 44.1 44.4 35.6 42 -6.4 
  00:15 43.8 43.3 - 42.4 - 
  00:20 43.9 44.3 36.7 43.2 -6.5 
  00:25 44.1 44 - 43.1 - 
  00:30 45.2 45.7 39.1 43.9 -4.8 
  00:35 45.4 43.5 - 44.5 - 
  00:40 45.3 44.7 - 43.9 - 
  00:45 44.8 44.8 - 44.1 - 
  00:50 44.3 44.6 35.8 42.6 -6.8 
  00:55 43.7 42.8 - 42.7 - 
  01:00 43.5 43.4 - 42.7 - 
  01:05 43.1 44.7 42.6 41.9 0.7 
  01:10 44.2 43.6 - 42.5 - 
  01:15 45.7 43.8 - 43.9 - 
  01:20 46.5 44.1 - 43.1 - 
  01:25 45.9 46.7 42.0 42.8 -0.8 
  01:30 46.4 45.4 - 43.4 - 
  01:35 46.3 50.3 51.1 43.4 7.7 
  01:40 43.6 45.8 44.8 42.5 2.3 
  01:45 43.9 45.5 43.4 42.9 0.5 
  01:50 43.2 46.5 46.8 41.1 5.7 
  01:55 42.9 45.7 45.5 40.8 4.7 
  02:00 43.4 45.1 43.2 40.9 2.3 
  02:05 42.7 45.5 45.3 40.8 4.5 
  02:10 42.6 46.1 46.5 41 5.5 
  02:15 41.4 45.6 46.5 40.5 6.0 
  02:20 42.5 45.6 45.7 41.3 4.4 
  02:25 44.5 49.4 50.7 41.2 9.5 
  02:30 46 49.5 49.9 44.1 5.8 
  02:35 45.2 45.4 34.9 43.6 -8.7 

 02:40 44.7 44.9 34.4 43.6 -9.2 
 02:45 43.7 45 42.1 42.4 -0.3 

  02:50 43.5 46.1 45.6 42 3.6 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-29 

ตารางที ่3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันพุธ 
15/10/2568 

(ต่อ) 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

02:55 45.7 44.9 - 42 - 
03:00 45.9 44.6 - 44.4 - 
03:05 43.6 44.8 41.6 42.1 -0.5 
03:10 46.4 44.5 - 44.6 - 
03:15 44.3 45.4 41.9 42.1 -0.2 
03:20 46.2 45.4 - 45.5 - 
03:25 46.2 45.4 - 45.2 - 
03:30 46.5 45.6 - 44.4 - 
03:35 46 45.2 - 43 - 
03:40 46.2 44.8 - 44.6 - 
03:45 45.2 52.2 54.2 44.2 10.0 
03:50 44.8 46.2 43.6 43.2 0.4 
03:55 43.4 46.3 46.2 42 4.2 
04:00 43.1 46 45.9 42.1 3.8 
04:05 42.5 46.4 47.1 41.7 5.4 
04:10 42.7 47.3 48.5 40.9 7.6 
04:15 50.4 47.6 - 47.4 - 
04:20 49.3 47.6 - 42.8 - 
04:25 47.8 47.6 - 43.6 - 
04:30 47.7 46.1 - 42.7 - 
04:35 47.1 46.9 - 43.2 - 
04:40 47.6 46.8 - 43.3 - 
04:45 52.4 47 - 49.3 - 
04:50 52.9 48.4 - 49.6 - 
04:55 49.2 47.4 - 45.9 - 
05:00 49.5 47.9 - 46 - 
05:05 50.6 47.6 - 46.5 - 
05:10 54.3 47.6 - 47 - 
05:15 54.3 47.3 - 46 - 
05:20 51.6 46.4 - 49.5 - 
05:25 51.4 46.1 - 49.3 - 
05:30 51.9 46.7 - 49.9 - 
05:35 55.7 47.2 - 51 - 
05:40 49 48.2 - 46.5 - 
05:45 51 50.8 - 47.4 - 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-30 

ตารางที่ 3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันพุธ 
15/10/2568 

(ต่อ) 

05:50 50.9 49.1 - 45.2 - 
05:55 48.2 52.9 54.1 45.7 8.4 
06:00 49.5 49.8 41.0 46.3 -5.3 

  22:00 44.1 48.2 49.1 41.8 7.3 
  22:05 44 48.2 49.1 42.4 6.7 
  22:10 43.8 47.7 48.4 42.1 6.3 
  22:15 46.2 49 48.8 42.4 6.4 
  22:20 44.7 48.5 49.2 43.4 5.8 
  22:25 45.2 48.3 48.4 43.2 5.2 
  22:30 43.7 49.5 51.2 42.3 8.9 
  22:35 42.9 48.2 49.7 41.5 8.2 
  22:40 43.5 47.6 48.5 42.2 6.3 
  22:45 43.6 47.8 48.7 42 6.7 
  22:50 41.7 48.2 50.1 40.3 9.8 
  22:55 42.2 47.4 48.8 40.5 8.3 
  23:00 43.1 47.4 48.4 41.6 6.8 
  23:05 43.6 46.7 46.8 41.6 5.2 
  23:10 44 47.5 47.9 41.8 6.1 
  23:15 43.8 47.7 48.4 41.8 6.6 
  23:20 43.2 47.6 48.6 41.2 7.4 
  23:25 43.8 47.4 47.9 41.1 6.8 
  23:30 43.2 46.6 46.9 40.5 6.4 
  23:35 42.3 48.2 49.9 40.1 9.8 
  23:40 43 49 50.7 39.9 10.8 
  23:45 41.7 48.1 50.0 39.8 10.2 
  23:50 40.9 45.8 47.1 38.5 8.6 
  23:55 40.7 44.5 45.2 39.2 6.0 
วันพฤหัสบด ี 00:00 44.7 45.7 41.8 42.4 -0.6 
16/10/2568 00:05 45.9 44.6 - 42.2 - 
  00:10 44.1 45.8 43.9 42 1.9 
  00:15 43.8 46.8 46.8 42.4 4.4 
  00:20 43.9 45.3 42.7 43.2 -0.5 
  00:25 44.1 45.7 43.6 43.1 0.5 
  00:30 45.2 46.6 44.0 43.9 0.1 
  00:35 45.4 46.8 44.2 44.5 -0.3 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-31 

ตารางที ่3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันพฤหัสบด ี
16/10/2568 

(ต่อ) 

00:40 45.3 46.4 42.9 43.9 -1.0 
00:45 44.8 46.6 44.9 44.1 0.8 
00:50 44.3 46.3 45.0 42.6 2.4 

  00:55 43.7 45.4 43.5 42.7 0.8 
  01:00 43.5 45.9 45.2 42.7 2.5 
  01:05 43.1 46.5 46.8 41.9 4.9 
  01:10 44.2 46.1 44.6 42.5 2.1 
  01:15 45.7 46.8 43.3 43.9 -0.6 
  01:20 46.5 45 - 43.1 - 
  01:25 45.9 45.4 - 42.8 - 
  01:30 46.4 45.9 - 43.4 - 
  01:35 46.3 45.7 - 43.4 - 
  01:40 43.6 46.1 45.5 42.5 3.0 
  01:45 43.9 45.1 41.9 42.9 -1.0 
  01:50 43.2 45.3 44.1 41.1 3.0 
  01:55 42.9 47.1 48.0 40.8 7.2 
  02:00 43.4 45.7 44.8 40.9 3.9 
  02:05 42.7 45.1 44.4 40.8 3.6 
  02:10 42.6 44.9 44.0 41 3.0 
  02:15 41.4 45.3 46.0 40.5 5.5 
  02:20 42.5 44.5 43.2 41.3 1.9 
  02:25 44.5 45.5 41.6 41.2 0.4 
  02:30 46 45.9 - 44.1 - 
  02:35 45.2 45.4 34.9 43.6 -8.7 
  02:40 44.7 45.8 42.3 43.6 -1.3 
  02:45 43.7 46 45.1 42.4 2.7 
  02:50 43.5 44.9 42.3 42 0.3 
  02:55 45.7 45.5 - 42 - 
  03:00 45.9 45.4 - 44.4 - 
  03:05 43.6 46.3 46.0 42.1 3.9 
  03:10 46.4 44.4 - 44.6 - 
  03:15 44.3 46.7 46.0 42.1 3.9 
  03:20 46.2 45.3 - 45.5 - 
  03:25 46.2 45.5 - 45.2 - 
  03:30 46.5 44.7 - 44.4 - 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-32 

ตารางที่ 3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันพฤหัสบด ี
16/10/2568 

(ต่อ) 

03:35 46 42.4 - 43 - 
03:40 46.2 44.3 - 44.6 - 
03:45 45.2 43.3 - 44.2 - 

  03:50 44.8 47.4 46.9 43.2 3.7 
  03:55 43.4 48.2 49.5 42 7.5 
  04:00 43.1 43.8 38.5 42.1 -3.6 
  04:05 42.5 46.1 46.6 41.7 4.9 
  04:10 42.7 47.2 48.3 40.9 7.4 
  04:15 50.4 46.8 - 47.4 - 
  04:20 49.3 45.4 - 42.8 - 
  04:25 47.8 45.9 - 43.6 - 
  04:30 47.7 44.6 - 42.7 - 
  04:35 47.1 46.1 - 43.2 - 
  04:40 47.6 46.5 - 43.3 - 
  04:45 52.4 45.9 - 49.3 - 
  04:50 52.9 44.1 - 49.6 - 
  04:55 49.2 43.6 - 45.9 - 
  05:00 49.5 45.7 - 46 - 
  05:05 50.6 44 - 46.5 - 
  05:10 54.3 45.7 - 47 - 
  05:15 54.3 47.3 - 46 - 
  05:20 51.6 47.1 - 49.5 - 
  05:25 51.4 48.3 - 49.3 - 
  05:30 51.9 48.6 - 49.9 - 
  05:35 55.7 49.1 - 51 - 
  05:40 49 48.3 - 46.5 - 
  05:45 51 49 - 47.4 - 
  05:50 50.9 49.9 - 45.2 - 
  05:55 48.2 50 48.3 45.7 2.6 
  06:00 49.5 50.5 46.6 46.3 0.3 
  22:00 44.1 48.6 49.7 41.8 7.9 
  22:05 44 48.5 49.6 42.4 7.2 
  22:10 43.8 48.9 50.3 42.1 8.2 
  22:15 46.2 49.3 49.4 42.4 7.0 
  22:20 44.7 47.9 48.1 43.4 4.7 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-33 

ตารางที ่3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันพฤหัสบด ี
16/10/2568 

(ต่อ) 

22:25 45.2 47.8 47.3 43.2 4.1 
22:30 43.7 46.1 45.4 42.3 3.1 
22:35 42.9 47 47.9 41.5 6.4 

  22:40 43.5 47.4 48.1 42.2 5.9 
  22:45 43.6 47.7 48.6 42 6.6 
  22:50 41.7 47.5 49.2 40.3 8.9 
  22:55 42.2 47.5 49.0 40.5 8.5 
  23:00 43.1 47 47.7 41.6 6.1 
  23:05 43.6 47.2 47.7 41.6 6.1 
  23:10 44 48.2 49.1 41.8 7.3 
  23:15 43.8 48.5 49.7 41.8 7.9 
  23:20 43.2 49.4 51.2 41.2 10.0 
  23:25 43.8 47.5 48.1 41.1 7.0 
  23:30 43.2 46.8 47.3 40.5 6.8 
  23:35 42.3 46.1 46.8 40.1 6.7 
  23:40 43 46.1 46.2 39.9 6.3 
  23:45 41.7 46.8 48.2 39.8 8.4 
  23:50 40.9 46.3 47.8 38.5 9.3 
  23:55 40.7 47 48.8 39.2 9.6 

วันศุกร์ 00:00 44.7 47.4 47.1 42.4 4.7 
17/10/2568 00:05 45.9 47.1 43.9 42.2 1.7 
  00:10 44.1 47 46.9 42 4.9 
  00:15 43.8 45.7 44.2 42.4 1.8 
  00:20 43.9 46.2 45.3 43.2 2.1 
  00:25 44.1 46.9 46.7 43.1 3.6 
  00:30 45.2 47.6 46.9 43.9 3.0 
  00:35 45.4 48.7 49.0 44.5 4.5 
  00:40 45.3 47.3 46.0 43.9 2.1 
  00:45 44.8 47.7 47.6 44.1 3.5 
  00:50 44.3 46.4 45.2 42.6 2.6 
  00:55 43.7 47.3 47.8 42.7 5.1 
  01:00 43.5 44.8 41.9 42.7 -0.8 
  01:05 43.1 44.7 42.6 41.9 0.7 
  01:10 44.2 44.5 35.7 42.5 -6.8 
  01:15 45.7 44.3 - 43.9 - 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-34 

ตารางที่ 3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันศุกร์ 
17/10/2568 

(ต่อ) 

01:20 46.5 45.8 - 43.1 - 
01:25 45.9 45.5 - 42.8 - 
01:30 46.4 45.7 - 43.4 - 
01:35 46.3 44.7 - 43.4 - 

  01:40 43.6 44 36.4 42.5 -6.1 
  01:45 43.9 42.9 - 42.9 - 
  01:50 43.2 42.9 - 41.1 - 
  01:55 42.9 43.4 36.8 40.8 -4.0 
  02:00 43.4 43.7 34.9 40.9 -6.0 
  02:05 42.7 44.8 43.6 40.8 2.8 
  02:10 42.6 45.9 46.2 41 5.2 
  02:15 41.4 47.1 48.7 40.5 8.2 
  02:20 42.5 45.7 45.9 41.3 4.6 
  02:25 44.5 46 43.7 41.2 2.5 
  02:30 46 45.7 - 44.1 - 
  02:35 45.2 43.8 - 43.6 - 
  02:40 44.7 43.8 - 43.6 - 
  02:45 43.7 44.4 39.1 42.4 -3.3 
  02:50 43.5 44.2 38.9 42 -3.1 
  02:55 45.7 44.8 - 42 - 
  03:00 45.9 44.5 - 44.4 - 
  03:05 43.6 44 36.4 42.1 -5.7 
  03:10 46.4 43.8 - 44.6 - 
  03:15 44.3 43 - 42.1 - 
  03:20 46.2 43.5 - 45.5 - 
  03:25 46.2 43.4 - 45.2 - 
  03:30 46.5 45.6 - 44.4 - 
  03:35 46 44 - 43 - 
  03:40 46.2 45.2 - 44.6 - 
  03:45 45.2 43.7 - 44.2 - 
  03:50 44.8 44.4 - 43.2 - 
  03:55 43.4 42.5 - 42 - 
  04:00 43.1 42.6 - 42.1 - 
  04:05 42.5 44.1 42.0 41.7 0.3 
  04:10 42.7 44.4 42.5 40.9 1.6 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-35 

ตารางที ่3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันศุกร์ 
17/10/2568 

(ต่อ) 

04:15 50.4 45.8 - 47.4 - 
04:20 49.3 45.7 - 42.8 - 
04:25 47.8 45.3 - 43.6 - 

  04:30 47.7 46.6 - 42.7 - 
  04:35 47.1 46.1 - 43.2 - 
  04:40 47.6 47 - 43.3 - 
  04:45 52.4 48.7 - 49.3 - 
  04:50 52.9 48.8 - 49.6 - 
  04:55 49.2 49.1 - 45.9 - 
  05:00 49.5 47.3 - 46 - 
  05:05 50.6 47.1 - 46.5 - 
  05:10 54.3 46.2 - 47 - 
  05:15 54.3 45.4 - 46 - 
  05:20 51.6 45.2 - 49.5 - 
  05:25 51.4 44 - 49.3 - 
  05:30 51.9 44.7 - 49.9 - 
  05:35 55.7 45.2 - 51 - 
  05:40 49 46.5 - 46.5 - 
  05:45 51 47.5 - 47.4 - 
  05:50 50.9 49.1 - 45.2 - 
  05:55 48.2 50.4 49.4 45.7 3.7 
  06:00 49.5 49.1 - 46.3 - 
  22:00 44.1 46.8 46.5 41.8 4.7 
  22:05 44 47.1 47.2 42.4 4.8 
  22:10 43.8 48.3 49.4 42.1 7.3 
  22:15 46.2 47.4 44.2 42.4 1.8 
  22:20 44.7 47.4 47.1 43.4 3.7 
  22:25 45.2 47.9 47.6 43.2 4.4 
  22:30 43.7 47.9 48.8 42.3 6.5 
  22:35 42.9 47.9 49.2 41.5 7.7 
  22:40 43.5 47 47.4 42.2 5.2 
  22:45 43.6 47.3 47.9 42 5.9 
  22:50 41.7 47.5 49.2 40.3 8.9 
  22:55 42.2 45.9 46.5 40.5 6.0 
  23:00 43.1 44.5 41.9 41.6 0.3 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-36 

ตารางที่ 3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันศุกร์ 
17/10/2568 

(ต่อ) 

23:05 43.6 45.5 44.0 41.6 2.4 
23:10 44 44.9 40.6 41.8 -1.2 
23:15 43.8 44.5 39.2 41.8 -2.6 

  23:20 43.2 49.4 51.2 41.2 10.0 
  23:25 43.8 45.9 44.7 41.1 3.6 
  23:30 43.2 45.9 45.6 40.5 5.1 
  23:35 42.3 44.5 43.5 40.1 3.4 
  23:40 43 44.2 41.0 39.9 1.1 
  23:45 41.7 43.6 42.1 39.8 2.3 
  23:50 40.9 45.8 47.1 38.5 8.6 
  23:55 40.7 45.7 47.0 39.2 7.8 

วันเสาร ์
18/10/2568 
  

00:00 44.7 45.4 40.1 42.4 -2.3 
00:05 45.9 44.9 - 42.2 - 
00:10 44.1 45.3 42.1 42 0.1 

  00:15 43.8 44.6 39.9 42.4 -2.5 
  00:20 43.9 45.6 43.7 43.2 0.5 
  00:25 44.1 52.4 54.7 43.1 11.6 
  00:30 45.2 47.4 46.4 43.9 2.5 
  00:35 45.4 46.4 42.5 44.5 -2.0 
  00:40 45.3 43.2 - 43.9 - 
  00:45 44.8 43.8 - 44.1 - 
  00:50 44.3 44.5 34.0 42.6 -8.6 
  00:55 43.7 50.4 52.4 42.7 9.7 
  01:00 43.5 47.3 48.0 42.7 5.3 
  01:05 43.1 43.8 38.5 41.9 -3.4 
  01:10 44.2 52.4 54.7 42.5 12.2 
  01:15 45.7 44.3 - 43.9 - 
  01:20 46.5 44.1 - 43.1 - 
  01:25 45.9 43.1 - 42.8 - 
  01:30 46.4 45.4 - 43.4 - 
  01:35 46.3 43.9 - 43.4 - 
  01:40 43.6 44.2 38.3 42.5 -4.2 
  01:45 43.9 44 30.6 42.9 -12.3 
  01:50 43.2 44.1 39.8 41.1 -1.3 
  01:55 42.9 44.3 41.7 40.8 0.9 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-37 

ตารางที ่3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันเสาร ์
18/10/2568 

(ต่อ) 

02:00 43.4 43.1 - 40.9 - 
02:05 42.7 44.5 42.8 40.8 2.0 
02:10 42.6 43.8 40.6 41 -0.4 

  02:15 41.4 42.6 39.4 40.5 -1.1 
  02:20 42.5 43.2 37.9 41.3 -3.4 
  02:25 44.5 42.7 - 41.2 - 
  02:30 46 43.4 - 44.1 - 
  02:35 45.2 43.1 - 43.6 - 
  02:40 44.7 42.2 - 43.6 - 
  02:45 43.7 42.5 - 42.4 - 
  02:50 43.5 41.9 - 42 - 
  02:55 45.7 40.9 - 42 - 
  03:00 45.9 44.2 - 44.4 - 
  03:05 43.6 46.7 46.8 42.1 4.7 
  03:10 46.4 44.6 - 44.6 - 
  03:15 44.3 43.8 - 42.1 - 
  03:20 46.2 45.9 - 45.5 - 
  03:25 46.2 45 - 45.2 - 
  03:30 46.5 44.7 - 44.4 - 
  03:35 46 42.8 - 43 - 
  03:40 46.2 42.7 - 44.6 - 
  03:45 45.2 43.6 - 44.2 - 
  03:50 44.8 43.8 - 43.2 - 
  03:55 43.4 42.4 - 42 - 
  04:00 43.1 42.2 - 42.1 - 
  04:05 42.5 43.4 39.1 41.7 -2.6 
  04:10 42.7 43.2 36.6 40.9 -4.3 
  04:15 50.4 42.2 - 47.4 - 
  04:20 49.3 42.5 - 42.8 - 
  04:25 47.8 44.9 - 43.6 - 
  04:30 47.7 44.7 - 42.7 - 
  04:35 47.1 43.6 - 43.2 - 
  04:40 47.6 45.6 - 43.3 - 

  04:45 52.4 45.2 - 49.3 - 

  04:50 52.9 45.6 - 49.6 - 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-38 

ตารางที่ 3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันเสาร ์
18/10/2568 

(ต่อ) 

04:55 49.2 46.2 - 45.9 - 
05:00 49.5 46.8 - 46 - 
05:05 50.6 47.3 - 46.5 - 

  05:10 54.3 47.4 - 47 - 
  05:15 54.3 47.1 - 46 - 
  05:20 51.6 47.1 - 49.5 - 
  05:25 51.4 46.6 - 49.3 - 
  05:30 51.9 47.2 - 49.9 - 
  05:35 55.7 48.3 - 51 - 
  05:40 49 47.4 - 46.5 - 
  05:45 51 48.2 - 47.4 - 
  05:50 50.9 48.6 - 45.2 - 
  05:55 48.2 48.5 39.7 45.7 -6.0 
  06:00 49.5 48.7 - 46.3 - 
  22:00 44.1 45.1 41.2 41.8 -0.6 
  22:05 44 45 41.1 42.4 -1.3 
  22:10 43.8 46.6 46.4 42.1 4.3 
  22:15 46.2 45.8 - 42.4 - 
  22:20 44.7 44.7 - 43.4 - 
  22:25 45.2 42.7 - 43.2 - 
  22:30 43.7 42.8 - 42.3 - 
  22:35 42.9 44 40.5 41.5 -1.0 
  22:40 43.5 44.6 41.1 42.2 -1.1 
  22:45 43.6 43.5 - 42 - 
  22:50 41.7 44.8 44.9 40.3 4.6 
  22:55 42.2 45.4 45.6 40.5 5.1 
  23:00 43.1 44.7 42.6 41.6 1.0 
  23:05 43.6 44.4 39.7 41.6 -1.9 
  23:10 44 44.4 36.8 41.8 -5.0 
  23:15 43.8 43.8 - 41.8 - 
  23:20 43.2 43.9 38.6 41.2 -2.6 
  23:25 43.8 43.6 - 41.1 - 
  23:30 43.2 43.1 - 40.5 - 
  23:35 42.3 43.4 39.9 40.1 -0.2 
  23:40 43 42.3 - 39.9 - 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-39 

ตารางที ่3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันเสาร ์
18/10/2568 

(ต่อ) 

23:45 41.7 40.8 - 39.8 - 
23:50 40.9 41.3 33.7 38.5 -4.8 
23:55 40.7 43.5 43.3 39.2 4.1 

วันจันทร์ 00:00 44.7 41.8 - 42.4 - 
20/10/2568 00:05 45.9 42.6 - 42.2 - 
  00:10 44.1 42.9 - 42 - 
  00:15 43.8 42.6 - 42.4 - 
  00:20 43.9 42.8 - 43.2 - 
  00:25 44.1 42.5 - 43.1 - 
  00:30 45.2 42.8 - 43.9 - 
  00:35 45.4 43.7 - 44.5 - 
  00:40 45.3 44.1 - 43.9 - 
  00:45 44.8 44.6 - 44.1 - 
  00:50 44.3 43.2 - 42.6 - 
  00:55 43.7 43.2 - 42.7 - 
  01:00 43.5 42.4 - 42.7 - 
  01:05 43.1 42.2 - 41.9 - 
  01:10 44.2 42.3 - 42.5 - 
  01:15 45.7 42.8 - 43.9 - 
  01:20 46.5 43.3 - 43.1 - 
  01:25 45.9 43.3 - 42.8 - 
  01:30 46.4 42.7 - 43.4 - 
  01:35 46.3 43.6 - 43.4 - 
  01:40 43.6 43.2 - 42.5 - 
  01:45 43.9 41.8 - 42.9 - 
  01:50 43.2 42.6 - 41.1 - 
  01:55 42.9 41.5 - 40.8 - 
  02:00 43.4 41.3 - 40.9 - 
  02:05 42.7 41.5 - 40.8 - 
  02:10 42.6 41.1 - 41 - 
  02:15 41.4 42.3 38.0 40.5 -2.5 
  02:20 42.5 40.4 - 41.3 - 
  02:25 44.5 42.5 - 41.2 - 
  02:30 46 44.1 - 44.1 - 
  02:35 45.2 44.5 - 43.6 - 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-40 

ตารางที่ 3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันจันทร์ 
20/10/2568 

(ต่อ) 

02:40 44.7 44.1 - 43.6 - 
02:45 43.7 43.1 - 42.4 - 
02:50 43.5 41.6 - 42 - 

  02:55 45.7 41.7 - 42 - 
  03:00 45.9 42.2 - 44.4 - 
  03:05 43.6 42.5 - 42.1 - 
  03:10 46.4 42.3 - 44.6 - 
  03:15 44.3 44.8 38.2 42.1 -3.9 
  03:20 46.2 42.8 - 45.5 - 
  03:25 46.2 44.5 - 45.2 - 
  03:30 46.5 45.1 - 44.4 - 
  03:35 46 46 - 43 - 
  03:40 46.2 45.4 - 44.6 - 
  03:45 45.2 45.7 39.1 44.2 -5.1 
  03:50 44.8 44.5 - 43.2 - 
  03:55 43.4 44.4 40.5 42 -1.5 
  04:00 43.1 42.9 - 42.1 - 
  04:05 42.5 43 36.4 41.7 -5.3 
  04:10 42.7 41.9 - 40.9 - 
  04:15 50.4 42 - 47.4 - 
  04:20 49.3 43 - 42.8 - 
  04:25 47.8 45 - 43.6 - 
  04:30 47.7 46.2 - 42.7 - 
  04:35 47.1 44.9 - 43.2 - 
  04:40 47.6 45.2 - 43.3 - 
  04:45 52.4 44.7 - 49.3 - 
  04:50 52.9 45.4 - 49.6 - 
  04:55 49.2 45 - 45.9 - 
  05:00 49.5 45.7 - 46 - 
  05:05 50.6 45.2 - 46.5 - 
  05:10 54.3 45.7 - 47 - 
  05:15 54.3 45.9 - 46 - 
  05:20 51.6 45 - 49.5 - 
  05:25 51.4 46.8 - 49.3 - 
  05:30 51.9 44.8 - 49.9 - 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-41 

ตารางที ่3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันจันทร์ 
20/10/2568 

(ต่อ) 

05:35 55.7 45.2 - 51 - 
05:40 49 46.1 - 46.5 - 
05:45 51 46.3 - 47.4 - 

  05:50 50.9 49.2 - 45.2 - 
  05:55 48.2 49.7 47.4 45.7 1.7 
  06:00 49.5 49.7 39.2 46.3 -7.1 
  22:00 44.1 50 51.7 41.8 9.9 
  22:05 44 49.1 50.5 42.4 8.1 
  22:10 43.8 52.5 54.9 42.1 12.8 
  22:15 46.2 48.6 47.9 42.4 5.5 
  22:20 44.7 50.8 52.6 43.4 9.2 
  22:25 45.2 51.6 53.5 43.2 10.3 
  22:30 43.7 51.4 53.6 42.3 11.3 
  22:35 42.9 50.2 52.3 41.5 10.8 
  22:40 43.5 47.1 47.6 42.2 5.4 
  22:45 43.6 50.6 52.6 42 10.6 
  22:50 41.7 51.5 54.0 40.3 13.7 
  22:55 42.2 51 53.4 40.5 12.9 
  23:00 43.1 51.1 53.4 41.6 11.8 
  23:05 43.6 63.4 66.4 41.6 24.8 
  23:10 44 56.8 59.6 41.8 17.8 
  23:15 43.8 50.2 52.1 41.8 10.3 
  23:20 43.2 49.5 51.3 41.2 10.1 
  23:25 43.8 47.9 48.8 41.1 7.7 
  23:30 43.2 46.9 47.5 40.5 7.0 
  23:35 42.3 48.2 49.9 40.1 9.8 
  23:40 43 48.1 49.5 39.9 9.6 
  23:45 41.7 51.8 54.4 39.8 14.6 
  23:50 40.9 50.7 53.2 38.5 14.7 
  23:55 40.7 52 54.7 39.2 15.5 

วันอังคาร 00:00 44.7 51.3 53.2 42.4 10.8 
21/10/2568 00:05 45.9 50.2 51.2 42.2 9.0 
  00:10 44.1 50.5 52.4 42 10.4 
  00:15 43.8 51.1 53.2 42.4 10.8 
  00:20 43.9 50.9 52.9 43.2 9.7 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-42 

ตารางที่ 3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันอังคาร 
21/10/2568 

(ต่อ) 

00:25 44.1 50.2 52.0 43.1 8.9 
00:30 45.2 51 52.7 43.9 8.8 
00:35 45.4 51 52.6 44.5 8.1 

  00:40 45.3 50.6 52.1 43.9 8.2 
  00:45 44.8 51.3 53.2 44.1 9.1 
  00:50 44.3 51.2 53.2 42.6 10.6 
  00:55 43.7 50.6 52.6 42.7 9.9 
  01:00 43.5 50.4 52.4 42.7 9.7 
  01:05 43.1 50.6 52.7 41.9 10.8 
  01:10 44.2 50.5 52.3 42.5 9.8 
  01:15 45.7 50.8 52.2 43.9 8.3 
  01:20 46.5 51 52.1 43.1 9.0 
  01:25 45.9 49.6 50.2 42.8 7.4 
  01:30 46.4 49.2 49.0 43.4 5.6 
  01:35 46.3 50.1 50.8 43.4 7.4 
  01:40 43.6 51 53.1 42.5 10.6 
  01:45 43.9 52.2 54.5 42.9 11.6 
  01:50 43.2 52 54.4 41.1 13.3 
  01:55 42.9 51.6 54.0 40.8 13.2 
  02:00 43.4 51.8 54.1 40.9 13.2 
  02:05 42.7 53.9 56.6 40.8 15.8 
  02:10 42.6 53.2 55.8 41 14.8 
  02:15 41.4 51.1 53.6 40.5 13.1 
  02:20 42.5 50.3 52.5 41.3 11.2 
  02:25 44.5 50.5 52.2 41.2 11.0 
  02:30 46 50.4 51.4 44.1 7.3 
  02:35 45.2 50.3 51.7 43.6 8.1 
  02:40 44.7 50 51.5 43.6 7.9 
  02:45 43.7 50.1 52.0 42.4 9.6 
  02:50 43.5 49.8 51.6 42 9.6 
  02:55 45.7 50.6 51.9 42 9.9 
  03:00 45.9 50.2 51.2 44.4 6.8 
  03:05 43.6 50.7 52.8 42.1 10.7 
  03:10 46.4 50.8 51.8 44.6 7.2 
  03:15 44.3 50.3 52.0 42.1 9.9 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-43 

ตารางที ่3.3.3-3 (ต่อ) ผลการคำนวณค่าระดับการรบกวนในช่วงเวลากลางคืน (22.00-06.00 น.) 

วันที ่ เวลา (น.) 
ระดับเสียงขณะ
ไม่มีการรบกวน 

 (Leq,R) 1/ 

ระดับเสียงขณะ
เกิดเสียงของ
แหล่งกำเนิด 
(Leq,Ts) 2/ 

ระดับเสียง 
ขณะมีการรบกวน 

 (Leq,Tr)3/ 

ระดับเสียง
พ้ืนฐาน 
 (L90 5 
min)1/ 

ค่าระดับ 
การรบกวน3/ 

วันอังคาร 
21/10/2568 

(ต่อ) 

03:20 46.2 50.2 51.0 45.5 5.5 
03:25 46.2 50.1 50.8 45.2 5.6 
03:30 46.5 49.4 49.3 44.4 4.9 

  03:35 46 49.6 50.1 43 7.1 
  03:40 46.2 49.2 49.2 44.6 4.6 
  03:45 45.2 48.7 49.1 44.2 4.9 
  03:50 44.8 48.3 48.7 43.2 5.5 
  03:55 43.4 48.7 50.2 42 8.2 
  04:00 43.1 47.5 48.5 42.1 6.4 
  04:05 42.5 48.1 49.7 41.7 8.0 
  04:10 42.7 48.6 50.3 40.9 9.4 
  04:15 50.4 48.4 - 47.4 - 
  04:20 49.3 48.6 - 42.8 - 
  04:25 47.8 48.5 43.2 43.6 -0.4 
  04:30 47.7 48.5 43.8 42.7 1.1 
  04:35 47.1 47.3 36.8 43.2 -6.4 
  04:40 47.6 47.4 - 43.3 - 
  04:45 52.4 47.1 - 49.3 - 
  04:50 52.9 49.2 - 49.6 - 
  04:55 49.2 49.3 35.9 45.9 -10.0 
  05:00 49.5 50.4 46.1 46 0.1 
  05:05 50.6 50.5 - 46.5 - 
  05:10 54.3 50 - 47 - 
  05:15 54.3 50.9 - 46 - 
  05:20 51.6 50.2 - 49.5 - 
  05:25 51.4 50.8 - 49.3 - 
  05:30 51.9 50.4 - 49.9 - 
  05:35 55.7 49.1 - 51 - 
  05:40 49 49.5 42.9 46.5 -3.6 
  05:45 51 48.9 - 47.4 - 
  05:50 50.9 52.5 50.4 45.2 5.2 
  05:55 48.2 52.3 53.2 45.7 7.5 
  06:00 49.5 50.9 48.3 46.3 2.0 

ค่ามาตรฐาน4/ 10.0 
 
  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-44 

หมายเหตุ: คำนวณโดยบริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด 
 1/ผลตรวจวัดในวันอาทิตย์ที่ 19 ตุลาคม 2568 
 2/ผลตรวจวัดในวันที่ 14-18 และ 20-21 ตุลาคม 2568 

 3/ระดับเสียงขณะมีการรบกวน คำนวณตามประกาศคณะกรรมการควบคุมมลพษิ เร่ือง วิธกีารตรวจวัดระดับเสียงพื้นฐานระดับเสียง 
  ขณะไม่มีการรบกวน การตรวจวัดและคำนวณระดับเสียงขณะมีการรบกวน การคำนวณค่าระดับการรบกวน และแบบบันทึกการ 
  ตรวจวัดเสียงรบกวน พ.ศ. 2565 

4/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแหง่ชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เร่ือง ระดับเสียงรบกวน 
-  คือ ไม่สามารถคำนวณไดต้ามสมการ LAeq,Tr = [ 10log (100.1LAeq,Ts – 100.1LAeq,R)] +10log(Ts/Tr) เนื่องจากค่าระดับเสียงขณะ

เกิดเสียงของแหล่งกำเนิด (Leq,Ts) มีค่าน้อยกว่าระดับเสียงขณะไม่มีการรบกวน (Leq,R) 
 พิกัดจุดตรวจวัด : UTM 47P 0718846 E, 1451031 N 

รุ่นของเครื่องมือตรวจวิเคราะห์ : Sound Level Meter Scarlet Tech Model ST-11D Serial Number 820967 
รุ่นของอุปกรณ์สอบเทียบ  : ST-120, Serial Number 2112023764 
วันที่ตรวจรับรอง  : 16 กรกฎาคม 2568 
เลขที่เอกสารการสอบเทียบ  : EL40431/25 
ชื่อบริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก : นายอนุชา นุชแป้น 
เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 

 

 3.3.4 คุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย 

 การตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งอุตสาหกรรม จำนวน 2 จุด ได้แก่ คุณภาพน้ำหลังบำบัดจากถังบำบัด
น้ำเสียสำเร็จรูป เพ่ือหาค่าความเป็นกรดด่าง (pH) ของแข็งแขวนลอย (SS) บีโอดี (BOD) ทีเคเอ็น (TKN)       
ซีโอดี (COD) น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) และคุณภาพน้ำหลังบำบัดจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี เพ่ือหา
ค่าความเป็นกรดด่าง (pH) ของแข็งแขวนลอย (SS) ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) ซีโอดี (COD) น้ำมันและ
ไขมัน (Oil&Grease) และตะกั่ว (Pb) ทำการตรวจวัดทุก 1 เดือน ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568    
ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.3.4-1 และรูปที่ 3.3.4-1 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ตามประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-45 

ตารางท่ี 3.3.4-1 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย 
ดัชนีการตรวจวัด หน่วย ผลการวิเคราะห์ 

มาตรฐาน1/ 
ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป  16/07/68 13/08/68 09/09/68 07/10/68 11/11/68 16/12/68 
pH - 6.8 7.4 6.7 7.0 7.2 7.7 5.5-9.0 
SS mg/l 6 8 15 7 7 11 ≤200 
BOD mg/l 10.9 16.9 10.2 10.2 16.5 10.5 ≤500 
TKN mg/l as NH3-N 16 41 13 44 19 35 ≤100 
COD mg/l 45 98 <40 101 51 82 ≤750 
Oil and Grease mg/l <3.0 5.0 <3.0 4.4 7.2 3.3 ≤10 
ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี  16/07/68 13/08/68 09/09/68 07/10/68 11/11/68 16/12/68 มาตรฐาน1/ 
pH - 7.5 7.2 6.6 7.3 7.1 7.2 5.5-9.0 
SS mg/l <5 <5 <5 <5 <5 <5 ≤200 
TDS mg/l 1,076 1,060 1,120 960 932 1,008 ≤3,000 
COD mg/l <40 <40 <40 41 47 <40 ≤750 
Oil and Grease mg/l <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 ≤10 
Pb mg/l <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 ≤0.2 
มาตรฐาน: 1/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 เร่ือง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 
หมายเหตุ: จุดเก็บตัวอย่างถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปและระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี 

บริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท อีสเทิร์น ไทย คอนซัลต่ิง 1992 จำกัด 
ชื่อผู้วิเคราะห์ : นางสาวอภิรดี ชื่นอารมย์    ว-003-ค-0007 
ชื่อผูต้รวจสอบ/ควบคุม : นางสาวนันท์ณภัส แบขุดทด    ว-003-ค-0005 
เบอร์โทรศัพท์ : 0-3848-1197-8 

 
 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-46 

 
รูปที่ 3.3.4-1 การตรวจวัดคุณภาพน้ำภายหลังการบำบัดน้ำเสียของโครงการ 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-47 

 3.3.5 สิ่งปฏิกูลและวัสดุไม่ใช้แล้ว 

 การรวบรวมชนิดและปริมาณของเสียอุตสาหกรรมที่ต้องส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากราชการหรือกรมโรงงานอุตสาหกรรมในระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 ดังตารางที่ 3.3.5-1
พบว่า มีปริมาณของเสียอันตรายประมาณ 909.62 ตัน ของเสียไม่ อันตรายประมาณ 2,810.01 ตัน  
ขยะติดเชื้อ 51.7 กิโลกรัม และขยะทั่วไป 11.52 ตัน 

ตารางท่ี 3.3.5-1 ชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก 

ชนิด 
ปริมาณ 
(ตัน) * 

การจัดการ 

ขยะอันตราย   
1)  เศษผ้า/ถุงมือปนเปื้อนน้ำมัน 6.72 จัดเก็บในถุงขยะอันตรายสีแดงส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 

(มหาชน) รับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 
2)  Coolant oil 11.94 จัดเก็บในถังโลหะขนาด 200 ลิตร มีฝาปิด ส่งให้บริษัท เอสเอสซี

ออยด์ จำกัด รับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 
3)  ถังเหล็ก 200 ลิตร 4.80 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี

ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด รับไปรีไซเคิล 
4) ภาชนะปนเปื้อน 0.72 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 

(มหาชน) จำกัด และบริษัท รีไซเคลิเอ็นจิเนียริ่ง จำกัด รับไปฝังกลบ
อย่างปลอดภัยโดยทำการปรับเสถยีรหรือทำให้เป็นก้อนแข็ง (Secure 
Landfill 

5) น้ำปนเปื้อนกราไฟต์และ
น้ำมันหล่อลื่นเสื่อมสภาพ 

404.35 จัดเก็บในบ่อใต้เครื่องทุบขึ้นรูป สง่ให้บริษัท สยาม เอ็นไวรอนเมนทอล
เทคโนโลยี่ จำกัด และบริษัท เอส เอส ซี ออยล์ จำกัด เพื่อนำไปคืน
สภาพและรับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 

6) น้ำมันจากเครื่องแยกน้ำมัน 275.90 จัดเก็บในบ่อใต้เครื่องทุบขึ้นรูป ส่งให้บริษัท เอสเอสซีออยด์ จำกัด   
รับไปเป็นเชื้อเพลิงผสม 

7) เม็ดเหล็ก 204.82 รวบรวมใส่ถุง Big bag ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด 
(มหาชน) รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัยโดยทำการปรับเสถียรหรือทำให้
เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

8) หลอดไฟ 0.02 รวบรวมใส่ภาชนะรองรับหลอดไฟโดยเฉพาะ ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ 
เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัยโดยทำการ
ปรับเสถียรหรือทำให้เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

9) อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์
เสื่อมสภาพ 

0.06 บรรจุลงกล่องและจัดวางในอาคารจัดเก็บ ส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ 
กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัยโดยทำการปรับ
เสถียรหรือทำให้เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

10) เรซิ่น (Resin) 0.29 รวบรวมใส่ถุงขยะอันตรายสีแดงส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน 
จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัยโดยทำการปรับเสถียร
หรือทำให้เป็นก้อนแข็ง (Secure Landfill) 

ขยะไม่อันตราย   
1) เศษเหล็ก 1,559.78 จัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) 

จำกัด และบริษัท กรีน เมทัลส์ (ประเทศไทย) จำกัด รับไปรีไซเคิล 
2) เศษเหล็กจากการกลึง 1,213.03 จัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท กรีน เมทัลส์ (ประเทศไทย) จำกัด

รับไปรีไซเคิล 
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ตารางท่ี 3.3.5-1 (ต่อ) ชนิดและปริมาณของเสียที่ส่งกำจัดโดยหน่วยงานภายนอก 

ชนิด 
ปริมาณ 
(ตัน) * 

การจัดการ 

3)  เศษไม้  4.20 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี
ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด รับไปรีไซเคิล 

4)  เศษกระดาษ 0.98 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี
ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด รับไปรีไซเคิล 

5) เศษพลาสติก 6.95 จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสียส่งให้บริษัท พี เค สแครป แอนด์รี
ไซเคิล เซอร์วิส จำกัด และบริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) จำกัด
รับไปรีไซเคิล 

6)  เศษทองเหลือง 2.22 จัดเก็บในกระบะเหล็ก ส่งให้บริษัท ฮีดากา ซูซูโทกุ (ประเทศไทย) 
จำกัดรับไปรีไซเคิล 

7)  ทรายจากการกรองระบบ
บำบัดน้ำเสีย 

3.24 จัดเก็บในถุง Big bag ส่งให้บริษัท เบตเตอร์  เวิลด์  กรีน จำกัด 
(มหาชน) รับไปฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) 

8) กากตะกอน (Wastewater 
sludge) 

19.61 จัดเก็บในถุง Big bag ส่งให้บริษัท เบตเตอร์  เวิลด์  กรีน จำกัด 
(มหาชน)รับไปฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) 

ขยะติดเชื้อ   
1)  ขยะติดเชื้อ (ห้องพยาบาล ชุด

ตรวจ ATK และหน้ากาก
อนามัยใช้แล้ว) 

51.7 
(กิโลกรัม) 

จัดเก็บในถุงขยะติดเชื้อ ส่งให้  หจก. วาย.โอ.เค เนอร์ แคร์ รวบรวม
จัดเก็บและส่งให้ทางบริษัท บางปู เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ จำกัด 
ดำเนินการเผาทำลายในเตาเผาปลอดมลพิษ 

ขยะทั่วไปจากพนกังาน   
1)  ขยะทั่วไป 11.52 รวบรวมขยะไว้ในถังขยะทั่วไป และให้เทศบาลนครเจ้าพระยาสุรศักดิ์

มารับไปฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล 
หมายเหตุ : *ปริมาณของเสียรวมระหวา่งเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568      ** ปริมาณของเสียรวมระหวา่งเดือนกรกฎาคม-พฤศจิกายน 2568 
ที่มา : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด, 2568  

 3.3.6 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

  1) ผลตรวจสุขภาพของพนักงานโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ 

  การตรวจส ุขภาพพน ักงานโครงการกำหนดให ้ม ีการตรวจสุขภาพเป ็นประจำท ุกป ี 
โดยพนักงานทุกคนจะได้รับการตรวจสุขภาพในรายการตรวจสุขภาพทั่วไป ในการตรวจคลื่นไฟฟ้าหัวใจจะทำ
การตรวจตามปัจจัยอายุ ในส่วนของการตรวจสุขภาพพนักงานในกลุ่มเสี่ยง ได้แก่ การตรวจตะกั่วในเลือด 
สมรรถภาพการทำงานของปอดและสมรรถภาพการได้ยิน ผลการตรวจสุขภาพล่าสุดเมื่อวันที่ 7 ตุลาคม 
2568 รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 3.3.6-1 และภาคผนวก ข-16 พบว่า ส่วนใหญ่พนักงานผิดปกติมากที่สุด  
ได้แก่  ระดับไขมันในเลือด (Cholesterol) ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) และระดับไขมันในเลือด 
(Triglyceride) 
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ตารางที่ 3.3.6-1 ผลการตรวจสุขภาพประจำปี 2568 

รายการตรวจ 
ประจำปี 2568 

เข้าตรวจ ปกต ิ ผิดปกต ิ
(คน) (คน) (%) (คน) (%) 

1. ตรวจสุขภาพทั่วไปโดยแพทย์ (PE) 241 211 87.6 30 12.4 
2. เอกซเรย์ทรวงอก (CXR) 241 230 95.8 10 4.2 
3. คลื่นไฟฟ้าหัวใจ (EKG) * 173 90 52.0 83 48.0 
4. ความสมบรูณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 241 129 53.5 112 46.5 
5. ระดับน้ำตาลในเลือด (FBS)  241 175 72.6 66 27.4 
6. ระดับไขมันในเลือด (Cholesterol)  241 83 34.4 158 65.6 
7. ระดับไขมันในเลือด (Triglyceride)  241 130 53.9 111 46.1 
8. การทำงานของตับ (AST) 241 217 90.0 24 10.0 
9. การทำงานของตับ (ALT) 241 190 78.8 51 21.2 
10. การทำงานของไต (BUN) 241 235 97.5 6 2.5 
11. การทำงานของไต (Creatinine) 241 220 91.3 21 8.7 
12. สารตะกั่วในเลือด (Lead) ** 74 74 100.00 0 0.00 
13. สมรรถภาพปอด (PFT) ** 196 171 91.9 15 8.1 
14. สมรรถภาพการไดย้ิน (Audiogram) ** 196 150 76.5 46 23.5 

หมายเหตุ : * พนักงานเขา้ตรวจตามปัจจัยอายุ  ** พนกังานเข้าตรวจตามปัจจยัเส่ียง 
ที่มา : บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด, 2568 

 2) การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area) 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (Working Area) จำนวน 4 กิจกรรม ได้แก่ กิจกรรม
ทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ ขัดผิวชิ้นงานตัดเหล็ก และ CNC ตรวจวัดรวมจำนวน 17 จุด ตรวจวัดเพ่ือหาปริมาณ Total 
dust,.Respirable dust และ Oil Mist ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 14-17 ตุลาคม 2568 ผลการตรวจวัด
แสดงดังตารางที่ 3.3.6-2 และรูปที่ 3.3.6-1 พบว่า.Total dust. มีค่าระหว่าง.0.201-1.619 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์
เมตร Respirable.dust มีค่าระหว่าง 0.067-0.414 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และ.Oil.Mist มีค่าน้อยกว่า 
0.1-1 .0 4 2  ม ิล ล ิก ร ัม /ล ูก บ าศ ก ์เม ต ร  ซึ ่ง ม ีค ่า อ ยู ่ใน เก ณ ฑ ์ ACGIH (American Conference of 
Governmental Industrial Hygienist) กำหนดให้  Total dust, Respirable dust และ  Oil Mist มี ค่ า 
ไม่เกิน 10, 3 และ 5 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร ตามลำดับ ทั้งนี้ Shot blast hanger 4500 Ton จะใช้ Robot 
ลำเลียงชิ้นงานเข้าสู่เครื่องขัดผิว ไม่มีพนักงานทำงานประจำ จึงไม่ทำการตรวจวัดบริเวณดังกล่าว 
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ตารางท่ี 3.3.6-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (Working Area) 

จุดตรวจวัด วันที่เก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวัด 

Total dust 
(mg/m3) 

Respirable dust 
(mg/m3) 

Oil Mist 
(mg/m3) 

เคร่ืองทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 
- คุณอุทัย ชาติเมืองปัก 
อายุ 35 ปี อายุงาน 8 ปี 

15 ต.ค. 68 0.250 0.067 - 

เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 
- คุณณัฐพล คำพิชชู 
อายุ 32 ปี อายุงาน 3 ปี 

16 ต.ค. 68 1.619 0.414 - 

เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
- คุณเอกพจน์ อธิราช 
อายุ 37 ปี อายุงาน 10 ปี 

17 ต.ค. 68 0.259 0.127 - 

เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
- คุณชิตพล อ่อนคำหล่า 
อายุ 31 ปี อายุงาน 7 ปี 

15 ต.ค. 68 0.250 0.133 - 

เครื่องทุบขึ้นรูป screw press No. 1 
- คุณอิสรพงษ์ บุญศร ี
อายุ 30 ปี อายุงาน 5 ปี 

15 ต.ค. 68 0.274 0.100 - 

เครื่องทุบขึ้นรูป screw press No. 2 
- คุณศักรินทร์ ทวีผล 
อายุ 30 ปี อายุงาน 5 ปี 

15 ต.ค. 68 0.201 0.067 - 

เคร่ืองขัดผิวชิ้นงาน 
เครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) 16 ต.ค. 68 * * - 
เคร่ืองตัดเหล็ก 
Cutting Line   - - <0.1 
Crank (Cutting)  15 ต.ค. 68 - - <0.1 
เคร่ือง CNC 
NC screw press Line 1 15 ต.ค. 68 - - <0.1 
NC screw press Line 2 15 ต.ค. 68 - - <0.1 
NC screw press Line 3 15 ต.ค. 68 - - <0.1 
Finishing CNC machining Line 1 15 ต.ค. 68 - - 1.042 
Finishing CNC machining Line 2 14 ต.ค. 68 - - <0.1 
Finishing CNC machining Line 3 14 ต.ค. 68 - - <0.1 
Finishing CNC machining Line 4 15 ต.ค. 68 - - <0.1 
Finishing CNC machining Line 5 15 ต.ค. 68 - - <0.1 

มาตรฐาน1/ ≤10 ≤3 ≤5 
มาตรฐาน:  1/  ACGIH (American Conference of Governmental Industrial Hygienist) 

*=  ไม่ได้ตรวจวัดดัชนี Total Dust และ Respirable Dust บริเวณเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) เนื่องจากเครื่องขัดผิว Shot blast 
hanger 4500Ton จะใช้ Robot ลำเลียงชิ้นงานเข้าสู่เครื่องขัดผิว ไม่มีพนักงานทำงานประจำ จึงไม่ทำการตรวจวัดบริเวณดังกล่าว 

หมายเหตุ:- = มาตรการไม่ได้กำหนดให้ตรวจวัด 
บริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
ชื่อผู้บันทึก : นายสมพงษ์ สมสะอาด 
ชื่อผู้วิเคราะห์/ควบคุม : นายสมพงษ์ สมสะอาด 
เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด   หน้า 3-51 

 

รูปที่ 3.3.6-1 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-52 

  3) การตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทำงาน 

  3.1) การตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด (Peak sound pressure level) 

   การตรวจวัดระดับเสียงในพ้ืนที่ทำงาน จำนวน 2 กิจกรรม ได้แก่ กิจกรรมตัดเหล็กและ 
CNC รวมจำนวน 13 จุด ตรวจวัดเพ่ือหาค่าระดับเสียงสูงสุด (Peak sound pressure level หรือ Lpeak) 
ดำเนินการตรวจวัดในวันที่ 15-17 ตุลาคม 2568 ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางท่ี 3.3.6-3 และรูปที่ 3.3.6-2 
พบว่า มีค่าระหว่าง 109.1-129.1 เดซิเบลซี ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐาน
ในการบริหาร จัดการและดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 กำหนดให้มีค่าไม่เกิน 140 เดซิเบลซี 

ตารางท่ี 3.3.6-3 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด (Lpeak) 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dBC) 

Lpeak 
เคร่ืองตัดเหล็ก 
- Forging cutting line 1 17/10/68 124.2 
- Forging cutting line 2 16/10/68 125.9 
- Forging cutting line 3 16/10/68 129.1 
- 4500T crank (Cutting) จุดที่ 1 16/10/68 128.3 
- 4500T crank (Cutting) จุดที่ 2 16-17/10/68 125.9 
บริเวณ CNC Machining 
- NC screw press Line 1 16/10/68 121.1 
- NC screw press Line 2 16/10/68 114.9 
- NC screw press Line 3 16/10/68 115.6 
- Finishing CNC machining จุดที่ 1 17/10/68 113.0 
- Finishing CNC machining จุดที่ 2 17/10/68 112.4 
- Finishing CNC machining จุดที่ 3 17/10/68 114.0 
- Finishing CNC machining จุดที่ 4 17/10/68 109.1 
- Finishing CNC machining จุดที่ 5 15-16/10/68 111.9 

มาตรฐาน1/ ≤140 
มาตรฐาน: 1/ กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการ

ทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 
หมายเหตุ: บริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
 ชื่อผู้บันทึก : นายสราวุธ นิลนิตย์ 
 เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 

 

 
 
  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-53 

 
รูปที่ 3.3.6-2 การตรวจวัดระดับเสียงในโรงงาน 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-54 

  3.2) การตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) 

 การตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน .(Time 
Weighted Average-TWA) จำนวน 4 กิจกรรม ได้แก่ กิจกรรมตัดเหล็กทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ ขัดผิวชิ้นงาน และ 
ตรวจสอบรอยร้าว รวมจำนวน 12.จุด ตรวจวัดเพ่ือหาค่า.TWA.ดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่.14-17 ตุลาคม 
2568 ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.3.6-4 และรูปที่ 3.3.6-3 พบว่า TWA มีค่าระหว่าง 82.8-100.1       

เดซิเบลเอ ซึ่งส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 
มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 กำหนดให้ 
TWA มีค่าไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ ทั้งนี้ โครงการได้จัดให้มีป้ายแสดงระดับเสียงดัง จัดหาวิธีการลดระดับเสียง
จากกิจกรรมการผลิต เช่น ติดตั้งแผ่นยางรองที่ฐานของเครื่องจักรทุบขึ้นรูปเพ่ือซับแรงกระแทกและจัดสถาน  
ที่พักงานภายนอกอาคารผลิต เพ่ิมระยะเวลาการพักงาน เพ่ือลดระยะเวลาสัมผัสเสียงของพนักงานปรับระดับ
ความสูงของการตกชิ้นงาน ติดตั้ง Cover แบบฝาครอบบนรางส่ง และสายพาน เพ่ือลดเสียงจากการกระแทก
ของชิ้นงานจัดให้มีพนักงานหมุนเวียนการทำงาน และควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล ได้แก่ ที่อุดหูและที่ครอบหูอย่างเคร่งครัดตลอดระยะเวลาการผลิต เพ่ือลดอันตรายจากการสัมผัสเสียง
ดังในการทำงาน 

 

  

  

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-55 

ตารางท่ี 3.3.6-4 ผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) 

จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 
TWA (dBA) 

เคร่ืองตัดเหล็ก 
บริเวณ Cutting Line 1 
- คุณสุพิด บุญเที่ยง 

16/10/68 82.8 

บริเวณ Cutting Line 2 
- คุณสุพิด บุญเที่ยง 

17/10/68 89.3 

บริเวณ Crank (Cutting) 1 
- คุณจักรกฤษณ์ ประเสริฐศร ี

16-17/10/68 100.1 

บริเวณ Crank (Cutting) 2 
- คุณธงไชย โกมล 

16-17/10/68 87.8 

เคร่ืองทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 
- คุณอุทัย ชาติเมืองปัก 

15/10/68 98.0 

บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line2 
- คุณสถาพร บุตรภักด ี

16/10/68 95.8 

บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 
- คุณเกื้อกูล เทวนุกูล 

17-18/10/68 97.6 

บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
- คุณชิตพล อ่อนคำหล่า 

15-16/10/68 85.4 

เคร่ืองขัดผิวชิ้นงาน 
บริเวณเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) 
(Finishing : Hanger (SB) #1) 
- คุณเกื้อกูล เทวนุกูล 

14/10/68 87.6 

เคร่ืองตรวจสอบรอยร้าว 
บริเวณ Crank (Magna) 
- คุณพงศกร การะเกด 

17/10/68 84.2 

บริเวณ Knuckle (Magna) จุดที่1 
(Finishing : Hanger (Magna) #1) 
- คุณกฤษฎา หมื่นสุรินทร ์

14/10/68 87.6 

บริเวณ Knuckle (Magna) จุดที 2 
(Finishing : Hanger (Magna) #2) 
- คุณรุ่งเรือง ศรสีุภา 

14/10/68 94.5 

มาตรฐาน ≤851/ 
มาตรฐาน: 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละ

วัน พ.ศ. 2561กำหนดให้ Exchange rate = 3 
หมายเหตุ:  บริษัทผู้ตรวจวัด   : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
 ชื่อผู้บันทึก : นายสราวุธ นิลนิตย์ 
 เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-56 

 
รูปที่ 3.3.6-3 การตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน 

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 

 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 3-57 

 3.3) การจัดทำแผนที่เส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour Map) 

 การจัดทำแผนที่เส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour Map) ได้ดำเนินการครั้งล่าสุด
เมื่อวันที่ 4 พฤศจิกายน 2568 จำนวน 3 อาคารผลิต แสดงดังรูปที่ 3.3.6-4 ทั้งนี้ โครงการได้วางแผนการ
จัดทำ Noise Contour Map ทุก 3 ปี อธิบายผลการดำเนินการที่ผ่านมาดังนี้ 

• บริเวณอาคารผลิต 1 : โรงประกอบ ค่าระดับเสียงที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในช่วง 63.7-
93.5 เดซิเบลเอบริเวณท่ีมีระดับเสียงสูงสุดคือ บริเวณ Shot blast  

• บริเวณอาคารผลิต 2 : โรงทุบขึ้นรูป 1 ค่าระดับเสียงที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในช่วง 
68.6-92.2 เดซิเบลเอ บริเวณท่ีมีระดับเสียงสูงสุดคือ บริเวณเครื่องทุบข้ึนรูป และ Shot blast  

• บริเวณอาคารผลิต 3 : โรงทุบขึ้นรูป 2 ค่าระดับเสียงที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในช่วง 
59.8-87.7 เดซิเบลเอ บริเวณท่ีมีระดับเสียงสูงสุดคือ บริเวณเครื่องทุบข้ึนรูป  

 
รูปที่ 3.3.6-4 การจัดทำแผนที่เส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour Map) 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
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 4) การตรวจวัดค่าดัชนีความร้อน (WBGT) 

 การตรวจวัดค่าดัชนีความร้อน (WBGT) จำนวน 1.กิจกรรม ได้แก่.เครื่องทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ
จำนวน 6 จุด.ได้แก่ บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1, เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2, เครื่องทุบขึ้นรูป 
3000T, เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T, เครื่องทุบขึ้นรูป.Screw press No.1 และเครื่องทุบขึ้นรูป .Screw.press 
No.2.เพ่ือหาค่า.WBGT.ดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันที่.15-17 ตุลาคม  2568  ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 
3.3.6-5.และรูปที่ 3.3.6-5.พบว่า มีค่าระหว่าง 26.1-29.9.องศาเซลเซียส ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่างและเสียง พ.ศ. 2559 กำหนดให้ลักษณะงานปานกลาง 
มีค่าไม่เกิน 32 องศาเซลเซียส 

ตารางท่ี 3.3.6-5 ผลการตรวจวัดค่าดัชนีความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน 

จุดตรวจวัด ลักษณะงาน วันที่
ตรวจวัด เวลา ผลการตรวจวัด (°C) 

NWB GT DB WBGT มาตรฐาน 
เคร่ืองทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 
1600T Line 1 

งานปานกลาง 16/10/68 09.54 - 11.54 น. 27.3 33.6 34.1 29.3 ≤32 

บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 
1600T Line 2 

งานปานกลาง 16/10/68 09.58 - 11.58 น. 27.6 34.8 35.2 29.9 ≤32 

บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 
3000T 

งานปานกลาง 15/10/68 13.45 - 15.45 น. 25.5 27.1 27.7 26.2 ≤32 

บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 
4500T 

งานปานกลาง 17/10/68 09.33 - 11.33 น. 26.3 33.1 34.3 28.7 ≤32 

บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 
Screw press No. 1 

งานปานกลาง 16/10/68 13.29 - 15.29 น. 27.3 35.6 35.8 29.9 ≤32 

บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 
Screw press No. 2 

งานปานกลาง 15/10/68 13.50 - 15.50 น. 25.3 27.9 28.1 26.1 ≤32 

มาตรฐาน: 1/ กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการ
ทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

หมายเหตุ: NWB = Nature Wet Bulb Temperature  
DB = Dry Bulb Temperature  
GT = Globe Temperature 
WBGT = Wet Bulb Globe Temperature Index 

 บริษัทผู้ตรวจวัด : บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอรี่ จำกัด 
 ชื่อผู้บันทึก : นายสราวุธ นิลนิตย์ 
 เบอร์โทรศัพท์ : 020452446-7 
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รูปที่ 3.3.6-5 การตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ทำงาน 
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 5) การบันทึกอุบัติเหตุ 

 โครงการได้ทำการบันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นภายในโครงการทุกครั้ง พร้อมทำการบันทึก
สาเหตุ จำนวนผู้ได้รับบาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพย์สิน และแนวทางการแก้ไข เพ่ือป้องกันไม่ให้อุบัติเหตุเกิดซ้ำ
ซึ่งในช่วงเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2568 พบว่า มีอุบัติเหตุจากการทำงานเกิดขึ้นกับพนักงาน บันทึกอุบัติเหตุ
แสดงดังภาคผนวก ข-18 

 3.3.7 สังคม-เศรษฐกิจ 

  การสำรวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจและความคิดเห็นของประชาชนและผู้นำชุมชนในพ้ืนที่ศึกษา
รัศมี 5 กิโลเมตร รวมถึงตัวแทนหน่วยงานที่เกี่ยวข้องและสถานประกอบการโดยรอบพ้ืนที่โครงการ ชุมชน
บริเวณเก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม และพ้ืนที่อ่อนไหวพิเศษ (โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพส่วนตำบล วัด และ
โรงเรียน) เพ่ือให้โครงการได้รับทราบถึงสภาพการเปลี่ยนแปลงทางด้านสังคม เศรษฐกิจ ผลกระทบด้าน
สิ่งแวดล้อม และความต้องการของชุมชนสำหรับการจัดทำแผนการประชาสัมพันธ์และการสนับสนุนกิจกรรม
ของชุมชนให้สอดคล้องกับความต้องการได้ การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมและความคิดเห็นต่อโครงการเมื่อ
วันที่ 26-27 ธันวาคม 2568 ผลการสำรวจแสดงดังภาคผนวก ข-28 สรุปดังนี้ 

1) การสำรวจความคิดเห็นของหน่วยงานราชการและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องโดยการใช้
แบบสอบถาม จำแนกตามอำนาจหน้าที่ในด้านต่างๆ ประกอบด้วย หน่วยงานอนุญาต หน่วยงานด้านการ
จัดการสิ่งแวดล้อม ด้านอุตสาหกรรม ด้านสาธารณสุข ด้านสาธารณูปโภค ด้านการปกครอง ด้านแรงงาน 
ด้านการศึกษาด้านศาสนา และสถานประกอบการที่ติดกับโรงงาน ดำเนินการขอความอนุเคราะห์ตอบ
แบบสอบถามเมื่อวันที่ 26-27 ธันวาคม 2568 รวมจำนวน 31 หน่วยงาน ได้รับความร่วมมือตอบแบบสอบถาม 
จำนวน 31 หน่วยงาน แบ่งออกเป็น มีความประสงค์แสดงความคิดเห็น จำนวน 24 หน่วยงาน และสถาน
ประกอบการติดกับที่ตั้งโครงการ จำนวน 7 รายซึ่งผู้ตอบแบบสอบถามมีข้อเสนอแนะต่อโครงการ ได้แก่ กรณี
เกิดปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมให้ทำการแก้ไขอย่างเหมาะสม 

2) การสำรวจความคิดเห็นของผู้นำชุมชนโดยใช้แบบสำรวจความคิดเห็นเป็นเครื่องมือในการ
เก็บรวบรวมข้อมูล ดำเนินการเมื่อวันที่ 26-27 ธันวาคม 2568 รวมทั้งสิ้น 17 ตัวอย่าง ซึ่งในภาพรวมผู้นำ
ชุมชนทั้งหมดรู้จักและรับทราบข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับการดำเนินงานของบริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด 
โดยรับทราบจากเจ้าหน้าที่ประชาสัมพันธ์ของโครงการ ร้อยละ 41.67 รองลงมาคือ การติดประกาศ/ป้าย
ประกาศ และการประชุมชี้แจงโครงการ เมื่อสอบถามถึงการได้รับผลกระทบจากการดำเนินงานของบริษัทฯ 
พบว่า ผู้นำชุมชนทั้งหมดมีความคิดเห็นว่าชุมชนไม่เคยได้รับผลกระทบ ร้อยละ 100.0 โดยมีความคิดเห็นว่า
การดำเนินโครงการไม่ก่อให้เกิดผลกระทบ-ผลเสีย แต่ผู้นำชุมชนทั้งหมดเห็นว่าก่อให้เกิดประโยชน์-ผลดี ร้อย
ละ 100.00 ได้แก่ ช่วยเหลือสนับสนุนกิจกรรมของชุมชน ทำให้คนในพื้นที่มีงานทำมากขึ้น และทำให้เศรษฐกิจ
ดีขึ้น ทั้งนี้ ผู้นำชุมชนส่วนใหญ่มีความเชื่อมั่นในระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อมและมาตรการกำกับดูแลด้าน
สิ่งแวดล้อมของโครงการ ร้อยละ 47.06 ผู้นำชุมชนมีความเชื่อมั่นในการกำกับดูแลของหน่วยงานที่เกี่ยวข้องใน
การควบคุมดูแลมิให้โครงการดังกล่าวก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและชุมชน ร้อยละ 70.59 อย่างไรก็
ตามผู้นำชุมชนส่วนใหญ่ไม่ต้องการรับทราบข่าวสารเพ่ิมเติมจากบริษัทฯ ร้อยละ 70.59 เนื่องจากไม่ได้รับ
ผลกระทบ ร้อยละ 75.0 และต้องการรับทราบข้อมูลข่าวสาร ร้อยละ 29.41 ในด้านการรับสมัครงาน และ
กิจกรรมการช่วยเหลือสังคมต่าง ๆ เมื่อสอบถามถึงความสำคัญหรือความเข้มงวดเกี่ยวกับผลกระทบที่อาจจะ
เกิดขึ้นจากการดำเนินกิจกรรมของโครงการ พบว่า ส่วนใหญ่ไม่มีเรื่องที่อยากให้เข้มงวด โดยผู้นำชุมชนส่วน
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ใหญ่มีข้อเสนอแนะ คือ อยากให้โครงการร่วมกิจกรรมวันสำคัญทางศาสนา ได้แก่ งานทอดผ้าป่า งานทอดกฐิน 
และสนับสนุนกิจกรรมต่าง ๆ ของชุมชน  

3) การสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนครัวเรือนในรัศมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้งโครงการ
ครอบคลุมพ้ืนที่ 17 หมู่บ้าน โดยใช้แบบสำรวจความคิดเห็นเป็นเครื่องมือในการเก็บรวบรวมข้อมูล ดำเนินการ
เมื่อ 26-27 ธันวาคม 2568 รวมทั้งสิ้น 405 ตัวอย่าง ในภาพรวมตัวแทนครัวเรือนที่ตอบแบบสำรวจมีความ
คิดเห็นว่า ส่วนใหญ่รับทราบข้อมูลข่าวสารเกี่ยวกับการดำเนินงานของบริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด 
ร้อยละ 62.96 จากเจ้าหน้าที่ประชาสัมพันธ์โครงการ หน่วยงานราชการ/อบต./เทศบาล และการติดประกาศ/
ป้ายประกาศ ตามลำดับ เมื่อสอบถามถึงการได้รับผลกระทบจากการดำเนินงานของบริษัทฯ พบว่า ผู้ให้
สัมภาษณ์ส่วนใหญ่ไม่เคยได้รับผลกระทบ ร้อยละ 99.01 และเคยได้รับผลกระทบ ร้อยละ 0.99 มีผลกระทบใน
ด้านของฝุ่นละออง และเสียงรบกวน โดยมีความคิดเห็นว่าการดำเนินโครงการก่อให้เกิดผลกระทบ-ผลเสีย ร้อย
ละ 2.72 โดยส่วนใหญ่คิดว่าได้รับผลกระทบคืออาจมีฝุ่น/ควันเยอะ การดำเนินงานของโครงการคาดว่า
ก่อให้เกิดประโยชน์-ผลดี ร้อยละ 7.90 ได้แก่ มีการจ้างงานเพ่ิมขึ้น มีการสร้างรายได้ เศรษฐกิจโดยรอบดีขึ้น 
คนในชุมชนมีรายได้เพ่ิมขึ้น ทั้งนี้ ผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่มีความเชื่อมั่นอย่างยิ่งในระบบการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อมและมาตรการกำกับดูแลด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ ร้อยละ 72.35 ผู้ให้สัมภาษณ์ส่วนใหญ่มี
ความเชื่อมั่นอย่างยิ่งในการกำกับดูแลของหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ร้อยละ 72.35 อย่างไรก็ตามผู้ให้สัมภาษณ์ส่วน
ใหญ่ไม่ต้องการทราบข่าวสารเพ่ิมเติม ร้อยละ 92.84 และมีผู้ที่ต้องการรับทราบข่าวสารเพ่ิมเติมจากบริษัทฯ 
ร้อยละ 7.16 เกี่ยวกับการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม และการค้า/เศรษฐกิจ โดยมีความต้องการรับข่าวสารเพ่ิมเติม
จากจดหมาย/เอกสารประชาสัมพันธ์  

 3.3.8 การสาธารณสุข 

 การรวบรวมสถิติผู้ป่วยตามกลุ่มสาเหตุโรคจากโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลบ้านหนองค้อ
เป็นประจำปีละ 1 ครั้งโดยในปี 2568 รวบรวมในการจัดทำรายงานช่วงเดือนมกราคม - ธันวาคม 2568 พบว่า   
มีสาเหตุการเจ็บป่วย (กลุ่มโรค) 3 อันดับแรก ได้แก่ 1) โรคเกี่ยวกับต่อมไร้ท่อ โภชนาการ และเมตาบอลิซึม   
2) โรคระบบไหลเวียนเลือด และ 3) โรคระบบหายใจรายละเอียดแสดงดังภาคผนวก ข-29 

 



 
 
 
 
 
 

บทที่ 4 
การเปรียบเทยีบผลการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด   กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-1 

บทที่ 4 
การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 การเปรียบเทียบผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ ้นรูปโลหะสำหรับ
อุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ของบริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  ประกอบด้วย การเปรียบเทียบ 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระดับเสียงโดยทั่วไป เสียงรบกวน 
คุณภาพน้ำจากระบบบำบัดน้ำเสีย คุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน ระดับเสียงในโรงงาน ระดับเสียงที่ลูกจ้าง
ได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน (TWA) และค่าดัชนีความร้อน (WBGT) โดยเปรียบเทียบผลการตรวจวัด
ระหว่างปี 2566-2568 สามารถสรุปได้ดังนี้ 

4.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 จากการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 2 สถานี ได้แก่ บริเวณ  
วัดเขาชีธรรมนิมิตร (A1) และโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลบ้านหนองค้อ (A2) เพื่อหาปริมาณฝุ่นละออง
รวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (TSP 24 hr.) ผลการตรวจวัด พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดในช่วงปี 2566-2568 พบว่า ปริมาณฝุ่นละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (TSP 24 hr.) 
ค่อนข้างมีแนวโน้มคงที่ โดยฤดูกาล ทิศทางลม และกิจกรรมรอบพื้นที่ตรวจวัดอาจส่งผลกระทบต่อปริมาณ 
ฝุ่นละอองในแต่ละช่วงการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 4.1-1 และรูปที่ 4.1-1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด   กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-2 

ตารางท่ี 4.1-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี 2566-2568 
วัดเขาชีธรรมนิมิตร (A1) โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลบ้านหนองค้อ (A2) 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 24 hr. (mg/m3) TSP 24 hr. (mg/m3) 
21-22/04/66 0.056 21-22/04/66 0.066 
22-23/04/66 0.052 22-23/04/66 0.061 
23-24/04/66 0.048 23-24/04/66 0.064 
24-25/04/66 0.054 24-25/04/66 0.071 
25-26/04/66 0.051 25-26/04/66 0.060 
26-27/04/66 0.049 26-27/04/66 0.057 
27-28/04/66 0.047 27-28/04/66 0.061 
13-14/11/66 0.059 13-14/11/66 0.070 
14-15/11/66 0.060 14-15/11/66 0.071 
15-16/11/66 0.063 15-16/11/66 0.074 
16-17/11/66 0.052 16-17/11/66 0.068 
17-18/11/66 0.054 17-18/11/66 0.077 
18-19/11/66 0.065 18-19/11/66 0.079 
19-20/11/66 0.058 19-20/11/66 0.073 
1-2/04/67 0.063 1-2/04/67 0.069 
2-3/04/67 0.061 2-3/04/67 0.070 
3-4/04/67 0.062 3-4/04/67 0.075 
4-5/04/67 0.064 4-5/04/67 0.077 
5-6/04/67 0.059 5-6/04/67 0.068 
6-7/04/67 0.057 6-7/04/67 0.072 
7-8/04/67 0.066 7-8/04/67 0.074 

16-17/09/67 0.052 16-17/09/67 0.067 
17-18/09/67 0.051 17-18/09/67 0.069 
18-19/09/67 0.045 18-19/09/67 0.063 
19-20/09/67 0.049 19-20/09/67 0.070 
20-21/09/67 0.047 20-21/09/67 0.068 
21-22/09/67 0.044 21-22/09/67 0.064 
22-23/09/67 0.048 22-23/09/67 0.065 
24-25/03/68 0.062 24-25/03/68 0.112 
25-26/03/68 0.053 25-26/03/68 0.110 
26-27/03/68 0.061 26-27/03/68 0.104 
27-28/03/68 0.057 27-28/03/68 0.100 
28-29/03/68 0.059 28-29/03/68 0.109 
29-30/03/68 0.052 29-30/03/68 0.103 
30-31/03/68 0.050 30-31/03/68 0.098 

 
  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด   กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-3 

ตารางท่ี 4.1-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี 2566-2568 
วัดเขาชีธรรมนิมิตร (A1) โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลบ้านหนองค้อ (A2) 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 24 hr. (mg/m3) TSP 24 hr. (mg/m3) 
14-15/10/68 0.024 14-15/10/68 0.049 
15-16/10/68 0.028 15-16/10/68 0.040 
16-17/10/68 0.026 16-17/10/68 0.044 
17-18/10/68 0.022 17-18/10/68 0.045 
18-19/10/68 0.027 18-19/10/68 0.052 
19-20/10/68 0.032 19-20/10/68 0.059 
20-21/10/68 0.030 20-21/10/68 0.046 
มาตรฐาน1/ ≤0.33 - ≤0.33 

มาตรฐาน : 1/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาต ิฉบับที ่24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทัว่ไป 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต ์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด   กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-4 

 

 

รูปที่ 4.1-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด   กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-5 

4.2 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 

 จากการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย จำนวน 6 ปล่อง ได้แก่ ปล่อง
ระบายจากเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line1 เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line2 เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T เครื่องทุบ
ขึ้นรูป 4500T เครื่องขัดผิว 4500T (Shot Blast) และเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) เพื่อหาปริมาณ 
ฝุ่นละอองรวม (TSP) ผลการตรวจวัด พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ท่ีกำหนดในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วน
ยานยนต์ (ครั้งที่ 3) หนังสือที่ อก 5103.3.1/3389 ลงวันที่ 19 ตุลาคม 2566 เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัด
ในช่วงปี 2566-2568 พบว่า ปริมาณ TSP มีแนวโน้มเปลี่ยนแปลงไปตามประสิทธิภาพของระบบบำบัดและ 
การบำรุงรักษาโดยมีแนวโน้มของปริมาณฝุ่นละอองในทิศทางที่ลดลงแสดงดังตารางที่ 4.2-1 และรูปที่ 4.2-1



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด             กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด               หน้า 4-6 

ตารางท่ี 4.2-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างปี 2566-2568 
อันดับ ชื่อปล่องระบาย ผลการตรวจวัด TSP (mg/m3) ค่าควบคุม 1/ 

1. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 12/6/66 17/11/66 4/4/67 20/9/67 23/4/68 16/10/68 
15.75 

2.59 0.921 0.629 0.597 2.047 1.946 
2. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 24/4/66 17/11/66 4/4/67 20/9/67 23/4/68 15/10/68 

15.75 
9.90 0.576 0.725 0.228 2.514 0.343 

3. เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 24/4/66 17/11/66 5/4/67 25/9/67 23/4/68 15/10/68 
15.75 

7.61 0.243 0.483 0.381 0.881 1.403 
4. เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 27/05/66 17/11/66 4/4/67 19/9/67 22/4/68 15/10/68 

7.88 
3.72 0.367 2.893 0.241 2.014 1.121 

5. เครื่องขัดผิว 4500T (Shot 
Blast) 

24/4/66 17/11/66 5/4/67 19/9/67 22/4/68 15/10/68 
15.75 

4.33 0.345 0.845 1.688 1.439 0.920 
6. เครื่องขัดผิว Hanger (Shot 

Blast) 
- - 4/4/67 19/9/67 22/4/68 15/10/68 

15.75 
- - 0.611 0.511 0.239 0.329 

ค่าควบคุม: 1/ รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์หนังสือที่ ทส 1009.3/6362 ลงวันที่ 22 พฤษภาคม 2561 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-7 

 

 

 

 
รูปที่ 4.2-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-8 

 

 
รูปที่ 4.2-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระหว่างปี 2566-2568 

 
4.3 ระดับเสียง 

 1) ระดับเสียงท่ัวไป 

  จากการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป จำนวน 5 สถานี ได้แก่ ชุมชนหนอง
ยายบู่ (N1) ริมรั้วโรงงานทิศตะวันตก (N2) ริมรั้วโรงงานทิศใต้ (N3) ริมรั้วโรงงานทิศตะวันออก (N4) และริม
รั้วโรงงานทิศเหนือ (N5) เพื่อหาค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr.) ระดับเสียงพื้นฐาน (L90) และ
ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ผลการตรวจวัด พบว่า ทุกสถานีตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื ่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 
สำหรับค่า L90 ไม่มีเกณฑ์มาตรฐานกำหนด เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดในช่วงปี 2566-2568 พบว่า 
ระดับเสียงมีค่าใกล้เคียงกับปีที่ผ่านมา ทั้งนี้ ได้ทำการอบรมการทำงานต่อพนักงานทุกคนที่เกี่ยวข้อง เพื่อให้
เกิดผลกระทบจากการดำเนินกิจกรรมการผลิตไปสู่โรงงานหรือชุมชนข้างเคียงให้น้อยที่สุด โดยในภาพรวม
ระดับเสียงมีแนวโน้มการเปลี่ยนแปลงเล็กน้อยแสดงดังตารางท่ี 4.3-1 และรูปที่ 4.3-1 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-9 

ตารางท่ี 4.3-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

ชุมชนหนองยายบู่ (N1) ริมรั้วโรงงานทิศตะวันตก (N2) 
Leq 24 hr. L90 Lmax Leq 24 hr. L90 Lmax 

21-22/04/66 53.0 48.5 84.5 68.9 63.9 92.5 
22-23/04/66 56.4 52.0 92.4 68.3 63.1 96.7 
23-24/04/66 62.1 57.0 97.0 60.7 54.1 91.7 
24-25/04/66 53.8 49.9 84.9 69.9 64.4 98.2 
25-26/04/66 54.5 50.7 86.2 66.4 61.5 92.9 
26-27/04/66 58.7 49.5 95.2 67.1 61.9 94.2 
27-28/04/66 53.9 49.9 81.8 69.1 63.8 95.4 
13-14/11/66 53.3 50.9 77.9 67.5 62.6 91.6 
14-15/11/66 53.3 49.9 82.8 66.2 61.3 88.1 
15-16/11/66 55.3 52.2 92.5 66.2 61.2 98.4 
16-17/11/66 52.7 50.6 81.2 67.4 62.2 91.4 
17-18/11/66 55.1 52.0 85.9 65.3 59.5 93.9 
18-19/11/66 54.7 51.8 87.7 58.8 53.3 94.6 
19-20/11/66 53.2 50.6 86.4 60.2 54.6 95.7 
1-2/04/67 51.5 46.7 84.7 68.5 63.2 98.5 
2-3/04/67 50.7 46.2 82.7 68.5 63.2 98.5 
3-4/04/67 51.1 46.9 87.6 68.9 63.5 102.4 
4-5/04/67 51.5 46.3 81.1 68.2 62.9 101.4 
5-6/04/67 50.5 45.8 81.3 67.2 62.0 97.3 
6-7/04/67 50.2 45.5 82.5 61.6 56.9 91.7 
7-8/04/67 49.7 44.2 87.0 62.4 58.0 94.3 

21-22/04/66 53.0 48.5 84.5 68.9 63.9 92.5 
22-23/04/66 56.4 52.0 92.4 68.3 63.1 96.7 
23-24/04/66 62.1 57.0 97.0 60.7 54.1 91.7 
24-25/04/66 53.8 49.9 84.9 69.9 64.4 98.2 
25-26/04/66 54.5 50.7 86.2 66.4 61.5 92.9 
26-27/04/66 58.7 49.5 95.2 67.1 61.9 94.2 
27-28/04/66 53.9 49.9 81.8 69.1 63.8 95.4 
24-25/03/68 50.6 43.4 77.6 59.4 55.0 90.3 
25-26/03/68 47.9 42.8 78.1 65.0 58.7 94.1 
26-27/03/68 47.9 42.8 83.1 63.3 57.3 93.7 
27-28/03/68 49.0 44.6 90.9 61.4 56.2 87.8 
28-29/03/68 59.9 56.6 94.3 60.3 54.3 92.4 
29-30/03/68 49.2 42.2 86.4 61.0 54.7 93.9 
30-31/03/68 55.8 49.1 101.5 61.0 55.9 94.6 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-10 

ตารางท่ี 4.3-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

ชุมชนหนองยายบู่ (N1) ริมรั้วโรงงานทิศตะวันตก (N2) 
Leq 24 hr. L90 Lmax Leq 24 hr. L90 Lmax 

14-15/10/68 51.0 47.2 87.6 67.7 62.8 97.1 
15-16/10/68 54.3 49.9 96.4 67.1 62.7 89.5 
16-17/10/68 50.9 48.1 85.5 65.0 59.7 95.5 
17-18/10/68 49.9 45.2 87.4 62.9 58.4 91.6 
18-19/10/68 50.4 46.9 81.9 66.4 61.0 93.3 
19-20/10/68 50.9 48.8 78.8 66.2 61.3 95.5 
20-21/10/68 55.1 51.9 94.5 67.3 63.0 94.6 
มาตรฐาน1/ 70  - 115  70  - 115  

มาตรฐาน : 1/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาต ิฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เร่ือง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 

ตารางท่ี 4.3-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

ริมรั้วโรงงานทิศใต้ (N3) ริมรั้วโรงงานทิศตะวันออก (N4) ริมรั้วโรงงานทิศเหนือ (N5) 
Leq 24 hr. L90 Lmax Leq 24 hr. L90 Lmax Leq 24 hr. L90 Lmax 

21-22/04/66 56.1 50.3 83.3 62.3 58.9 93.5 64.0 57.3 93.5 
22-23/04/66 58.3 50.9 84.2 62.0 58.2 87.0 62.6 55.6 101.3 
23-24/04/66 57.6 49.6 110.3 60.3 56.4 97.2 61.7 55.4 95.8 
24-25/04/66 56.9 51.6 90.2 65.2 58.8 89.1 64.4 58.4 96.1 
25-26/04/66 55.2 50.8 84.8 63.3 59.0 96.5 63.1 60.5 94.1 
26-27/04/66 54.8 50.8 85.5 65.9 60.6 90.5 61.3 55.5 100.4 
27-28/04/66 54.9 51.4 84.4 62.7 58.3 87.2 62.6 59.4 87.8 
13-14/11/66 53.2 50.3 81.3 64.5 59.3 113.1 64.1 58.4 104.0 
14-15/11/66 53.6 49.6 84.1 64.2 58.9 101.1 60.5 49.1 93.0 
15-16/11/66 51.9 49.3 86.0 63.8 59.1 102.8 62.8 57.5 96.3 
16-17/11/66 53.9 50.6 84.8 63.4 58.9 90.6 63.1 57.7 96.6 
17-18/11/66 54.6 50.9 84.1 61.3 57.3 87.5 62.5 56.5 96.8 
18-19/11/66 52.3 49.1 78.2 56.3 54.1 84.2 61.4 55.5 98.7 
19-20/11/66 52.0 49.7 77.1 56.4 52.3 97.9 60.2 54.4 96.2 
1-2/04/67 51.9 47.2 82.4 61.8 57.7 89.7 64.3 57.7 95.7 
2-3/04/67 51.4 46.7 80.8 61.3 57.2 87.0 64.7 57.5 101.4 
3-4/04/67 50.3 46.8 82.8 61.0 57.3 86.4 64.3 57.3 97.3 
4-5/04/67 50.5 46.8 86.4 62.2 58.3 90.6 64.6 58.3 96.7 
5-6/04/67 49.7 46.4 81.4 60.9 57.0 87.6 63.9 57.0 98.2 
6-7/04/67 52.8 45.9 83.3 60.4 56.6 88.9 63.8 55.8 100.0 
7-8/04/67 57.7 57.1 79.8 58.0 54.9 83.9 62.5 54.0 104.3 

 

 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-11 

ตารางท่ี 4.3-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

ริมรั้วโรงงานทิศใต้ (N3) ริมรั้วโรงงานทิศตะวันออก (N4) ริมรั้วโรงงานทิศตะวันเหนือ (N5) 
Leq 24 hr. L90 Lmax Leq 24 hr. L90 Lmax Leq 24 hr. L90 Lmax 

16-17/09/67 51.5 49.1 81.3 55.9 52.3 75.0 53.2 46.2 79.7 
17-18/09/67 58.8 54.5 87.7 60.9 57.3 89.7 52.3 46.2 79.0 
18-19/09/67 52.1 49.5 87.3 60.5 56.8 83.2 54.6 47.3 91.7 
19-20/09/67 52.4 49.0 90.2 61.0 57.7 87.1 65.5 59.6 98.2 
20-21/09/67 52.6 50.1 80.8 60.4 56.8 91.9 65.3 57.8 98.4 
21-22/09/67 49.0 47.2 71.8 60.0 57.1 79.9 61.9 55.6 92.5 
22-23/09/67 50.0 47.7 72.9 58.8 55.6 77.5 64.7 57.8 97.0 
24-25/03/68 50.0 47.1 77.2 49.9 46.2 86.6 61.6 55.5 96.0 
25-26/03/68 50.6 46.4 76.6 59.4 49.9 114.7 59.6 53.3 87.5 
26-27/03/68 46.9 43.7 73.0 60.7 55.7 97.8 59.8 53.2 95.7 
27-28/03/68 48.3 44.9 75.2 59.9 55.1 91.2 60.3 53.7 93.1 
28-29/03/68 46.9 45.0 69.7 61.0 56.5 87.4 63.1 58.8 92.9 
29-30/03/68 42.9 40.7 74.7 62.3 54.8 114.3 54.0 50.0 81.3 
30-31/03/68 44.5 41.7 83.6 69.4 56.0 114.4 53.6 50.0 76.1 
14-15/10/68 51.0 48.0 79.5 62.1 55.3 102.8 58.2 52.7 90.2 
15-16/10/68 57.4 50.4 102.3 59.9 55.1 97.7 59.9 55.0 90.0 
16-17/10/68 54.5 46.8 98.3 59.9 54.9 97.7 57.9 52.2 90.0 
17-18/10/68 50.5 45.2 82.4 58.4 53.5 86.9 57.3 50.9 87.9 
18-19/10/68 51.6 46.6 83.8 54.0 51.4 80.6 55.0 47.8 87.8 
19-20/10/68 49.8 46.0 81.5 55.9 52.3 96.0 54.9 48.8 92.4 
20-21/10/68 53.7 52.1 80.6 60.0 56.1 93.7 58.1 52.6 98.8 
มาตรฐาน1/ 70  - 115  70  - 115  70  - 115  

มาตรฐาน : 1/ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เร่ือง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-12 

 

รูปที่ 4.3-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-13 

 

รูปที่ 4.3-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-14 

 

รูปที่ 4.3-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 
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บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-15 

 

รูปที่ 4.3-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-16 

 

รูปที่ 4.3-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ระหว่างปี 2566-2568 
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จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-17 

 2) เสียงรบกวน 

 จากการรวบรวมข้อมูลผลการคำนวณค่าระดับการรบกวน จำนวน 1 สถานี ได้แก่ ชุมชนหนองยายบู่ 
(N1) ผลการตรวจวัด พบว่า บางช่วงมีค่าเกินมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง 
กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวน และระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน เมื่อเปรียบเทียบผลการ
ตรวจวัดในช่วงปี 2566-2568 แสดงดังตารางที่ 4.3-2 และรูปที่ 4.3-2 พบว่ามีแนวโน้มไม่คงที่ ทั้งนี้ส่วนหนึ่ง
ค่าระดับการรบกวนบางครั้งได้เกิดจากกิจกรรมของชุมชนร่วมด้วย เช่น เสียงจากการจราจรภายหรือกิจกรรม
ในชุมชน โรงงานที่ก่อสร้างเพิ่มเติมที่อยู่ใกล้กับชุมชนหนองยายบู่ เป็นต้น  กรณีค่าระดับการรบกวนที่มีค่า 
สูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานในช่วงกลางคืน โครงการได้มีการวางแผนการดำเนินกิจกรรมการเทชิ้นงานให้อยู่ใน  
ช่วงกลางวัน ทำการอบรมพนักงานในขั้นตอนการทำงานเพื่อลดผลกระทบด้านเสียง และมีการปรับปรุง  
ที่แหล่งกำเนิดเสียงอย่างเสมอมา เพ่ือให้เกิดผลกระทบด้านเสียงจากการดำเนินกิจกรรมการผลิตให้เกิดขึ้นน้อย
ที่สุด  

ตารางท่ี 4.3-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าระดับการรบกวน ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

เสียงขณะรบกวน ระดับค่ารบกวน 
1. ชุมชนหนองยายบู่ (N1) 21-28/04/66 30.6-69.9 0.0-28.8 

13-20/11/66 31.9-71.2 0.0-26.0 
1-8/04/67 29.1-66.8 0.0-24.3 

16-23/09/67 29.7-70.4 0.0-29.2 
24-31/03/68 30.1-66.1 0.0-26.4 
14-21/10/68 30.6-66.4 0.0-24.8 

มาตรฐาน1/ 10.0 
มาตรฐาน : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร่ือง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวน และระดับเสียงที่เกดิจากการประกอบกิจการ

โรงงาน  

 

รูปที่ 4.3-2 ผลการเปรียบเทียบการตรวจวัดค่าระดับการรบกวน ระหว่างปี 2566-2568 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-18 

4.4 คุณภาพน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสีย 

 จากการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง จำนวน 2 สถานี ได้แก่ น้ำหลังบำบัดจากถังบำบัด
น้ำเสียสำเร็จรูป เพื่อหาค่าความเป็นกรดด่าง (pH) ของแข็งแขวนลอย (SS) บีโอดี (BOD) ทีเคเอ็น (TKN)  
ซีโอดี (COD) น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) และน้ำหลังบำบัดจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี เพื่อหาค่า
ความเป็นกรดด่าง (pH) ของแข็งแขวนลอย (SS) ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) ซีโอดี (COD) น้ำมันและ
ไขมัน (Oil & Grease) และตะกั่ว (Pb) ผลการตรวจวัด พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดตามประกาศ
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่
ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดในช่วงที่ผ่านมาระหว่างปี  
2566-2568 แสดงดังตารางที่ 4.4-1 ถึงตารางที่ 4.4-3 และรูปที่ 4.4-1 ถึงรูปที่ 4.4-2 พบว่า ในการบำบัด 
น้ำเสียทางเคมีบางช่วงพบปัญหาในการเติมสารเคมีในระบบเพ่ือทำการปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง หรือเพ่ือการ
ตกตะกอนในปริมาณสูงเกินความจำเป็น โดยมีสาเหตุเกิดจากเครื่องควบคุมการเติมสารเคมีเกิดการชำรุด
เสียหาย ทำให้ค่าของแข็งละลายน้ำหรือค่าความเป็นกรด-ด่าง บางครั้งมีค่าสูงกว่าเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด 
อย่างไรก็ตาม โครงการได้ซ่อมแซมหรือทดแทนเครื่องเดิมที่ชำรุด และทำการหมุนเวียนน้ำกลับไปบำบัดใหม่ 
อีกครั้ง เพ่ือควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งให้มีค่าเป็นไปตามเกณฑ์ท่ีนิคมฯ กำหนดก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมปิ่นทอง (แหลมฉบัง) 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต ์               รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด             กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด      หน้า 4-19 

ตารางท่ี 4.4-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปและระบบบำบัดน้ำเสียเคมี ปี พ.ศ. 2566 

ดัชนีการตรวจวัด หน่วย 
ผลการวิเคราะห์ 

ค่าควบคุม1/ 
01/66 02/66 03/66 04/66 05/66 06/66 07/66 08/66 09/66 10/66 11/66 12/66 

ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
ความเป็นกรดด่าง (pH) - 7.6 8.8 7.3 7.1 7.3 7.0 7.4 7.1 7.2 7.4 7.3 7.7 5.5-9.0 
ของแข็งแขวนลอย (SS) mg/l 6 12 <5 <5 5 <5 <5 5 5 <5 <5 <5 ≤200 
บีโอดี (BOD) mg/l 13.3 <2.0 11.3 9.5 3.1 2.9 6.7 9.9 15.0 9.0 <2.0 <2.0 ≤500 
ทีเคเอ็น (TKN) mg/l as NH3-N 35 <5 29 23 5 12 11 21 42 24 <5 <5 ≤100 
ซีโอดี (COD) mg/l 44 <40 44 <40 <40 <40 <40 <40 41 44 <40 <40 ≤750 
น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) mg/l <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 ≤10.0 
ระบบบำบัดน้ำเสียเคมี 
ความเป็นกรดด่าง (pH) - 7.0 7.8 7.2 6.9 7.0 7.2 7.3 7.4 7.0 7.1 7.0 6.8 5.5-9.0 
ของแข็งแขวนลอย (SS) mg/l <5 8 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 ≤200 
ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) mg/l 3,828 2,682 2,216 2,724 2,268 2,348 1,384 1,152 1,232 1,248 1,832 1,588 ≤3,000 
ซีโอดี (COD) mg/l 56 53 <40 <40 57 66 57 41 <40 41 <40 45 ≤750 
น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) mg/l <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 ≤10.0 
ตะกั่ว (Pb) mg/l <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 ≤0.2 

ค่าควบคุม : 1/ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต ์               รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด             กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด      หน้า 4-20 

ตารางท่ี 4.4-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปและระบบบำบัดน้ำเสียเคมี ปี พ.ศ. 2567 

ดัชนีการตรวจวัด หน่วย 
ผลการวิเคราะห์ 

ค่าควบคุม1/ 
01/67 02/67 03/67 04/67 05/67 06/67 07/67 08/67 09/67 10/67 11/67 12/67 

ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
ความเป็นกรดด่าง (pH) - 7.3 7.1 7.0 7.0 7.2 7.4 7.2 7.6 6.4 7.3 7.3 7.5 5.5-9.0 
ของแข็งแขวนลอย (SS) mg/l 5 <5 <5 <5  5 11 5 7 9 <5 <5 <5 ≤200 
บีโอดี (BOD) mg/l <2.0 2.0 <2.0 5.0 13.2 20.1 <2.0 5.2 6.4 5.1 6.3 4.7 ≤500 
ทีเคเอ็น (TKN) mg/l as NH3-N <5.0 6 5 13 41 26 14 <5.0 <5.0 15 <5.0 8 ≤100 
ซีโอดี (COD) mg/l <40 <40 <40 <40 62 92 <40 <40 <40 <40 <40 <40 ≤750 
น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) mg/l <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0  <3.0  <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 ≤10.0 
ระบบบำบัดน้ำเสียเคมี 
ความเป็นกรดด่าง (pH) - 7.1 7.1 7.0 6.8 7.0 7.0 7.0 8.0 6.8 7.0 6.7 6.9 5.5-9.0 
ของแข็งแขวนลอย (SS) mg/l 8 <5  <5 <5  12 <5  7 <5 <5 7 7 27 ≤200 
ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) mg/l 1,796 1,800 1,500 1,592 1,476 1,196 1,772 1,656 1,740 1,588 1,628 1,632 ≤3,000 
ซีโอดี (COD) mg/l 85 44 40 <40 59 <40  <40 41 82 74 45 77 ≤750 
น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) mg/l 4.4 <3.0 <3.0 <3.0  <3.0  <3.0  <3.0 <3.0 <3.0 8.5 <3.0 3.3 ≤10.0 
ตะกั่ว (Pb) mg/l <0.03 <0.03 <0.03 <0.03  <0.03  <0.03  <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 ≤0.2 

ค่าควบคุม: 1/ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต ์               รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด             กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด      หน้า 4-21 

ตารางท่ี 4.4-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปและระบบบำบัดน้ำเสียเคมี ปี พ.ศ. 2568 

ดัชนีการตรวจวัด หน่วย 
ผลการวิเคราะห์ 

ค่าควบคุม1/ 
01/68 02/68 03/68 04/68 05/68 06/68 07/68 08/68 09/68 10/68 11/68 12/68 

ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 
ความเป็นกรดด่าง (pH) - 7.3 7.2 7.0 8.2 7.6 7.1 6.8 7.4 6.7 7.0 7.2 7.7 5.5-9.0 
ของแข็งแขวนลอย (SS) mg/l 9 6 <5 5 <5 8 6 8 15 7 7 11 ≤200 
บีโอดี (BOD) mg/l 23.4 10.7 3.3 19.4 2.8 12.0 10.9 16.9 10.2 10.2 16.5 10.5 ≤500 
ทีเคเอ็น (TKN) mg/l as NH3-N 41 16 11 20 6 28 16 41 13 44 19 35 ≤100 
ซีโอดี (COD) mg/l 82 50 <40 73 <40 79 45 98 <40 101 51 82 ≤750 
น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) mg/l <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 5.0 <3.0 4.4 7.2 3.3 ≤10.0 
ระบบบำบัดน้ำเสียเคมี 
ความเป็นกรดด่าง (pH) - 6.9 6.6 7.1 7.9 7.4 7.3 7.5 7.2 6.6 7.3 7.1 7.2 5.5-9.0 
ของแข็งแขวนลอย (SS) mg/l 11 15 <5 5 7 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 ≤200 
ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) mg/l 1,524 1,700 1,050 1,076 956 1,092 1,076 1,060 1,120 960 932 1,008 ≤3,000 
ซีโอดี (COD) mg/l 92 56 <40 45 42 41 <40 <40 <40 41 47 <40 ≤750 
น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) mg/l <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 <3.0 ≤10.0 
ตะกั่ว (Pb) mg/l <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 <0.03 ≤0.2 

ค่าควบคุม: 1/ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 029/2567 เรื่อง กำหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม  

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-22 

 

 

 

รูปที่ 4.4-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูประหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-23 

 

 

 
รูปที่ 4.4-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-24 

 

 

 
รูปที่ 4.4-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียเคมีระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-25 

 

 

 
รูปที่ 4.4-2 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียเคมี 

ระหว่างปี 2566-2568 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-26 

4.5 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 1) การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area) 

 จากการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area) จำนวน 4 
กิจกรรม ได้แก่ กิจกรรมทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ ขัดผิวชิ้นงาน ตัดเหล็ก และ CNC รวมจำนวน 17 จุดตรวจวัด คือ 
เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line1 เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line2 เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T เครื่องทุบขึ้นรูป 
4500T เครื ่องทุบขึ ้นรูป Screw press No. 1-2 เครื ่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) Cutting Line, Crank 
Cutting, NC screw press Line 1-3 และ Finishing CNC machining Line 1-5 เพื่อหาปริมาณฝุ่นละออง
ทุกขนาด (Total Dust) ฝุ่นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถเข้าสู่ระบบหายใจ (Respirable Dust) และละอองน้ำมัน  
(Oil Mist) ผลการตรวจวัด พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ ACGIH (American Conference of Governmental Industrial 
Hygienist) เมือ่เปรียบเทียบผลการตรวจวัดในช่วงปี 2566-2568 พบว่า มีแนวโน้มค่อนข้างคงที่แสดงดังตาราง
ที่ 4.5-1 และรูปที่ 4.5-1  

ตารางท่ี 4.5-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลวิเคราะห ์(mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust Oil Mist 
บริเวณทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 

1. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line1 24/04/66 0.678 0.333 - 
14/11/66 0.289 0.089 - 
1-5/04/67 0.283 0.133 - 

16-18,23/09/67 0.321 0.148 - 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
0.417 0.167 - 

14-17/10/68 0.250 0.067 - 
2. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line2 24/04/66 0.595 0.257 - 

14/11/66 0.300 0.139 - 
1-5/04/67 0.750 0.467 - 

16-18,23/09/67 0.329 0.129 - 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
0.390 0.114 - 

14-17/10/68 1.619 0.414 - 
3. เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 24/04/66 0.583 0.267 - 

14/11/66 0.400 0.183 - 
1-5/04/67 0.156 0.067 - 

16-18,23/09/67 0.467 0.220 - 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
0.400 0.200 - 

14-17/10/68 0.259 0.127 - 
 

 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-27 

ตารางท่ี 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลวิเคราะห ์(mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust Oil Mist 
บริเวณทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ (ต่อ) 

4. เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 27/04/66 0.511 0.250 - 
13/11/66 0.341 0.154 - 
1-5/04/67 0.450 0.200 - 

16-18,23/09/67 0.250 0.067 - 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
0.333 0.133 - 

14-17/10/68 0.250 0.133 - 
5. เครื่องทุบขึ้นรูป Screw press  

No. 1 
24/04/66 0.500 0.378 - 
14/11/66 0.333 0.167 - 
1-5/04/67 0.311 0.156 - 

16-18,23/09/67 0.233 0.053 - 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
0.417 0.267 - 

  14-17/10/68 0.274 0.100 - 
6. เครื่องทุบขึ้นรูป Screw press  

No. 2 
24/04/66 0.364 0.152 - 
14/11/66 0.333 0.083 - 
1-5/04/67 0.611 0.267 - 

16-18,23/09/67 0.500 0.267 - 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
0.255 0.185 - 

  14-17/10/68 0.201 0.067 - 
บริเวณเคร่ืองขัดผิวชิ้นงาน 

7. เครื่องขัดผิว Hanger  
(Shot Blast)  

26/04/66 0.617 0.133 - 
13/11/66 0.226 0.140 - 
1-5/04/67  0.256 0.067 - 

16-18,23/09/67 0.633 * - 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
* * - 

14-17/10/68 * * - 
บริเวณเคร่ืองตัดเหล็ก 

8. Cutting Line 1 24/04/66 - - <0.1 
16/11/66 - - <0.1 
1-5/04/67 - - <0.1 

16-18,23/09/67 - - 0.833 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - <0.1 

14-17/10/68 - - <0.1 
 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-28 

ตารางท่ี 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลวิเคราะห์ (mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust Oil Mist 
บริเวณเครือ่งตัดเหล็ก (ตอ่) 

9. Crank (Cutting) 27/04/66 - - <0.1 
13/11/66 - - <0.1 
1-5/04/67 - - 0.667 

16-18,23/09/67 - - <0.1 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - <0.1 

14-17/10/68 - - <0.1 
10. NC screw press Line 1 24/04/66 - - 0.812 

14/11/66 - - <0.1 
1-5/04/67 - - <0.1 
14/11/67 - - 0.882 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - <0.1 

  14-17/10/68 - - <0.1 
บริเวณเครือ่ง CNC  
11. NC screw press Line 2 14/11/66 - - 1.211 

1-5/04/67 - - <0.1 
  16-18,23/09/67 - - <0.1 
  24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - <0.1 

  14-17/10/68 - - <0.1 
12. NC screw press Line 3 14/11/66 - - 0.357 

1-5/04/67  - - <0.1  
  16-18,23/09/67 - - <0.1 
  24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - <0.1 

  14-17/10/68   <0.1 
13. Finishing CNC machining Line 1 25/04/66 - - <0.1 

13/11/66 - - 1.308 
1-5/04/67  - - <0.1  

16-18,23/09/67 - - 0.917 
  24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - <0.1 

  14/10/68 - - 1.042 
 
 
 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-29 

ตารางท่ี 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลวิเคราะห์ (mg/m3) 

Total Dust Respirable Dust Oil Mist 
บริเวณเครือ่ง CNC (ตอ่) 
14. Finishing CNC machining Line 2 25/04/66 - - <0.1 

  13/11/66 - - 1.643 
  1-5/04/67  - - <0.1  
  16-18,23/09/67 - - 0.416 
 

 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - 0.143 

  14-17/10/68 - - <0.1 
15. Finishing CNC machining Line 3 25/04/66 - - <0.1 

  13/11/66 - - <0.1 
  1-5/04/67  - - <0.1  
  16-18,23/09/67 - - <0.1 
 

 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - <0.1 

  14-17/10/68 - - <0.1 
16. Finishing CNC machining Line 4 25/04/66 - - <0.1 

  13/11/66 - - 0.533 
  1-5/04/67  - - <0.1 
  16-18,23/09/67 - - <0.1 
 

 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - <0.1 

  14-17/10/68 - - <0.1 
17. Finishing CNC machining Line 5 25/04/66 - - <0.1 

  13/11/66 - - <0.1 
  1-5/04/67  - - <0.1  
  16-18,23/09/67 - - <0.1 
 

 
24-28/03, 

24/04, 09/05/68 
- - <0.1 

  14-17/10/68 - - <0.1 
มาตรฐาน1/ ≤10 ≤3 ≤5 

มาตรฐาน : 1/ ACGIH (American Conference of Governmental Industrial Hygienist) 
หมายเหตุ: - = มาตรการไม่ได้กำหนดให้ตรวจวัด 

*= ไม่ได้ตรวจวัดดัชนี Total Dust และ Respirable Dust บริเวณเครื่องขัดผิว Hanger (Shot Blast) เนื่องจากเครื่องขัดผิว Shot blast 
hanger 4500Ton จะใช้ Robot ลำเลียงชิ้นงานเข้าสู่เครื่องขัดผิว ไม่มีพนักงานทำงานประจำ จึงไม่ทำการตรวจวัดบรเิวณดังกล่าว 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-30 

 

 

 
รูปที่ 4.5-1 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (Working Area)  

ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-31 

 

 

 
รูปที่ 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area)  

ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-32 

 

 

 
รูปที่ 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area)  

ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-33 

 

 

 
รูปที่ 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area)  

ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-34 

 

 

 
รูปที่ 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area)  

ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-35 

 

 

 
รูปที่ 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area)  

ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-36 

 

 

 
รูปที่ 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area)  

ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-37 

 
รูปที่ 4.5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (Working Area)  

ระหว่างปี 2566-2568 

 2)  ระดับเสียงสูงสุด (Peak sound pressure level) 

 จากการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด (Peak sound pressure level) จำนวน 2 
กิจกรรม ได้แก่ บริเวณเครื่องตัดเหล็ก และเครื่อง CNC รวมจำนวน 13 จุดตรวจวัด เพื่อหาระดับเสียงสูงสุด 
(Lpeak) ผลการตรวจวัด พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน 
แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดในช่วงปี 2566-2568 พบว่า มีแนวโน้ม 
ไม่แตกต่างไปจากเดิมซึ่งเป็นไปตามลักษณะของกิจกรรมการผลิตในแต่ละช่วงที่ทำการตรวจวัดแสดงดังตารางที่  
4.5-2 และรูปที่ 4.5-2 

ตารางท่ี 4.5-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด (Peak sound pressure level) ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dBC) 

Lpeak 
บริเวณเคร่ืองตัดเหล็ก 

1. Forging cutting line จุดที่ 1  24/04/66 127.1 
14/11/66 130.4 
2/04/67 134.0 
18/09/67 130.8 
24/04/68 121.6 
17/10/68 124.2 

2. Forging cutting line จุดที่ 2  24/04/66 123.0 
14/11/66 132.2 
2/04/67 130.9 
18/09/67 129.0 
24/04/68 133.3 
16/10/68 125.9 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-38 

ตารางที่ 4.5-2 (ต่อ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด (Peak sound pressure level) ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dBC) 

Lpeak 
3. Forging cutting line จุดที่ 3  24/04/66 128.8 

14/11/66 130.9 
2/04/67 132.5 
18/09/67 127.9 
24/04/68 130.0 
16/10/68 129.1 

4. 4500T crank (Cutting) (หน้าตู้ Control) 27/04/66 120.5 
 13/11/66 116.2 
 1-2/04/67 136.1 
 19/09/67 131.0 
 26/03/68 126.0 
 16-17/10/68 128.3 

5. 4500T crank (Cutting)  27/04/66 121.0 
13/11/66 115.5 
1-2/04/67 123.7  
19/09/67 125.5 
26/03/68 120.7 

16-17/10/68 125.9 
บริเวณเคร่ือง CNC 

6. NC screw press จุดที่ 1  24/04/66 116.1 
 14/11/66 121.1 
 2/04/67 122.3 
 13/11/67 111.8 
 24/04/68 113.3 
 16/10/68 121.1 

7. NC screw press จุดที่ 2  24/04/66 128.8 
 14/11/66 124.6 
 2/04/67  113.9 
 18/09/67 117.3 
 24/04/68 114.2 
 16/10/68 114.9 

8. NC screw press จุดที่ 3  26/04/66 127.5 
14/11/66 122.9 
2/04/67 117.0 
18/09/67 121.1 
24/04/68 118.5 
16/10/68 115.6 

 

 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-39 

ตารางที่ 4.5-2 (ต่อ) ผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด (Peak sound pressure level) ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dBC) 

Lpeak 
9. Finishing CNC machining จุดที่ 1 25/04/66 116.6 
 13/11/66 104.1 
 1/04/67 105.0 
 16/09/67 108.8 
 24/03/68 108.8 
 17/10/68 113.0 

10. Finishing CNC machining จุดที่ 2 25/04/66 112.1 
 13/11/66 106.9 
 1/04/67 133.3 
 16/09/67 107.8 
 24/03/68 121.3 
 17/10/68 112.4 

11. Finishing CNC machining จุดที่ 3 25/04/66 115.3 
 13/11/66 114.3 
 1/04/67 116.2 
 16/09/67 110.2 
 24/03/68 121.4 
 17/10/68 114.0 

12. Finishing CNC machining จุดที่ 4 25/04/66 117.4 
 13/11/66 114.0 
 1/04/67 106.3 
 16/09/67 106.2 
 24/03/68 135.9 
 17/10/68 109.1 

13. Finishing CNC machining จุดที่ 5 26/04/66 119.0 
  13/11/66 110.5 
  1/04/67 135.1 
  16/09/67 107.3 
  24/03/68 109.2 
  15-16/10/68 111.9 

มาตรฐาน1/ ≤140 
มาตรฐาน : 1/ กฎกระทรวง เร่ือง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภยั อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ

ทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-40 

 

 

 
รูปที่ 4.5-2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุดระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-41 

 

 

 
รูปที่ 4.5-2 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุดระหว่างปี 2566-2568 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-42 

 

 

 
รูปที่ 4.5-2 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุดระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-43 

 

 

 
รูปที่ 4.5-2 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุดระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-44 

 
รูปที่ 4.5-2 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงสูงสุดระหว่างปี 2566-2568 

3)  ระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน (TWA) 

 จากการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานใน  
แต่ละวัน (Time Weighted Average-TWA) จำนวน 4 กิจกรรม ได้แก่ กิจกรรมตัดเหล็ก ทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ  
ขัดผิวชิ้นงาน และตรวจสอบรอยร้าว รวมจำนวน 12 จุดตรวจวัด เพ่ือหาค่า TWA ผลการตรวจวัดพบว่า TWA 
ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียง
ที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัด
ระหว่างปี 2566-2568 พบว่า ระดับเสียงสะสมมีแนวโน้มใกล้เคียงกัน ทั้งนี้ โครงการได้จัดให้มีป้ายแสดงระดับ
เสียงดัง จัดหาวิธีการลดระดับเสียงจากกิจกรรมการผลิต เช่น ติดตั้งแผ่นยางรองที่ฐานของเครื่องจักรทุบขึ้นรูป
เพื่อซับแรงกระแทก และจัดสถานที่พักงานภายนอกอาคารผลิต เพิ่มระยะเวลาการพักงาน เพื่อลดระยะเวลา
สัมผัสเสียงของพนักงาน ปรับระดับความสูงของการตกชิ้นงาน ติดตั้ง Cover แบบฝาครอบ บนรางส่ง และ
สายพาน เพื่อลดเสียงจากการกระแทกของชิ้นงาน จัดให้มีพนักงานหมุนเวียนการทำงาน และควบคุมให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ได้แก่ ที่อุดหูและที่ครอบหูอย่างเคร่งครัดตลอดระยะเวลา
การผลิต เพื่อลดอันตรายจากการสัมผัสเสียงดังในการทำงานแสดงดังตารางที่ 4.5-3 และรูปที่ 4.5-3  

  



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-45 

ตารางที่ 4.5-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน
(Time Weighted Average-TWA) ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ชื่อพนักงาน 
ผลการตรวจวัด 
TWA (dBA) 

บริเวณเคร่ืองตัดเหล็ก 
1. Cutting Line 1  

 
26/04/66 คุณสนธยา เทียนธวัช 82.5 

15-16/11/66 คุณวัลลภ ภูคำมี 82.1 
2/04/67 คุณวัลลภ ภูคำมี  84.6 
19/09/67 คุณวัลลภ ภูคำมี  79.9 
27/03/68 คุณสิริศักดิ์ ดีช่ืน 88.7 
16/10/68 คุณสุพิด บุญเที่ยง 82.8 

2. Cutting Line 2 
 

15-16/11/66 คุณอดุลย์ มุกขุนทด 86.8 
2/04/67 คุณสุพิชญ์ บุญเที่ยง 85.0 

  18/09/67 คุณสุพิชญ์ บุญเที่ยง  86.2 
  24/04/68 คุณสนธยา เทียมธวัช 84.4 
  17/10/68 คุณสุพิด บุญเที่ยง 89.3 

3. 
 

Crank (Cutting)  
(หน้าตู้ Control) 

13/11/66 คุณนิมิตร แสนโสภา 80.6 
1-2/04/67 คุณประกอบ สามิภักดิ์ 80.7 
19/09/67 คุณสุรศักดิ์ จันเต็บ 66.8 
26/03/68 คุณพศิน สีสุธรรม 93.5 

16-17/10/68 คุณจักรกฤษณ์ ประเสริฐศรี 100.1 
4. Crank (Cutting) 2 27/04/66 คุณธงชัย โกมล 79.8 
  1-2/04/67  คุณกานต์ ล้ำเลิศ 79.8 
  17/09/67 คุณพศิน สีสุธรรม 64.1 
  26/03/68 คุณจุมพล ไตรคุ้มดัน 78.6 
  16-17/10/68 คุณธงไชย โกมล 87.8 

บริเวณเคร่ืองทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
5. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line1 27-28/04/66 คุณชาญวิทย์ พรมโสภา 90.9 
  14/11/66 คุณสุวิทย์ รื่นเริง 92.6 
  4/04/67 คุณอุทัย ชาติเมืองปัก 97.7 
  18/09/67 คุณอุทัย ชาติเมืองปัก  95.0 
  25/03/68 คุณกฤษดา แสงโชติ 95.0 
  15/10/68 คุณอุทัย ชาติเมืองปัก 98.0 

6. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line2 24/04/66 คุณสุรศักดิ์ อุ่นผูก 88.3 
  14/11/66 คุณสุรศักดิ์ อุ่นผูก 87.7 
  3/04/67 คุณสมพงษ์ เงินไทย 86.8 
  18/09/67 คุณสมพงษ์ เงินไทย  86.1 
  26/03/68 คุณสุรศักดิ์ อุ่นผูก 89.1 
  16/10/68 คุณสถาพร บุตรภักดี 95.8 

 

 

 

TPW1
Rectangle

TPW1
Rectangle



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-46 

ตารางท่ี 4.5-3 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 
ในแต่ละวัน (Time Weighted Average-TWA) ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ชื่อพนักงาน 
ผลการตรวจวัด 
TWA (dBA) 

บริเวณเคร่ืองทุบขึ้นรูป-ตัดครีบ 
7. เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T 24/04/66 คุณกฤตเมธ หลองทุ่ง 88.3 
  15-16/11/66 คุณวุฒิพงศ์ สว่างวงศ์ 86.6 
  4/04/67 คุณรักเกียรติ เซรัมย์ 83.0 
  20/09/67 คุณวรวุฒิ อุดดวง 96.1 
  26/03/68 คุณธีระเดช แพ่งคอนสาน 107.1 
  17-18/10/68 คุณเอกพจน์ อธิราช 97.6 

8. เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T 
 

24-25/04/66 คุณธวัชชัย ปัญญาสาร 87.1 
13/11/66 คุณอดุลย์ มุกขุนทด 82.4 
1-2/04/67 คุณทรงกรด ดิษฐสุนนท์ 83.0 
19/09/67 คุณฤทธิไกร คันธจันทร์ 86.6 
09/05/68 คุณชิตพล อ่อนคำหล่า 68.1 

15-16/10/68 คุณชิตพล อ่อนคำหล่า 85.4 
บริเวณเคร่ืองขัดผิวชิ้นงาน 

9. เครื่องขัดผิว Hanger  
(Shot Blast) 
(Finishing : Hanger (SB) 
#1) 

26/04/66 คุณสาธิต แสนมุข 84.5 
13/11/66 คุณสุจิตรา สุดวิจิตร 61.6 
1-2/04/67 คุณนิรันดร จันทชัย 79.6 
13/11/67 คุณณัฐวุฒิ ชโลธร 82.3 
25/03/68 คุณก้องเกียรติ จิตราศรี 82.2 
14/10/68 คุณเกื้อกูล เทวนุกุล 87.6 

บริเวณเคร่ืองตรวจสอบรอยร้าว 
10. Crank (Magna) 26/04/66 คุณสรุิยา ปรองพิมาย 84.8 
  13/11/66 คุณมลธิชา ตรสีังข์ 81.2 
  1-2/04/67 คุณสรุิยา ปรองพิมาย  80.7 
  17/09/67 คุณปรีชา แสนศร ี 85.0 
  27/03/68 คุณชำนิ เทพสิงห ์ 83.4 
  17/10/68 คุณพงศกร การะเกด 84.2 
11. Knuckle (Magna) จุดที่ 1 

(Finishing : Hanger 
(Magna) #1) 
 

25-26/04/66 คุณศรสีุระ ผิวจันทร ์ 78.3 
 15/11/66 คุณณัฐพล กวดไธสง 84.1 
 3-4/04/67 คุณปฏภิาน แสงดาว 81.8 
 13/11/67 คุณวิชญ์พล พรหมสุทธิ 81.6 
 25/03/68 คุณสมชาย ดีพรหม 88.8 
 14/10/68 คุณกฤษฎา หมื่นสุรินทร ์ 87.6 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-47 

ตารางท่ี 4.5-3 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 
ในแต่ละวัน (Time Weighted Average-TWA) ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด ชื่อพนักงาน 
ผลการตรวจวัด 
TWA (dBA) 

บริเวณเคร่ืองตรวจสอบรอยร้าว 
12. Knuckle (Magna) จุดที่ 2 

(Finishing : Hanger 
(Magna) #2) 
 

25-26/04/66 คุณรุ่งเรือง ศรีสภุา 85.0 
 15/11/66 คุณปฏภิาณ แสงดาว 81.5 
 1/04/67 คุณรุ่งเรือง ศรีสภุา  81.7 
 16/09/67 คุณวิชญ์พล พรหมสุทธิ 87.9 
 28/03/68 คุณก้องเกียรติ จิตราศร ี 81.7 
 14/10/68 คุณรุ่งเรือง ศรีสภุา  94.5 

มาตรฐาน ≤851/ 
มาตรฐาน: 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน 

พ.ศ. 2561 กำหนดให้ Exchange rate = 3 
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โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-48 

 

 

 
รูปที่ 4.5-3 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 

ในแต่ละวัน (TWA) ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-49 

 

 

 

รูปที่ 4.5-3 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 
ในแต่ละวัน (TWA) ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-50 

 

 

 
รูปที่ 4.5-3 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 

ในแต่ละวัน (TWA) ระหว่างปี 2566-2568 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-51 

 

 

 
รูปที่ 4.5-3 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 

ในแต่ละวัน (TWA) ระหว่างปี 2566-2568 

   



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-52 

 4)  ค่าดัชนีความร้อน (WBGT) 

 จากการรวบรวมข้อมูลผลการตรวจวัดค่าความร้อน (WBGT) จำนวน 1 กิจกรรม  ได้แก่ เครื่องทุบ
ขึ้นรูป-ตัดครีบ รวมจำนวน 6 จุด ได้แก่ บริเวณเครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 
เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T เครื่องทุบขึ้นรูป Screw press No. 1 และเครื่องทุบขึ้นรูป 
Screw press No. 2 เพ่ือหาค่า WBGT ผลการตรวจวัด พบว่า ค่าความร้อนที่ลักษณะงานปานกลาง มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานตามกฎกระทรวง เรื ่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่างและเสียง พ.ศ. 2559  
เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดในช่วงปี 2566-2568 พบว่า มีแนวโน้มคงที่ดังตารางท่ี 4.5-4 และรูปที่ 4.5-5 

ตารางท่ี 4.5-4 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าดัชนีความร้อน ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

NWB GT DB WBGT 
1. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 1 27/04/66 27.8 36.3 36.4 30.4 

14/11/66 27.2 33.5 33.9 29.2 
05/04/67 28.9 38.9 38.8 31.9 

16-20/09/67 27.6 34.0 33.8 29.5 
24-28/03,  

24/04, 09/05/68 
27.1 35.2 34.9 29.5 

14-17/10/68 27.3 34.1 33.6 29.3 
2. เครื่องทุบขึ้นรูป 1600T Line 2 24/04/66 27.4 33.0 33.4 29.2 

14/11/66 27.2 34.3 35.5 29.7 
03/04/67 28.4 36.6 36.1 30.9 

16-20/09/67 27.4 35.0 33.1 29.7 
24-28/03,  

24/04, 09/05/68 
27.8 35.7 35.2 30.2 

14-17/10/68 27.6 35.2 34.8 29.9 
3. เครื่องทุบขึ้นรูป 3000T  24/04/66 26.0 34.3 34.6 28.6 

20/11/66 23.0 28.7 29.1 24.8 
04/04/67 28.2 36.5 36.2 30.7 

16-20/09/67 26.4 34.3 31.6 28.8 
24-28/03,  

24/04, 09/05/68 
27.1 35.8 35.2 29.7 

14-17/10/68 25.5 27.7 27.1 26.2 
4. เครื่องทุบขึ้นรูป 4500T  27/04/66 28.5 31.2 33.2 29.9 

13/11/66 27.3 33.3 34.2 29.4 
05/04/67 28.4 37.4 35.9 31.1 

16-20/09/67 25.2 33.3 31.1 27.6 
24-28/03,  

24/04, 09/05/68 
27.8 31.2 30.9 28.8 

14-17/10/68 26.3 34.3 33.1 28.7 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-53 

ตารางท่ี 4.5-4 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าดัชนีความร้อน ระหว่างปี 2566-2568 

อันดับ จุดตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

NWB GT DB WBGT 
5. เครื่องทุบขึ้นรูป screw press No. 1 24/04/66 27.3 33.0 33.2 29.1 

14/11/66 27.2 34.3 35.4 29.7 
03/04/67 27.9 36.7 36.5 30.5 

16-20/09/67 27.3 35.1 34.7 29.6 
  24-28/03,  

24/04, 09/05/68 
28.6 35.9 35.8 30.8 

14-17/10/68 27.3 35.8 35.6 29.9 
6. เครื่องทุบขึ้นรูป screw press No. 2 28/04/66 27.8 33.2 33.5 29.5 

14/11/66 27.1 34.0 34.7 29.4 
03/04/67 27.9 35.3 34.5 30.1 

16-20/09/67 26.7 33.9 33.7 28.9 
  24-28/03,  

24/04, 09/05/68 
28.5 35.2 34.8 30.5 

  14-17/10/68 25.3 28.1 27.9 26.1 
มาตรฐาน 1/ (ลักษณะงานปานกลาง) ≤ 32.0 

มาตรฐาน: 1/ กฎกระทรวง เร่ือง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยัและสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ. 2559 

 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-54 

 

 

 

รูปที่ 4.5-5 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าดัชนีความร้อน (WBGT) ระหว่างปี 2566-2568 
 
 



โครงการทุบขึ้นรูปโลหะสำหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นส่วนยานยนต์   รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดา้นสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไอจิ ฟอร์จ (ไทยแลนด์) จำกัด  กรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

จัดทำโดย บริษัท ทีมพาวเวอร์ คอนซัลแตนท์ จำกัด  หน้า 4-55 

 

 

 

รูปที่ 4.5-5 (ต่อ) เปรียบเทียบผลการตรวจวัดค่าดัชนีความร้อน (WBGT) ระหว่างปี 2566-2568 
 




